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Opis

Programy firmy TPM Control sg@ t wor zone w oparciu 0O najnowsze t

informatyczne, stale rozwijane i udoskonalane.

Program jest czesScig systemu, na ktéry skltadaja s
M Control -zarzgdzanie systemem
 Guarder -k ontrola dostepu
9 Worker - rejestracja czasu pracy
f Order -kontrola zlecen i produkcij.i
1 Employer -program dla pracowni ka do przegl ada

RCP oraz czynnos$ci oraz Raportu pracownil
1 Recorder -pr ogram do rejestracji zdarzen RCP

pracownika zdalnego
 OrderView -wi zuali zacja kontroli zlecen i pr o
1 Order Workplace View -wi zual i zacja stanowi skowa kot
Program Order st uzy do kontr ol zl ecen i produkecj i Zl e
poziomowe.
Oparty jest o karty zblizeniowe, rejestratory or a
odbija karte, wprowadza kod | ub skanuje kod kresk

sposdéb mozna kontrolowaé¢ caty proces wytwarzani a

Program umozliwia wydrukowanie | ub wyeksportowani

posiada rowniez rozbudowane mozl i wos$ci i

Wystepujacy w irisoznac'zia dgydhdabkowg waznag
Wymagania systemowe

Mi ni mal ne wymagania sprzetowe i programowe:
E Procesor: 1 GHz
E Pamieé: 4 GB
E Dysk: 1GB
E System operacyjny Windows: 10; 8.1; 8
E System operacyjny Windows Server: 2012, 2016, 2019, 2022
E Baza danych Microsoft SQL Server: 2014, 2017, 2019 , 2022
E Zalecana minimalna rozdzielczo$é ekranu:

Licencje, aktualizacje i zdalne wsparcie techniczne

Licencje

Licencja na uzytkowanie oprogramowania udzi el

Bezptatne aktualizacje oraz bezptatne zdal

okres od momentu zakupu programu.

ne

mportowan

nf or mac

ana

ws p a


https://tpmcontrol.pl/baza-danych-ms-sql/
https://tpmcontrol.pl/baza-danych-ms-sql/

Aktualizacje

Bezptatne aktualizacje dostepne sag przez okres 3
mozna wykupi ¢ na dtuzszy okres niz 3 miesiagce, Ww

instalatorem programu.

Zdalne wsparcie techniczne

Zdal ne wsparcie techniczne jest bezptltatne przez o

wsparcie techniczne mozna wykupi ¢ na dituzszy

instalatorem programu.

Pierwsze kroki

Program " Order" dzi at a w pot ac ze MicrasofzSQb Sewes ataa prggammem
"Control" .

Instrukcja instalacji bazy danych: MS SQL Server 2017
Unstrukcja instal acfontroli obst ugi programu:

Instalacja

Program " Order" instalujemy na wybranym komputerze przy pomocy programu
instalacyjnego TPMSetup .

Instalacja programu

Po uruchomieniu programu instalacyjnego  TPMSetup w oknie wybieramy “Instalacja
oprogramowania"

okre


http://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2017
http://tpmcontrol.pl/help/control

Program Order

Y TPM Setup 1.0.358 — *

+48 733 450 975
en“mnl biuro@tpmcontrol.pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Instalacja oprogramowania

Deinstalacja oprogramowania

Catkowite usunigcie oprogramowania

Zakoncz

Nastepnie zazna®©memy program

9/529



Program Order

Y TPM Setup 1.0.358 — *

+48 733 450 975
% en“mnl biuro@tpmcontrol.pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Wybierz programy kiore chcesz zainstalowac

Control 1.32.572
Program zarzadzajacy systemem
Guarder 15234
Program zarzadzania kontroli dostepu
Order 1.68 244 “
Program do zarzadzania produkcjg

=== OrderView 1.17.300
Program do wizualizac)i produkgji

— | OrderPlan View 1.3 203

Program do wizualizacji planowania produkcji

| Order Workplace View 12902
Program do wizualizacji stanowisk w produkcji

(£ Worker 19808

\ Frogram do rozliczania czasu pracy pracownikow

Powrdt Zainstaluj

Nastepni e nal ez y"Zdnstaluk n.g ¢P opjrazwic'Lissriga” o k n o

10/529



Program Order

Licencja

mowa liceneyjina uzytkownika na korzystanie z Systemu TPM Control.

1. Przedmictem licencii, zwanym dalej . produktem” jest System TPM Control. Przedmict licencji karzysta z ochrony przewidziane]j przepisami prawa autorskiego i
oddany w ufywanie nie oznacza przeniesienia ich i wynikajgcych z nich praw majgtkowych na Licencjobiorce. Fimie TPM Control przystuguje prawo do
kontrolowania przestrzegania warunkdw prawa autorskiego oraz ninigjsze licencii.

2. Licencjobiorca ma prawo zainstalowac produkt na okreslonej llosci stanowisk . Licencjobiorca ma prawo uzywania oprogramowania dla wlasnych potrzeb
zgodnie z jego funkcjami. Nie ma prawa do jego powielania, rozpowszechniania powielonego oprogramowania. Licencjobiorca nie ma prawa dekodowac ani

dokonywaé jakichkolwiek zmian funkcjonalnych produktu. Ingerencja do bazy danych moze by¢ zrealizowana wylgcznie przez funkcje udostepnione przez
producenta systemu.

3. Maruszanie przez Licencjobiorce warunkow licencii powoduje uniewaznienie licencii | daje Wytwarcy prawo Zgdania zaprzestania dalszego uzywania
oprogramowania, zniszczenia wszystkich kopii oprogramowania.

4. Mowe wersje oprogramowania s udostepniane w ramach zawartej umowy. Niektore dodatkowe opcje oprogramowania moga byé objete dodatkowa oplata.

5. TPM Contral nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej ani materialng) za jakiekolwiek szkody lub straty Licencjobiorcy zwigzane z uzytkowaniem produktu
objetego licencia.

6. W zakresie nie uregulowanym warunkami licencji majg zastosowanie przepisy Kodeksu Cywinego.

7. Licencjobiorcy przystuguje gwarancia na produkt, obejmujaca wylacznie funkcjonalng zgodnosé programu
z dokumentacja aktualizowang w sieci intemet na stronie hitp:///www tpmcaontrol pl Wytwdrnca gwarantuje Licencjobiorcy poprawnosc zapisu na przekazanym

powstalych w wyniku dzialania programu, a nie bedacych rezultatem jego wad.

8. W ramach gwarancji Wytwdrca zobowigzuje sie do udzielania konsultacii telefonicznych, telefaksowych
iintemetowych w zakresie problemdw zwiazanych z eksploatacia systemu.

Powrdt Zaakceptuj

nosniku danych. Gwarancja nie obejmuje skutkdw dzialania oprogramowania wykraczajacych poza jego nomalne wlasciwosci okreglone w instrukcji oraz szkad

nf o

Po przeczytaniu warunkow | i '@Zakcepfufl’l .nal ezy kIl i knagt¢
Po zakonczeniu instalacji wyswietli sie okno i
programu, w ktoéorym, aby zakohczyc¢ "Zatkyngrzdces,

11/529
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Program Order

Y TPM Setup 1.1.3 — *

+48 733 450 975
en“mnl biuro@tpmcontrol.pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Instalacja wybranych programow

Dzigkujemy za zainstalowanie naszego oprogramowania.

Jestesmy po to, aby Twdj biznes dziatal sprawniej 1 przynosit
wiegksze zyski.

Na pul picie komputera automatycznQOrder.ut worzy si e

Deinstalacja programu

Program Order deinstalujemy na wybranym komputerze przy pomocy programu

TPMSetup .
Po uruchomieniu programu instalacyjnego  TPMSetup w oknie wybieramy "Deinstalacja

oprogramowania”

127529



Program Order

Y TPM Setup 1.1.3 — *

+48 733 450 975
en“mnl biuro@tpmcontrol.pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Wybierz programy ktore chcesz odinstalowac

Order 169826
E Program do zarzadzania produkcjg “

Nastepnie zazna®©de mklikapy pmyriska"@dinstaluj”

Na ekranie poj awiCzsyi en ak goreuwniok aotdi nst al owa abywy br an
potwierdzi ¢, nal eZak.kl i knac¢ przyci sk

137529



Program Order

Y TPM Setup 1.1.3 — *

en“mnl +48 733 450 975

biuro@tpmcontrol.pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Deinstalacja wybranych programow

Wybrane programy zostaty odinstalowane.

Catkowite usuniecie programu progr amu

Program Order deinstalujemy na wybranym komputerze przy pomocy programu

TPMSetup .

Po uruchomieniu programu instalacyjnego  TPMSetup w oknie wybieramy " Cat kowi t e
usuniecie oprogr ®&®&moywanta"powoduj e usuniecie wszys
programow naszej firmy TPM Control . Klikamy przycisk " Us u.h "

147529



Program Order

TPM Setup 1.1.3 — *

+48 733 450 975
en“mnl biuro@tpmcontrol.pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Wszystkie programy zostang odinstalowane

Control 1.32.811
Program zarzadzajacy systemem
_ Order 1.69.826
Program do zarzadzania produkcja

{

A\

Powrdt Usun

Na ekranie poj awiCzsyi en ak goreuwwniok autsungc¢ wsabyst ki e pr
potwierdzi ¢, nal efak".kl i knaé¢ przyci sk

Wersja testowa

Program "Order" pr zez okres 45 dni od zainstalowania ur u
tym czasie w programie sg odblokowane wszystkie d
zapoznaé¢ oraz je przetestowac¢. Po okresie testowy
mozI|l i wasjtadlai wykupiona | icencja oraz potrzebne mc

15/529



Uruchomienie programu

Po pierwszym
do dalszej pracy z programem.

Inicjacja danych:

taczeni e z
Ekran powitalny z
Licencje i kody
Autoryzacja programu

Logowanie
Gt 6wne

= =4 4 -4 -8 -

okno

GNczenie z

Przed uruchomieniem programu
"Control"

ur uc homi

baza
i nformacj a

pro

bazN

"Order"
Unstrukcj a

eni u

o

gr amu

nal ezy za
instalaciji

progr amu

wersji tri

rozpoczyna si e

al

instal owa¢ baze dany
b a ZTPM Gantnoly ,domiast aj duj e

opis instalacji programu  "Control" znaj duj e s'instalagia 4z i al e
Program zaraz po uruchomieniu wyswietl:i okno, w k
potaczenia sie z bazg danych.
Serwer 0L
Logowanie

IP[152.168.1.200 |

MNazwa |SOLExpress |

Port (1433 |

Login | TPMCorntrol |

HaSlD| rrrrrrrrr |

Anuluj Katalog z danymi programu Polacz

Parametry logowania:

T IP-jezeld baza danych zainstalowana ma by¢
wpi sa¢ adres UP tego komputera, jezel. ma
progr am, pole mozna zostawi ¢ puste.

T Nazwa -domy $l na nazwa bazy danych to " SQLEXx¢g
danych nazwa zostata zmieniona, nalezy wp

T Port-domyslny port to 1433. Domyslinie pole
dziata na innym porcie nalezy wpisaé¢ zmie

T Login-przy zaktadaniu nowej bazy mozemy wust
puste wéwczas program zaproponuje domysln

i stniejaca

bazag,

t o

wpi suj emy

al bo domys|


http://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2017/Witamy.html
http://tpmcontrol.pl/help/control/Instalacja.html

utworzony przy pierwotnej instalaciji.

T Hastwprzy zaktadaniu nowej bazy mozemy wust
puste wéwczas program zaproponuje domysln
z istniejgcag bazag, to wpisujemy al bo domy
utworzone przy pierwot nej instalacji.

i Katalog z danymi - lokalizacja katalogu z danymi

|l Jezeli przy tworzeniu bazy danych zostanie ust a
odpowi ednie ich przechowywanie. Brak tych danych
jakichkol wiek dziatan naprawczych | ub serwisowych

Ekran powitalny

Po poprawnym potgczeniu sie z bazag danych wyswiet
uruchamianiu programu w wersji prébnej ekran powi
ilosci pozostatych dni okresu probnego.

3 marca 2020 12:40:03

Dzigkujemy za wybranie naszego oprogramowania

Order 1.63.559

Dotozylismy wszelkich staran, aby program spetniat Paristwa oczekiwania.
Z wyrazami szacunku

mmm

Uruchom

okres prabny

(pozostalo 45 dni)
www.tpmeentrol.pl
Licencje i kody
Licencje i kody sg niezbedne, aby program dzi at at
test owego. Licencije i kody mozna uzyskac¢ po ich w
Autoryzacij.i programu mozna dokona¢ w dowol nym mon
l ub po jego zakonczeniu. Ze wzgledu na ciaggtos$sc¢ d
przeprowadzenie procesu autoryzacji przed zakoncz
okrestest owy przy kol ejnych uruchomieniach bedzie inf

podawat ile pozostato dni do konca okresu testowe



Autoryzacja 3 marca 2020 12:40:23

Wymagana autoryzacja systemu.

Autoryzuj

Uruchom
okres prabny
(pozostato 45 dni)

www.tpmeentrol.pl

Autoryzacja programu

Po wykupieniu licencji i kodéw klient otrzymuje kod autoryzacji programu.

Aby dokonaé¢ autoryzacij.i programu nalezy podczas |

powital nym nacfAatongyy' prRyjcawik si e okno " Autoryzac,]

wpisaé¢ otrzymany wczed$ni BAutonkewg'd. i nacisnaé¢ przyci s
Autoryzacja

Wopisz otrzymany kod autoryzacji

Anuhy Autoryzuj

Po poprawne]j autoryzacij.i [ ur uc homi eQpgjey gdpigw gr a mu
module Informacja znaj duj e 'liceacieskodycj aPo naci $nieciu przyec
"Pobierz" zai mportowane zostang z serwera firmy TPM Co

Poprawnos¢ wykonania operacji mozndPbowegitPpawi k owa ¢
si e dLicengeikody" z zakupionym zestawem licencji i kodow.



Program Order

Licencje i kody
Lp. *= Program Typ Informacja
1 Order Maksymalna ilosé licencji 9 ~
2 Order Flanowanie pracy
3 Order Maksymalna ilosé licencji g
4 Order Maksymalna ilos¢ pracownikow B0
5 Order Maksymalna ilosé pracownikdw 100
& | Order Maksymalna iles¢ pracownikow 30
7 |Order Maksymalna ilosé licencji 1h
2  Order Plan View Maksymalna ilogé licencji 1
9 Order View Maksymalna ilosc licencji 2
10 | QOrder View Maksymalna ilosé licencji 3
11 Worker Maksymalna ilos¢ pracownikow 0 v
Ok
Wy §wi etl ane parametry
ﬂ Program - nazwa Zakupionego programu
1 Typ - typ licencji lub kodu
f Informacja -aktualna il o$¢ dostepnych | icencj.i

Po naci $ni ec'"iZuarpzrazdyzcainsi keu pl oi j caewni c j sdlicgincje"k, gdaie w
tabeldi pokazag sie wszystkie aktualnie przypisane
komputerowych. Z boku tabeli znajdujag sie informa
program w systemie oraz ile z nich jest w uzyciu.
Przy uruchomieniu programu |icencja na ten progr a
licencja jest automatycznie zwalniana.
Licencje

Lp. %  Program Uzyta IP Zajeta Info

1 Control 15-11-201912:15 | 165.254.76.28 v

2 Order 03-03-2020 1215 | 182168117 v

3 Order 20-11-2015 11:47 | 152.168.1.207 v

4 Order 20-11-2019 11:47 | 192.168.1.207 v Guarder: 0/0

Order: 8/11

5  Order 18-11-201915:31 | 152.168.1.218 v orde?;:?:r: §:$ 11!..;:1‘3

6 | Order 19-11-201913:27 | 1921681210 v Order Workplace View: 0/0

7 Order 191120191254 | 1921681206 | Worker: 172

& |Order 18-11-201913:27 | 192.168.1.230 v

9  |Order 18-11-201913:27 | 192.168.1.209 v

10 |Order Plan View | 20-11-201305:57 | 1532.168.1.210 v

[ o 1]

19/529



Wy Swi etl ane parametry:

1 Program - nazwa zakupionego programu

T Uzytchata uzycia |licencji na program na st
9 IP - numer IP komputera, do ktérego przypisana jest aktualnie licencja na program

T Zzajetaformacja czy licencja jest zajeta
T Info-wt asny opis stanowi ska komputerowego

Logowanie

Do programu | ogujemy sie uzywajgc jednego z dodan
uzytkowni ké6w. Dodawanie uzytkowni Whwt rowhiatp" opi s
Domys$l nie dodany jest wuzytkowni k "Administrator"
Aby wybrac¢ jednego z dodanych uzytEKowédhkopow awli esy
okno "Wybierz uzytkowni ka". Po zaznaczeniu wybran
wybor naciskamy przycisk" Ok" . Mozemy zrezygnowac¢ z wyboru uzyt

przycisk "Anuluj".
Nastepnie w "pustym" polu nalezy wpisac¢ wczesdnie]j
uzytkowni ka i n Zalogg'haé¢ przyci sk "

21 maja 2021 14:06:01 ;

Administrator ADMINISTRATOR

Ostatnie logowanie:
21-05-2021 12:49

Zmien

Zaloguj

www.tpmcontrol.pl

Przy pierwszym | ogowaniu nalezy wybrac¢ uvuzytkowni k
"Zaloguj ".

Aby wybrac¢ jednego z dodanych uzytEKowédhkpo) awli esy
okno "Wybierz uzytkowni ka". Po zaznaczeniu wybran
wybor naciskamy przycisk" Ok . Mozemy zrezygnowac¢ z wyboru uzyt
przycisk "Anuluj ".

Nastepnie w "pustym" polu nalezy wpisac¢ wczesniej
uzytkowni ka i n Zalogg'h g ¢ przyci sk "

Gg-wne okno programu

Po poprawnym zalogowaniu na ekranie wyswiet]l: nanmn



Program Order

Zlecenia | Zlece 21 maja ZGZESZ ‘
Kontrahert | - Dowolny - n Okres == e Przelicz
Status | - Prodykeyjne - Od
Do

Przelicz i zaplanuj

= [= ElE = = | = )
+35 =8 =06 as (K ~TErC
Postep Postep Postep Postep - Diata Termin
H| L i FEz produkeyiny Y CZynnosciowy hnel m Mumer * utw./zam. wykonania
=] 117208 Aktywne 0% 6% 334 25% 2020050010 | 17-05-2021 1611 | 18052021 1628
1 25836 Aktywne 2Iii|1 2020/05/0010/2 | 17-05-2021 16:12
2 25835 Aktywne 60% 1 00% 50% 2020/05/0010/1 | 17-05-2021 16:11
21727 Aklywne 100% 30% 100% 100% 2021050010 |13-05-2021 14:1 | 01062021 0B:00
F H Technologie
L a 3 17206 Zatrzymane 21040025 | 12-05-2021 1339 | 200520211428
r E Oferty 4 17205 Projektowane 2021/05/003 | 11-05-2021 10-18
L [E‘ Rejestracje bledow
1‘1| ‘ x Wyszukaj | n ‘ x®
www.tpmecontrol.pl il

Gt 6wne okno programu podzielone jest na nastepuj a

1-Narzedzia konfiguracij:. ukt adu modut 6w i o
2 - Aktualna data i czas

3-Nazwa wybranego dziatu | modutu
4-Narzedzia wybranego modut u

5-Lista dziatodw/ modut 6w

6-Ust awienia sortowania danych wybranego mc
7-Unformacje i dane wybranego modut u

8 - Link do strony producenta, logi systemowe

Struktura programu

Program sktada sie z nastepujagcych dziat 6w:

1 Zlecenia
i Zlecenia
0 Zlecenie z przewodnikiem
E Dane
A Dane
A Statusy dodatkowe
A Dane szczegbtowe

E Przewodniki

A Przewodnik
Przewodnik - dane
Przewodnik - statusy dodatkowe
Przewodnik -dane szczego6t owe
Karta technologiczna
A Czynnos$ci

B Wydanie czynnos$ci do kooperacij.i

X X X X

21/529
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Program Order

A Przeptyw czynnos$ci
A Pl anowanie czynnosSci
X Przewodniki
x  Przewodniki brakowe
x  Planowanie
x  Rejestracje
A CzynnosS$ci
A Bt edy produkcyjne
A Materiaty
A Kody
x Materiaty
x  Koszty
x  Raporty
A Raport wykonania
A Raport technologiczny
x  Pliki
x  Podsumowanie
A Kwoty
A Przewodniki
A Materiaty
A Zapotrzebowanie mater.i
A Koszty
A Zestawienie materiat 6w
A Zestawienie czynno$ci
A Zestawienie pracownikéw
Planowanie
Rejestracje
A Czynnos$ci
A Bt edy produkcyjne
A Materiaty
A Kody
Raporty
A Raport wykonania
A Raport technologiczny
Koszty
Pliki
Produkcja
Podsumowanie
A Kwoty
A Przewodniki
A Materiaty
A Zapotrzebowanie mater.|
A Koszty
A Zestawienie materiat ow
A Zestawienie czynno$ci
A Zestawienie pracownikéw
Wycena

22 /529
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T

l

O O O o0 O

(0]

Zlecenia cykliczne
Oferty

Produkty
Technologia

Program Order

Rejestracje btedoéw produkcyjnych

Rejestracje kodow

Pracownicy

(0]

(0]
(0]
(0]

o

O OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOOo

Pracownicy

A Dodanie pracownika

Karty
Plan pracy
Rejestracje

A Eksport zaawansowany txt

A Eksport zaawansowany xml

Raport pracownika
Raporty pracownikoéw

A Raport - eksport zaawansowany xml

Raport pracownikOw zaawansowany

Raport grupowy

Kontrola dokumentacji pracowniczej

Karta pracy

Ewidencja czasu pracy pracownika

Ewidencja czasu pracy pracownikéw

Bilans pracy
Bilans nieobe

Lista obecnych
Obecnosci
Fotorejestracje
Informacje pracownicze

Czynnos$ci

(0]

O O O OO0 O

Czynnos$ci
A Dodani e

cnosSci

czynnos$ci

Kontrola czyn
Podglgd czynn

Zest awi eni c

nosci

osSci

zynnosSci

zynnos$ci

nosci do rozpoczeci a

U

z
y
Rejestracje ¢
e
z
r

Kontrola czyn
Fotorejestrac

Kooperacja

o O O oo

Kontrola kooperacii
Wydanie kooperacji
Kontrola wydania kooperacji

ja czynnosSci

Odbidér kooperacii
Kontrola odbioru kooperacji

Magazyn

(0]
(0]

Materiaty
Kontrola mat e

riat ow

23/529



Program Order

Kontrola magazynu
Kontrola uzycia materiat ow
Zarezer wowane materiaty
Zapotrzebowanie materi at owe
Rejestracje materiat oéw
Przyjecie zewnetrzne (P2Z)
Korekta stanéw (KS)
Wydanie zaméwienia (WZ)
Wydani e wewnetrzne ( WW)

O Przyjecie wewnetrzne (PW)
Harmonogramowanie

0 Harmonogramowanie pracy

O OO0 0O O0OO0OO0OOo0Oo

O Har monogramowanie zI|l ecehnh
O Har monogramowanie czynnosSci
0 Obciagzeni e
O Rozktad czynnos$ci
Maszyny
0 Maszyny

0 Plan maszyn
0 Kontrola dokumentacji maszyn

Stanowiska
0 Stanowiska
0 Plan stanowisk

Narzedzi a

O Narzedzi a
O Kontrola wydan narzedzi

O Kontrola dokumentacji narzedz
Kontrahenci

0 Kontrahenci
Wyposazenie BHP
Wyposazeni e BHP
Wyposazenie BHP zestawy
Przyjecie wyposazenia BHP
Wydani e wyposazenia BHP
Zapotrzebowani e wyposazenia BHP
O Kontrola wydan wyposazenia BHP

Raporty

0O Raport z|l ecen
Raport wykonania

Raport dostepnosci
Raport kooperantow
Raport bt edod
Mobil nos$¢

Mobilni pracownicy
Mobilne czynno
Mobilne zlecenia
Mobilne rejestracje czynnoS$Sci

O O O oo

O O oo

o
<

©
-
o
o
c
=~

cCyjnych

U
(@]

o O oo
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9 Definicje
0 Automatyczna numeracja

Uzytkownicy
Uzytkownicy

Program Order

definicje

Struktura firmy

Statusy
Grupy produkcyjne

Kody bt edow
Procesy technologiczne

Wydajnos¢
Gatunki

mat e

Dni wolne
Ni eobecnosci
Opisy
Informacje zlecenia i przewodnika

riat ow

O OO0 000000 O0OO0OO0oOOoOOo

Parametry

Szablony

(0]
0 Parametry czasu pracy
0]

Baza

0 Informacja
I Miejsca powstawania kosztéw

Nawigacja w strukturze programu

Dostosowanie widoku struktury programu.

lkona “~ pozwala na uk

uprawni ehnh

rycie w oknie

programu bocznej

E: ;% ; E;E; @ | Magazyn | Rejestracie materialow 21 maja 2021 16:52:38 ‘
Dziat fimy | - Dowolry - Okres | Miesigczny ~
Pracownik | - Dowolny - 0d 21032021 E~ Pokaz
Do |20-04-2021
- . . . Mumer sz

Lp. |¥ id Diata Nazwisko Imig Zlecenie Przewodnik Material e llesc Komentarz

1 2501 | 22-03-202107:1845 |Kaczmarek Czestaw 21UL269/87 21UL/269/87/8 Profil 80504 1000000479 1,200

2 | 2502 | 22-03-20210%:08.05 Kaczmarek | Czeslaw 21UL/265/87 21UL/268/87/4 Profil 80x80x4 1000000936 6,551

3 2503 | 22-03-2021 11:41.41 |Kaczmarek Czestaw 21UL270/88 2AUL270/8812 Profil 100804 1000000789 1,589

4| 2504 | 22-03-2021 11:58.01 Kaczmarek | Czeslaw 21UL/265/87 21UL/268/87/5 Profil 50x50x4 1000000791 1530

5 | 2505 23-03-2021 024311 Kaczmarek  Czeslaw 20UL/320/86 20UL/320/86/52 Katownik 50505 1000000654 0.220

6 | 2506  23-03-2021 10:06:41  Niziniecki Marek 20UL/91819 20UL/91818M1/4111 | Blacha #25 1000000924 387,000

7| 2507 | 23-03-2021 10:0715 | Niziniecki Marek 21FNIBT/25 21FN/87/25111111 | Blacha #25 1000000924 357.000

2 2508 | 23-03-2021 10:07:46 | Niziniecki Marek 21FN/BTI25 21FN/B7/25M111/1/8 | Blacha #25 1000000924 117,000

9 | 2509  23-03-2021 10:08:08 | Niziniecki Marek 21FNIBT/25 20UL/318M171/313(3 | Blacha #25 1000000924 107,000

10 | 2570 | 23-03-2021 10:08:28 |Niziniecki Marek 200191819 200L/918191/1/3 Elacha #25 1000000924 167,000

14 £11 | 9909 9091 49.6740 - ) Foccle, 1111 900/0T 1111 Ea0T Dlocke 90 1nAnANNTI

[
www.tpmeontrol.pl
L, . . ] . , ,
Aby odkry¢ boczng listwe z |listg ™.jaltow/ modut édw
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Program Order

; Magazyn | Rejestracje materiatow 21 maja 2021 16:52:56 ‘
E Dizial fimmy | - Dowolny - Ckres  Miesieczny w
Pracownik | - Dowolny - Od 21032021 [Ekg Pokaz
[ |e=zzz Kontrola materialdw Do 20042021
[ e *+E 0 - ELC
3 Lp. |= Id Data Mazwisko Imig Zlecenie Przewodnik Material Sy
- Korekta standw (KS) seril
I 1 2501 | 22-03-202107:18:45 | Kaczmarek  Czeslaw 21UL265/87 21UL265/87/8 Profil 80x50x4 1000000479
L % =z Materiaty 2 2502 | 22-03-2021 09:08:05 | Kaczmarek Czestaw UL26%/87 21UL/269/87/4 Profil 80ncB0xd 1000000336
3| 2503 22-03-202111:41:41 Kaczmarek  |Czeslaw 21uu2roies 210L270/8812 Profil 100x80x4 1000000783
L Przyjecie wewngtrzne 4 | 2504  22-03-2021 11:52:01 Kaczmarek  |Czeslaw 210L26%/87 21UL269/87/5 Profil 50504 1000000791
m () 5 | 2505 23-03-202109:4%:11 Kaczmarek  Czeslaw 20UL320/88 20UL/320/86/52 Katownik 50x50x5 1000000654
Przyjecie zewngtrzne 6 | 2506 23-03-202110:06:41  Niziniecki Marek 20UL91819 20UL/918181/41111 | Blacha #25 1000000924
PZ) 7 2507 | 23-03-2021 10:07:1% | Niziniecki Marek 21FN/B7/25 21FN/B7I251111 Blacha #25 1000000924
8 | 2508  23-03-202110:07:46  Niziniecki Marek 21FN/B7/25 21FN/B7/25/1111/5  Blacha #25 1000000924
: 9 2509 | 23-03-202110:08:08 |Niziniecki Marek 21FN/BTI25 2000918171333 Blacha #25 1000000924
m Wydanie wewngtrzne 10 | 2510 23-03-2021 10:08:28 | Miziniecki Marek 20UL91819 20UL/9181811/3 | Blacha #25 1000000924
Q| ‘ x ‘ 1511 72 02 001 12710 i aanl ! e
www.tpmcentrol.pl

Aby wysSwietli ¢ na bocznej | istwie ikony tyl ko wyb
obok wybranego N wpdlue kwadratemk e "

|

Magazyn | Rejestracje materiatow 21 maja 2021 16:53:23 ‘

Dzial fimmy | - Dowolny - Okrez  Miesieczny w

Z;
Pracownik | - Dowolny - od 21032021 E~ Pokaz
F ’E Kontrola matenalow ~ « Do 20082021
e N EE- ELe
. lp. |¥ 14 Data Mazwisko Imie Zlecenie Przewodnik Material M
- Karekta standw (KS) seril
I 1 2501 22-03-2021 07:18:45 | Kaczmarek Czestaw 21UL/265/87 21UL/269/87/8 Profil 80504 1000000479
L % ==L Materialy v 2 2502 | 22-03-2021 09:08:05 |Kaczmarek Czestaw 21ULI269/87 21UL/269/87/4 Profil 80x80xd 1000000936
F3
3 2503 22-03-2021 11:41:41 | Kaczmarek Czestaw 210127088 210L27 0882 Profil 100x80xd 1000000789
L Przyjecie wewngtizne 4 2504 | 22-03-2021 11:58:01 |Kaczmarek Czeslaw 210269087 21UL/269/87/5 Profil B0n50ed 1000000791
m () 5 2505 23-03-2021 09:49:11 |Kaczmarek Czestaw 2001320086 20UL/320086/52 Katownik S0x50x5 1000000654
| r Przyjecie zewnetrzne 1 2506 | 23-03-2021 10:06:41 | Niziniecki Marek 20UL/91819 20UL/918/19/1/41111  Blacha #25 1000000924
(PZ) 7 2507 23-03-2021 10:07:15 | Niziniecki Marek 21FM/87/25 21FN/B7/25M1M1 Blacha #25 1000000924
8 2508 | 23-03-2021 10:07:46 |Niziniecki Marek 21FN/BT7/25 21FN/B7/2511/1/1/5  Blacha #25 1000000924
1 L] 2509  23-03-2021 10:08:08 | Niziniecki Marek 21FM/E7/25 20UL/918171/3/373  Blacha #25 1000000924
m W)f"_j‘?nie wewnetrzne 10 | 2510 23-03-2021 10:08:28 | Niziniecki Marek 20UL/91819 20UL/918M15911/3 Blacha #25 1000000924

Q| It

www.tpmeontrol.pl

[ ]
o
. = . s .
a nastepnie ®*iknagac¢ ikone
E | @ | Magazyn | Rejestracje materiatdw 21 maja 2021 16:53:34 ‘
Dizial fimy | - Dowolny - Ckres | Miesiecany -
Pracownik | - Dowolny - od 21032021 @~ Pokaz
Do |20-04-2021
= &+ o - —i = | @
= Numer 5=
Lp. |= Id Data MNazwisko Imig Zlecenie Przewodnik Material T llosé Komet
=== 1 2501 | 22-03-202107:18:45  Kaczmarek  Czeslaw 21UL269/87 | 21UL/268/87/8 Profil 80x50x4 1000000479 1.200
2 | 2502  22-03-20210902:05 Kaczmarek  Czeslaw 21UL269/87 | 21UL/268/87/4 Profil 80x80xd 1000000936 6.551
3| 2502 22-03-202111:41:41  Kaczmarek  Czeslaw 210U270/88 210127008812 Profil 100x80x4 1000000783 1583
4 | 2504 22-03-202111:58:01 Kaczmarek  Czeslaw 21UL/269/87 | 21UL/268/87/5 Profil 50x50x4 1000000791 1.530
& 2505 | 23-03-2021 09:49:11 | Kaczmarek Czestaw 20UL/320i86 20UL/320/86/52 Katownik 50x50x5 1000000654 0,280
6 | 2506 23-03-202110:06:41  Niziniecki Marek 20UL/91818  |20UL/91819/1/4111 | Blacha #25 1000000924 387,000
7 2507 | 23-03-202110:07:15 | Niziniecki Marek 21FN/ETI25 21FN/B7I251111 Blacha #25 1000000924 357,000
8 | 2508  23-03-202110:07:46  Niziniecki Marek 21FN/B7/25 21FN/B7/25M11115  Blacha #25 1000000924 117,000
92 2509 | 23-03-202110:08:08 |Niziniecki Marek 21FN/BT7/25 20UL/91817/1/3/33 | Blacha #25 1000000924 107,000
10 | 2510 23-03-2021 10:08:28 | Miziniecki Marek 20UL/91818  |20UL/91819171/3  |Blacha #25 1000000924 167,000
" 2511 | 92 02 0 126710 e aanl 211 AceT 911 mcanTig Dimaba #70
www.tpmcentrol.pl
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WiKiner a my

Prog

A

ram Order

dok

rozszerzony wszystkich

Magazyn | Rejestracje materialow

Fotorejestracja
[ |20 <) czynnosci
- g’l.' Kontrola czynnosci
Lz Kontrola czynnosci do
) rozpoczecia

- f' ,l Podglad czynnosci
¢, f
5 § i’l' Rejestracje czynnosci
P,

g Magazyn

i Maszyny

Mobilnosc

Bilans nieobecnosci P

- Bilans pracy P

- @ Fotorejestracja P

- Karta pracy P
1

M= Karty r

Informacje
pracownicze

dokumentacii L
pracowniczej

Kontrola
:

Q|

www.tpmcantrol.pl

Edycja widoku struktury programu

Aby wustawi ¢ kol ejnos$¢
ikoq.

Nastepnie, aby przesu
ikof‘. Jezeli chcemy
inkna(.ikone

dzi at 6w/ modut 6w wedtug

nac

przesunagtc¢

ZazZznaczony

d
21 maja 2021 16:55:09
List
om
mma
fPra
Rap
Rap
Rap
|[%
wt as
dziat/ modut 0
dziat/ m

Zzaznaczony

Aby wybrany dziat/ modut wustawi ¢ ja,.oPonoiNreaktywny,

klikniecie tej i kony wustawi wybrany dziat/ modut |
nal ezy ponownieﬁxliknqé i kone
Wy Sswietlanie dziat éw
HE
Kl i kniec" > piokwoondyuj e wyswi etl anie modutéw tyl ko je
dziat u.
BE .
Za pomoci —imoaereyny otworzyc¢ | iste modut 6w we wszyst
=E
lkona =zamyka |isty modut éw wszystkich dziat ow.
A=
Aby wyswietlié¢ dziaty w kolejnoé$*™. alfabetycznej
A=
Aby wyswietlié¢ wszystkie moduty w kol **nosci alfa
M=
lkona = pozwala na wyswietl eni eV"pmpyovybzanymmedale, gani u f i s z
bocznej |istwie petnej |isty wybranych modut ow.

271529
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Magazyn | Rejestracje materiatow 21 maja 2021 16:55:56 ‘
:% Dizial fimmy | - Dowolny - Ckres  Miesieczny w
Pracownik | - Dowolny - od 21032021 E~ Pokaz
Rejestracje matenahow P
Do 20-04-2021
1 - = ey
=x, i == | = ?
: ='.']' LRy <| ¥ = | El Fﬁ|
[ . . Lp. |= Id Data Mazwisko Imig Zlecenie Przewodnik Material Sy
b 55 Kaontrola uzycia materialdw « : serii
1 2501 | 22-03-202107:18:45 | Kaczmarek  Czeslaw 21UL269/87 | 21UL/268/87/8 Profil 80x50x4 1000000479
E-i'.' Kaontrola materialdw o 2 2502 | 22-03-2021 09:08:05 |Kaczmarek Czestaw 21UL/263/87 21UL/269/87/4 Profil 80ncB0xd 1000000336
3 | 2503 22-03-2021 11:41:41 Kaczmarek  Czeslaw 210U270/88 210127008812 Profil 100x80x4 1000000783
4 | 2504  22-03-2021 11:52:01 Kaczmarek  |Czeslaw 21UL269/87 | 21UL/268/87/5 Profil 50504 1000000791
5 | 2505 23-03-202109:43:11 Kaczmarek  Czeslaw 200UL320/86 | 20UL/320086/52 Katownik 50x50x5 1000000654
6 | 2506 23-03-202110:06:41 | Miziniecki Marek 20UL/9181%  |20UL/918191/411 | Blacha #25 1000000924
7 2507 | 23-03-2021 10:07:1% | Niziniecki Marek 21FN/B7/25 21FN/B7I251111 Blacha #25 1000000924
8 | 2508 23-03-202110:07:46 | Miziniecki Marek 21FN/B7/25 21FN/B7/25/1111/5  Blacha #25 1000000924
9 2509 | 23-03-202110:08:08 |Niziniecki Marek 21FN/BTI25 2000918171333 Blacha #25 1000000924
10 | 2510 23-03-2021 10:08:28 | Miziniecki Marek 20UL/9181%  |20UL/9181911/3  |Blacha #25 1000000924
1 511 72 09 3001 126710 e ) ok o i -
Ql It [
www.tpmcentrol.pl

=
lkona = pozwala na wyswietl eni eV"pmpyovybranymmadaleg,eni u f i sz
pet nej |l i sty wybranych modut 6w réwniez w widoku r
Magazyn | Rejestracje materiatow 21 maja 2021 16:56:20 ‘
% i Materialy o
- Kontrola uzycia
=EE materialow v
E:.-.-_. Kontrola materialow v
Q| |[%
www.tpmeontrol.pl

Ponowne klikniecie przy wwWbusavagomlistyowybranyeh w pol u z

modut 6w.

Kalendarz oraz powiadomienia

Ikony Kalendarz
kartotekami Pracownikéw , Maszyn,Na r z eczy¥y p 0 s a z e nadraa inngrai P
zdefiniowanymi przez nas zdarzeniami wpisanymi do kalendarza.

Ikona pozwala na wysSwietlanie kalendar za
zdarzenia do powiadamiania.

28 /529
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Kalendarz 24maja 2021 11:01:02 @
poniedzialek, 26 kwietnia 2021
maj 2021
01:00
02-00 Poniedziatek \Wiorek Sroda Czwartek
26 08:00 | Szkolenie z zarz | 27 28 09:00 | Spotkanie w sali | 29
03:00
04:00
05:00
06:00 3 4 5 &
07:00
0800 08:00 - 10:00 | Szkolenie z
1900 zarzadzania zespolem
10 1 12 13
10:00
11:00
||%¢)| 1200
www.tpmcentrol.pl
Jezeli brak w bazie zdarzen, ktdére majag byc¢ wysSwi
wyszarzona i
Jezeli sag w bazie zdarzenia, ktodére majag by¢ wysSwi
kolorze czerwonym ‘ .
Zdarzenia do powiadomien mozna rRasownioy Mashyy;i ni owa ¢
Narzedeisaawy wyposazenia BHP
Aby wyswietli ¢ w pasku po prawej stronie okna pro
Kalendarz 24 maja 2021 11:05:33 ‘
poniedzialek, 26 kwietnia 2021 : t Ef/ j_‘
_ maj 2021 &) 08:00 - 10:00
01:00 Szkolenie z zarzgdzania zespolem
02:00 Poniedzialek \thorek Sroda | Dzisiaj
0300 26 08:00 | Szkolenie z zarz | 27 28 09 Oﬁ-Radecki.lamslaw
Umowa o prace
04:00 Wygasto wczoraj
05:00 D Banasiak Klaudia
06:00 3 4 5 m;:‘;;;??dm
oo {* Diutownica
! Certyfik: 5
. Wigsiotdmiems
e 10 i 12| & Miarka laserowa
10:00 Walidacja 2021 .
oo Wygasaza 15dni
12:00
www.tpmeontrol.pl 4
Aby "zwingé¢" pasek z powiadomieni ‘I nal ezy ponow
Wyl ogowywani e sin z programu
Mozemy wyl ogowac¢ sie z programu, nie zamykajac ok
o]
Aby wyl ogowac¢ sie z prog®mmunandueaygagkbiknaéprhone

rogu okna programu.
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Kooperacja | Kontrola kooperacji 27lipca2021 1554-12 2
H | Q Fecenie | - Dowolne - | Typ | Wszystkie ~
Przewodnik | - Dowalny - | Clres | Z biezgcego tygodnia ~
Przelicz
Status | Otwarte | 0d (26072021
Kontrahent | - Dowolny - | Do [01-08-2021
+E - B Eme
oop
E|‘ b [¢ Swts ‘ Rl ‘ s ‘ Zlecenie Przewodnik Caynnosé ‘ losé | yyaoi | Wydano
D Dia Kooperd = 1020 Otwarte 100% 100% 20003111 2000311102 7. Hartowanie 15 15
= H ‘wydanie 1002 15
danie kooperacji
21 Wy peracj U o | ome
Kontrola wydania
kooperacji
@ Odbidr kooperacji
= Kontrola odbioru
Q| |[%]| wysakai [Zoaa112 |[%]
www.tpmcentrol.pl e

Na ekranie pojawiCzsyi en ak goreunmiok acthcesz diegewy | @ d @ w an
zatwierdzi ¢ wylogowywanie sie z "pakogramu nalezy n
Przechodzimy wéwczas do okna | ogowania sie do pro

27 lipca 2021 16:06:27

Barankiewicz Michal

Ostatnie logowanie:
27-07-2021 15:18

I
Zaloguj

www.tpmecentrol.pl
Jezel chcemy zrezygnowa¢ z wylogowania sie z pro
naci sngc¢ "Net zyci sk
Zlecenia
Dz iZetenia st uzy do zaktadania zlecen i definiowani a
zleceniami.

W dziale Zlecenia znajdujg sie nastepujagce moduty

i Zlecenia
0 Zlecenie z przewodnikiem
E Dane
A Dane
A Statusy dodatkowe
A Dane szczegbtowe

E Przewodniki
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A Przewodniki

Przewodnik - dane

Przewodnik - statusy dodatkowe

Przewodnik -dane szczego6t owe
Karta technologiczna

A Czynnos$ci

X X X X

P Wydani e czynnosSci do kooperacij.i
A Przeptyw czynnos$ci
A Pl anowanie czynnosSci

X Przewodniki

X Przewodniki brakowe
X Planowanie
X

Rejestracje
A Czynnos$ci
A Bt edy produkcyjne
A Materiaty
A Kody
x Materiaty
x  Koszty
X Raporty
A Raport wykonania
A Raport technologiczny
X Pliki
x  Podsumowanie
A Kwoty
A Przewodniki
A Materiaty
A Zapotrzebowani e mater.i
A Koszty
A Zestawienie materiat 6w
A Zestawienie czynno$ci
A Zestawienie pracownikéw
Planowanie
Rejestracje
A Czynnos$ci
A Btedy produkcyjne
A Materiaty
A Kody
Koszty
Raporty
A Raport wykonania
A Raport technologiczny
Pliki
Produkcja
Podsumowanie
A Kwoty
A Przewodniki

31/529
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Materiaty

Zapotrzebowanie materi at owe
Koszty

Zestawienie materiat ow
Zest awienie czynnos$ci
Zestawienie pracownikow

i D I D

Wycena
Zlecenia cykliczne
Produkty

Technologia
Rejestracje brakéw

= =4 4 4 -4

Eksport zaawansowany  -xml

Eksport zaawansowany (Xml)

i Eksport zaawansowany dotyczy tylko zlecenh/przew
zaznaczonld" fiszke "

Dodanie nowego szablonu eksportu zaawansowanego xml

Aby doda¢ nowy szablon eksportu nalezy kliknagé¢ pr
mi ejsce w tabeli i z p o d r"Ekspprhzaagvansomanyn(Mmhivy kar a¢ opcj
nast epni eDodaydkspatt i nasw,'l%p"dda@". Na ekranie pojawi s
"Podaj nazwe"
Eksport zaawansowany
Eksport zleceri - Xml M ‘ | + | Dare Pk Emal  Azure  Automat
[] Exsportuj dane z modutu
Jecenie | Aktywne ~

Podaj nazwe Przewodnik | Aktywne ~

[ \

Xml ~

Anuluj [Esc] Ok [F12]
Ekspartyj do pliku lokalnego Eksportuj do pliku Ekspart i wyslj E-mail Eksportyj do Azure

Po uzupetltnieniu nazwy aby zatwierdzi ¢ wprowadzone
"Ok[F12]" . KI i kaj gAnuluiEsd"y riygnijemy z dodania nazwy nowego szablony
eksportu. Po daniu "Ok" poj awi sie okno szablonu eksportu do
Okno "Eksport zaawansowany" skt ada sie z dwoéch czesci. W czes$
el ementy, jakie za pomocg szablonu majag by¢ ekspo
odpowi edni ¢ h DamekHRikaEnkilaAzdre, Automat) ust awi amy parametry
zakresu czasowego eksportowanych elementéw, adresye -ma i | na ktore ma byc¢ w

eksport oraz parametry dotyczagce automatycznego e



Okno lewe

Nastepnie w |l ewym okni ,+11I@daqu9wiersrzeqzemefi|ziqwanyn$iku

dany mi do
kol ejnosci

eksportu.

Szabl

Nowy element zostanie dodany listy.

on moze sktadaé¢ sie z el

Eksport zaawansowany

Test - Xml -

+ -

Dane Pl Emal  Azure  Automat

=- B <Orders>
I B <OrdersZlecenie
O <OrderumbersZlecenie: Numer
O <Ordertame>Zlecenie: Nazwa
E- B <Guides>

£ B <Guide>Przewodnik
O <GuideNumber>Przewodnik: Numer
O <GuideName>Frzewodnik: Nazwa

=- B <TechnologyActions>

Iél* B <TechnologyAction>Czynnosé technologiczna

O <Technol

O <TechnologyActionMumber>Czynnosé technologiczna: Numer

: Nazwa

>Czynnosé technol
- @ <EvenisActions>
1
- @ <EventsAction>Rejestracia
0 <E A ctionEmol BB

T
F

0O <

O <EventsActionDateTimeBegin>Rejestracia: Rozpo

ik numer zewngtrzny

tionDate Time End:=Rej

czecie'dd MM yyyy', = "HH mm ss", "
ie'dd MM yyyy'. -, 'HHmm ss’, ™

[] Eksportuj dane z modulu

Jecenie | Aktywne
Przewodnik | Aktywne

Eksportuj do pliku lokalnego Eksportuj do pliku Eksport i wyslij E-mail

Eksportuj do Azure

Ok [F12]

Aby przesung¢ el

przyciskiem myszki L] lub ‘.

Aby edytowadé¢ el e

myszKki 5 .

Aby usungc¢ el eme

myszki

Okno prawe
1.
zZe
zaznaczenie fiszka "V" przy opcji
Zl ecen/ Przewodni

wyeksportujem

2. Zak'PliR'dkat aj
"Eksportuj do pliku" ).

u

me nt z |

nt z | ist

Z a k"bamal k zmznaczona fiszka "V" przy opcji

y dane z
Eksportuj
kow do

stawi amy

doéot nalezy zaz

nal ezy zaznaczy¢

go

nal ezy zaznaczy¢ w

y go

Eksportuj d a noznaaza, modut u
modutu "Zl ecenia" wedtug
danuemaz Imowdiugd uwy br ani e s

eksportu

S§ciezke dostepu oraz naz
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Eksport zaawansowany

Test - Xml leI-E}’-|‘.‘ 4

Dane Emal  Azre  Automat

Sciezka |C:\Users\TP MControl\Desckiop

Pikk |Eksport decen.xmi |

[ g P T

3. Zak'Emal'k-a ut aj

dodajemy adresy mail owe na ktore

oraz ustalamy nazwe i format pliku, t e"Bksgortuyf aki ego

i wy $mail"j). E

Eksport zaawansowany

|T.s|-xm| -H+E’-|f 4

Dane Pl Emal  Azure  Automat

it | [ St ][] [tz | Cana

Mozemy w nazwi e
-Eksport zl ecen
2025_1 5.xml

-Eksport zl ecen

zl ecen 25 _01_05.

4. Zak'Azard'kaut aj

pli ku ustawi ¢ skroty dotyczagce da
-pY] k[ MykpDbRnymOD5. 01. 28RS pbetzieem

[ Yp2I]i_ kI M2ylk g nDa2nly. xonbl. 01. 2 &@kd@mrt bedzi e
X ml

uzupetniamy dane niezbedne do eks

konta; Klucz; Kontener; Katalog; Plik (dla opcji "Eksportuj do Azure" ).

347529
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Eksport zaawansowany
L3=E] 'H'I'E}’-|'."'Y Dane Pk Emai Automat
Namakma‘ |
Hucz | |
Katalog | |
Piik | |
| Teslu polaczenie |
st || Sy || i ton | nngion e
5. Z a k"Autoohdt"a - zaznaczenie fiszki "V" przy opcji "Aktywny" -i nf or macj a, ze d
eksport zostat wuvuaktywniony.
-Zakt dPakametry st uzy do okres$lenia czestotliwos$ci wy

eksportu(Codzi enni e;

eksportu.

Co tydzi enorgzpadnny eykananategok ) ; Co mi

Ustawiamy tu roéwniez opcje

wy st anineainla;

Ewyst ani e do

gdzie i jak taki pl ik

Chmury)

Eksport zaawansowany

|T|s|—)(m|

*E =t

||"‘

j do pliku ||EkmmtiwyﬁEmi || Eksportyj do Azure |

Dane Pk Emal  Azure  Automat
| Parametry | Dane Pk Ewmal Asre

Aktywny 7]
T
ot P00 ]

Pik 7]
E-mail []
Azure [

~Zak!t dDaked st uzy

eksportowane

do

okr esl

35/529
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Eksport zaawansowany

| Test - Xml -

+ | Dane  Plik Emal  Azure  Automat

=- B <Orderss A ]
E-. <0Order>Zlecenie Parametry Dane | Pk Edmail  Azure
O <0OrderNumber=Zlecenie: Numer
O <OrderName>Zlecenie: Nazwa Tlecenic | Aktywne »
E- B <Guides>
El- B <Guide>Przewodnik Przewodnik | Aktywne -

O <GuideNumber>Frzewodnik: Numer
O =GuideName>Przewodnik: Nazwa
=- B <TechnologyActions>
Ié!-. <TechnologyAction>Czynnosé technologiczna
O <TechnologyActionMumber>Czynnosé technologiczna: Numer
O <TechnologyActionName>Czynnosé technologiczna: Nazwa
- @ <EventsActions>
=N | <EventsAction>Rejestracja
ED <EventsActionEmpl Number>Rejestracja: Pi k numer zewnegtrzny

ploy
O <EventsActionDateTimeBegin>Rejestracja: Rozpoczgcie’'dd MM yyyy'. ", "HH mm ss', ™
O <EventsActionDate TimeEnd>Rejestracia: Zakoficzenie'dd MM yyyy'. . HHmm ss", "'

Eksportuj do pliku lokalnego Eksportuj do pliku Eksport i wyslij E-mail Eksportuj do Azure Ok [F12]

-Zakt dRlik'at ut aj ustawiamy $ciezke dostepu oraz naz:
-Zakt dErkad" -t ut aj dodajemy adresy mail owe na ktdre
oraz ustalamy nazwe i format pliku, temat takiego
-Zakt dAzurg' -t ut aj uzupetniamy dane niezbedne do eks|
konta; Klucz; Kontener; Katalog; Plik.

Edycja nazwy szablonu eksportu zaawansowanego xml
Aby edytowaé nazwe szabl ornEkspktzagawandowanyt a wg by avw ok ni

szablon i w rozwinietym ment"tEdytthecznym wybracé¢ op
Aby zatwierdzi ¢ wprowadzone ZzZ'0Okankl nlhkdjedy BEitZIKoigs
"Anuluj" rezygnujemy z edycji parametréw szablonu.

Usuniecie szablonu eksportu zaawansowanego x ml
Aby usunagc¢ szabl on e k'*ksport zaawamsewarg/'z ywwb on&di £zabl on

rozwinietym menu podrq—z"nLysnu.r’Wybraé opcj e

Eksportuj dane szablonu eksportu zaawansowanego xml

Eksport danych mozemy wykonac¢ na kil ka sposobodw:
- eksportuj do pliku lokalnego,

- eksportuj do pliku,

-eksportuj-mal wyslij E

- eksport automatyczny.

Import zaawansowany  -xml
Import zaawansowany (Xml)

Dodanie nowego szablonu importu zaawansowanego xml

Aby doda¢ nowy szablon importu nalezy klikngé¢ pr a
mi ejsce w tabeli [ Z p o dr"gnpozt paavwposowarsyh u awn bhs a épapej

wy b r"Baflaj import” i nast'lh,)'m)d)daj". Na ekrani e pRojapwi sie ok



nazwe"mozI|liwos§cig wybory formatu i mportu (x|l s; xn

Import zaawansowany

Test - Xml '|| + | Plik Azure  Automat

Scietka | ‘
Plik | |

Podaj nazwe

Anulyj [Esc] Ok [F12]

Importyj z pliku lokalnege Impartyj z Pliku Importyj z Azure Ok [F12]

Po uzupetnieniu nazwy aby zatwierdzi é wprowadzone

"Ok[F12]" . KI i k aj gAnulug' r rezygnujesk z dodania nazwy nowego szablony

importu. Podaniu "Ok" poj awi sie okno szablonu i mportu do d:¢
Okno "Import zaawansowany" sktada sie z dwoéch czesci. W czesc
el ementy, jakie za pomocag szablonu majg by¢ i mpor

odpowi edni ¢ch PllkaAtreg Aukoma) h u(st awi amy parametry dotyc:
automatycznego importu, importu z chmury.

Okno lewe

Nastepnie w |l ewym okni ,+11I@Iaje|mnywiersaeqzemefimiqwanyn$iku
dany mi do i mportu. Szablon moze sktada¢ sie z ele

Nowy element zostanie dodany listy.
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Import zaawansowany

Tt Mgt~ il -|| + - —| + 3 Pk Meure  Automat

[t | [ | i | T

Aby przesunag¢ el ement w gére | ub w doéot nalezy zaz
przyciskiem myszki t lub ".

Aby edytowac¢ el ement z |listy nalezy zaznaczy¢ go
myszKki B

Aby usung¢ el ement z | isty nalezy zaznaczyc¢ go Ww
myszKi

Okno prawe

1. Zak'PliR'dkataj wustawiamy $ciezke dostepu oraz naz

"Importuj z Pliku" ).
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Import zaawansowany

Test - import - Xml

G =t

Plik Azure  Automat

Sciezka [Co\Users\TPMControl\Desktop \

Piik |Import zlecen sl |

|hnnhizrimkkalmp || Importyj z Pliku || Importuj z Azure |

2. Zak'Azard'kut aj uzupetni amy dane

Klucz; Kontener; Katalog; Plik (dla opcji “"Importuj z Azure" ).

niezbedne do

Import zaawansowany

|TEt—impnrl—XmI -|| + - -| L R 4

Pik | Azure | Atomat

Mazwa korta |

Kucz |

erm|

Katalog [

Katalog archi [

Testuj polaczerie |

|hnnhizrimkkalm_lﬂ || Importuj 2 Pliku || Importuj z Azure | )

3. Z a k"Autoomhdt"a - zaznaczenie fiszki "V" przy opcji "Aktywny" -i nf or macj a, 2z
i mport zostat wuaktywniony.

-Zakt dPakametry st uzy do okres$lenia czestotliwos$ci
importu(Codziennie; Co tydzi enorézganny eykonaniategok ) ; Co

importu.

39/529
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Ustawiamy tu rowniez opcje gdzie i jak taki pl ik
import z Chmury)
Import zaawansowany
Test - import - Xml = + | Plik Azure  Automat
=- M <Orders>
E- B <Order>Zlecenie Parametry Plik Azure
O <OrderNumber>Zlecenie: Numer : :
O <COrderName>Zlecenie: Nazwa Alctywry
O <Orderinfo:Zlecenie: Opis
O B <Guides> Okres | Co tydzief {poniedziale ~
£ B <Guide>Przewodnik Godzina
O <GuideNumber>Przewodnik: Numer )
O <GuideName>Przewodnik: Nazwa Plik
=- B <TechnologyActions> Azure
=N | <TechnologyAction>Czynnosé technolegiczna
O <7 ActionNumber>Czynnosé na: Numer zewnetrzny czynnosci
O <TechnologyActionName>Czynnosé technologiczna: Nazwa czynnosci
O <Mach ber>Czynnosc technol : Maszyna numer zewnetrzny
Importyj z pliku lokalnego Importyj z Pliku Importuj z Azure Ok [F12]
-Zakt deRlik'at ut aj ustawiamy $ciezke dostepu oraz naz:
-Zakt dMzired -t ut aj uzupetniamy dane niezbedne do i mp
Klucz; Kontener; Katalog; Plik.
Edycja nazwy szablonu importu zaawansowanego xml
Aby edytowaé nazwe szabl on'lmport tmpwamsowanyn aivg by adw okni
=1
szablon i w rozwinietym men.- ' fEdythlif ecznym wybraé op
Aby zatwierdzi ¢ wprowadzone Zz'0Okankl nlhkdjedy Bl ZIKkoigs
"Anuluj" rezygnujemy z edycji parametréw szablonu.
Usuniecie szablonu importu zaawansowanego x ml
Aby wusungé¢ szabl on i npnportzaawamsanwary’z y wwbokdi ezabl on i
H H - " e 1 A H
rozwinietym menu podre _ nysnrurwy bracé¢ opcje
Import danych z szablonu importu zaawansowanego xml
Umport danych mozemy wykona¢ na kilka sposobodow:

- import z pliku lokalnego,
- import z pliku,
- import z chmury.

Zlecenia
W module Zlecenia mozemy m.in. dodawac¢, edytowac¢ zlecenia
dane wynikajagce z procesu realizacji zl ecen.



Program Order

Dane zlecen wysSwietlane sg w porzagdku alfabetyczn
Zznajdujagce sie w trzeciej kol umni e. Kli kaj gac na n
sposbéb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s

ponowniena ten sam nagt oédwek kol umny zmieniamy sposoéb
mal ejgcy |l ub z mal ejgcego na roshagcy.
Zlecenia | Zlecenia 15 czerwea 2021 14:38:45
@Czyﬂnuém
Knr;rahent - Dowolny - Okres - Wazysthie - v Praelicz
Zecenie - Prodykeyine - ~ | - Dowolne - od
Przewodnik | - Prodykcyine - | [CDowke- Do Przelicz i zaplanuj
+5E5 -8 |l ) HE=®
5] e B 4 s | ey ot oot iy sy e | fonten [2 B | T
| 317209 Aktywne  Tech Def Froi %% 57% 3% 25% 202105012 |FHUXYZ | 26052021 1329 | S-0S2211000 | 25052021 06:00
Z‘ECE"‘EWK”CME fF———— 1 242 Akywne 9B% 50% 50% 2021105101222 24-05-2021 1706 ZEary
p,.,duk(y L 7 25837 Aktywne Vi Proj.Tech e 80% 20% 50% 20210501211 24-05-2021 1329 ol
T e 417208 Aktywne W% 67% 86% 25% 202010510010 17-05-2021 16:11 ‘H“Sﬁg‘?& %?gg;gg?%gg
[Ba) Teemnee 5 17207 Skiywne 0% 3% 100% 100% 202110510010 13052021 1419 | 010520210800 13052021 1200
mr’w;nv
Al ] | x
www tpmeontrel.pl
Narzedzia modutu Zl eceni a:
1 Ustawienia widoku struktury programu
f Kal kul ator Eteria%owy
f Kalendarz ==
I Powiadomienia ~
f Ustawienia tabeli =*=
T Podgl ad v|,—-|JIr uku
9 Drukuj ' i
()
1 Pomoc =~
Filtrowanie danych w tabeld] modut u
Dane w tabeldi mozemy filtrowaé¢ ze wzgledu na dost
okres czasowy.
Aby wyswietli ¢ dane ze wzgledu na wybrane par amet
przycisk "Przelicz "/" Przelicz i zaplanuj "
Wy Swietlane kolumny tabeldi z dany mi
Zl ecenia prezentowane sag w formie "drzewka", dane
zobaczyé dane przewodni kéow E . E: rozwingé "drzew

i Status -aktualny st at us zptedialpnzgwodnika ( Otwarte; Aktywne ; Zatrzymane ;

Wykonane; Z a mk #Progukcgine - (to Aktywne ; Zatrzymane ; Wykonane ; -
Wszystkie-

9 Statusy aktywne - aktualny status dodatkowy w zleceniu/przewodniku z ustawionym

stanem Aktywne

i Statusy nieaktywowane -st at usy, Kkt ére zosstatasbw dodar
dodatkowych w z | eceni u/ przewodni ku, ale jeszcz

stanu
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= = = =4 -4

= =

= =4

St at usy r o-ajgualcyzsgatusdodatkowy w zleceniu/przewodniku z
ustawionym stanem Rozpoczet e

Statusy wstrzymane - aktualny status dodatkowy w zleceniu/przewodniku z
ustawionym stanem Wstrzymane

St at usy z a kakthainy status dodatkowy w zleceniu/przewodniku z
ustawionym stanem Zakonczone

Postep produrtkezygmtyacja realizacji zleceni
zat ozonag il os$¢é

Postep czpmrseoawgynt acj a reali zacj.i zl eceni al
czas

Postep czyn+dpasecoziemwyacj a realizacji zlecen
rozpoczete czynnosSci

Postep technptegéenktaygyja realizacji zl ecet
zakonczone czynnos$ci

Postep stapruesmemyt acja realizacij. z | e c statusya
dodatkowe

Numer - numer zlecenia/przewodnika

Nazwa -nazwa wtasna zlecenial/przewodni ka
Datautw./zam. -data utwor zenia/zamkniecia zl ece
Planowanie -i nf or macja kto6re zlecenielprzewodn
planowaniania/przewodnika

Termin wykonania - termin wykonania zlecenia

Zaplanowanyczas -pl anowana data rozpoczecia i Z e
Zlecenia/przewodnika

Praca-akt ualne daty rozpoczecia i zakonhczen
Budzet cziarsfoowrymacj a o pozostatym i zat ozo
wykonanie zlecenia/przewodnika

Budzet kwondéwy macja o pozostatym i zat oz

kwotowym na wykonanie zlecenia/przewodnika

Czas prodzekralywisty aktualny czas wykonal
z|l eceniu/ przewodni ku i czas zatozony na \
Zleceniu/przewodniku (dotyczy sumarycznego czasu z kart technologicznych i
podprzewodnikow)

Czas jednost kowyz epcrzoydwi/sztayt .akt ual ny czas
z|l eceniu/ przewodni ku i czas zatozony na \
zleceniu/przewodniku (dotyczy tylko czasow z kart technologicznych)
Wydajneg§dpien wykonania czynnos$Sci przez
zl eceniu/ przewodni ku wzgledem zat ozone|j I
Ul o$§¢ wyipnfamimacja o wyprodukowanej i zat
w zleceniu/przewodniku

Kooperacja -i nf or macja o zaltozonej il osci do w
zl eceniu/ przewodni ku oraz informacja o il
Produkcja -i nf or macj a o wydanej i gotowej do v

z|l eceniu/ przewodni ku (i nformacja dotyczy
Zaznhaczong opcje Produkcj a)

Przyjecia weiwnfedmrmae®j a o il osci wystawion
Bt edy produkéwpyjrmacja o il osci rejestrac]



Zlecenia/przewodnika

T CzynnoeiScfior macjraompadd metgynento $ci  z karty te
zat ozonej il osci czynnos$ci do wykonania \
czynnrogdzpoczetayaohe ujetych w karcie techr
zleceniu/przewodniku

 Pracownicy -i nformacja o |iczbie pracowni koéw w
Zleceniu/przewodniku

T Mater tianfyor macja o |iczbie zarejestrowany

9 Proces technologiczny - nazwa zastosowanego procesu technologicznego w karcie

technologicznej przy realizacji przewodnika

i Informacjal, 2, 3,4 - dodatkowe informacje w zleceniu/przewodniku, standardowo
sg dostepne cztery pola na informacje doc¢
pol a mozemy def i nDbebnwja/léforwacjendedenid i@rzewodnika

1 Kontrahent - nazwa firmy dla ktérej wykonywane jest zlecenie

i Rozwijanie/ zwijanie catego "drzewka" (np. w zle
Aby rozwingc¢/ zwingé¢ od razu cate drzewko danego
Crlna kl awi aturze |l ewym przyci s@lube=12 myszKki kliknagté
| Pods$wi e tfibletawa komcka w kolumnach " U | o § ¢ jednost Kdlwa SwWy p. / z
wyp./emnbz"liczby w tej komérce, oznaczajag, ile zo
liczba w okraggtym nawiasie) oraz, ze wykonano wi e
Pods$ wi etrldéoznokanodria w kolumnie” 4l o$s§¢ jednost Kdwa swy p. / zat
wyp./emrnbz"liczby w tej komérce, oznaczajag, ile zo
liczba w okraggtym nawiasie) oraz, ze wykonano mni
Pods$ wi e trloéoznokonorika w kolumnie "Kooperacja® oznacza, zZe jeszcze
Z zatozonej kooperacij.i zostato wydane i odebrane.
Pods$ wi e trléoznokenodriea w kolumnie "Termin wykonania" oz nac z a, Zze zost a
przekroczony zatozony termin wykonania zI|leceni a,
Pods wi e trloéoznokenodrkea w kolumnie" Bud z et cozzansaocwzya', ze zostat
przekroczony zatozony budzet czasowy zl|l ecenia, or
Pods wi e trloéoznokenodrkea w kolumnie" Bud z et kowophawya, ze zostat
przekroczony zatozony budzet kwotowy =zl ecenia, or

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy kliknagé¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj [Ins]

Edytuj

Us u Del][

Duplikuj

Przenies

Archiwizuj

Przenie$ z archiwizacij.i

Ustawienia tabel

Importu;

Eksportu;j

Podgl agad wydruku

Drukuj



Szybkie drukowanie
Szablony

Dodanie nowego zlecenia

Aby dodac¢ zl eceni e +,.Iltetiyz kpodmage€zn&gpn enbodap’ wy br a
l ub wcisng¢ na k| lmseitat uNaeepr agic e s gleceknewz darsymie okno
zl eceni a, po ich uzupetni Ok[Fl2]" nadlubdzwcwelRl8Nag & | pwi ¥
kl awi aturze, aby dodaé¢ zlecenie do bazy. W kazdej
zl ecenia wci shmlpjfsc] prizylr i ki s Bsgra kldwiatareeli s z

Dodanie zlecenia ze zlecen cyklicznych

Aby dodaé¢ takie zlecewl—"'|e Nal ekyahk!| ek pWypi@ivk oeee ok

Zlecenie cykliczne" z |1 i stg utworzonych i zapisanych zl ecen
wybranego zlecenia cyklicznego nal ez@kFdA2'uk | i ki em
edytowa¢ okno dodawania nowego zlecenia, ktodére be
zl ecenia cyklicznego. Po uzupetltnieniu pOkpFB2E't at ych
l ub wci sn&®nll &Wwiasvt aturze, aby doda¢ zl ecenie do

zrezygnowa¢ z dodawani a zIlAsugEsilda Woabs kaj giBsgpr Ky am
na klawiaturze .

Edycja zlecenia /przewodnika

Aby edytowac¢ zlecenie naIkeIZiykma@(ll'iaubozwepogoewznagel
menu wybraBdytw'pcj®ozZzna takze klikngé¢ dwukrotnie | e
dowol ne pole wybranego zIlecenia. Aby zatwierdzi¢
przycisk " Ok[F12] ".

Us uni eglecen&/przewodnika

Aby wusunadprzewbdeilceali ezy zaznaczyc¢ go V-tlubbeli i kK1 i
podrecznego menuUwyhraé opcje "

Duplikowanie zlecenia

Aby zduplikowa¢ zl ecenie w catosSci na|;|,elljbyz zaznacz
podrecznego menuDupkklgr'a ¢ Pop pjog wi erdzeniu dziat ani
ekranie pojawi sie okno dodawania nowego zI|l eceni a
dupli kowanego zl eceni a. Po uzupetnieniu W&ezostaty
[F12]" 1 ub wci shlanta kk laavwisat ur ze, aby dodac¢ zl eceni e
mozemy zrezygnhowa¢ z dodawani aAndu[EBsc]é n il as bwonics ksanjgac
klawisz Escna klawiaturze .

Przenoszenie przewodnika

Aby przenies¢ przewodni k w catosci do innego zl ec
ikolf?lub Z podrecznego nPernzue MiBebsr ppalt wipecrjkz €ni u dzi
przeniesienia na ek tWylbiarzelecenie] azwil issiteg ozklneoc e n i pr z
Po wybraniu zlecenia | ub przewodni ka, do ktorego
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nal ezy wci snOkE12]gr 2 wdi swic i "s R1E ria kl&wliaunzd. Rrzenoszony
przewodni k zostanie automatycznie wstawiony w wyb

aby dodawania nowego zlecenia, ktdére bedzie zaw
przewodni ka. Po uzupetltnieni u smozto sptr@kjpt2i'hsakgd & ny ch n
doda¢ zlecenie do |isty realizowanych zlecen. W Kk

dodawania zl eceni a AmiujlEsck'aj gac przyci sk "

Archiwizacja zlecenia

Aby zarchiwizowac¢ zl ecenie w catosSci |UIIuez'y zazna
podrecznego menu Amhywizujd.¢ opcje "

Przywracanie zlecenia z archiwizaciji

Aby przywréci ¢ z archiwizac, | albecepioarrealzenzy ok Imie
wybraé¢ Pmpzywr ¢ z a'r.c hNawiezkarcajnii e "pVgbjera mléceniai € okno

kt 6re zostang pr zywr 6 cNoanset ezp nairec hniawiezzayc jzia'znaczy ¢

kl i knag¢ "k AW kiagzldym momenci e mozemy zrezygnowaé¢ z
archi wizacji RAnuluR"'aj gc przyci sk

Szybki podglad informacij.i
Aby zobaczy¢ szybko podstawowe informacje danego

inkna(ul.kone
Z prawej strony okna programu wyswietli sie pasek

i nformacj ami nal ezy p'‘~.ownie kliknagé¢ ikone

Zlecenia | Zlecenia 28 maja 2021 13:23:23 ‘
= | # Kortrahert | - Dowolny - Okres | - Wszystkie - ~ Preelicz
Status | - Prodykcyine - ~ Od
- Dowolry - Do Przelicz i zaplanuj

+G55 =80 B/ d&|[]

Postep Postep Postep Postep
BH| Lp. Id Status TRt Lo e J

i Em| e

Mumer: 2021/05/012

Mazwa: Ksztattki 267/5R

Utworzyt: Administrator ADMINISTRATOR (24

-05-2021 13:29)

Zmodyfikowat Administrator
ADMINISTRATOR (27-05-2021
11:03)

Budzet czasowy: 50:00

Budzet kwotowy: 15 000,00

Data rozpoczecia: 01-06-2021 08:00

Termin wykonania: 30-06-2021 10:00

Data zamknigcia:

Kontrahent: FHU "XYZ"

Informacja 4:

Informacja 2:

- E Wyceny

F E Zl kl
ecenia cykliczne

- Produkty

- . Technologie

L [a) e
¢| ‘ b4 Wyszukaj |

www.tpmcantrol.pl

Lktywne

Aktywne
Aktywne
Lktywne

ZFatrzymane

Szybka zmiana statusu

Aby zmieni ¢ status wybranego zl ecenial/przewodni ka
zlecenia/przewodnika w komérce w kolumnie  "Status" w r oz wi ni et e l'id§cie ki
wybrany status.

Aby zmieni ¢ status wybranych zlecen/prze€woani kow

45 /529



kl awi aturze zaznaczy¢ "Status"w tia bdeMuik r(oww nkicel kknhniiken g ¢
Zazhaczohej komérce w tej kol umni e. Nastepnie w r
status.

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wustawi e Ustawaradabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ | iste zIlecen nalezy z podreczne
Import
Aby zai mportowaé¢ zlecenia z danymi Z zewnetrznego

wy br ac¢ "lmgodu"e.

Podglgd wydruku

Wybierajagc z podreCPrmeig;d)qmemvlydbplkpékz|,—-|a[mo2iel<rrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ zlecenia nalezy z"Dpkojdrl eudbz rkd g k nmen u

ikohfi. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

Drukowanie wybranych wierszy z okna modut u

Aby wydrukowaé¢ tyl ko wybrane wiersze z danymi w w
l ewym przyciskiem myszkiCtrknackISaawiedtyur xd .a wNa&sztegnp n

dal ej WciénieCt;Jmakkaw'wa';aemrze|—-|,<IUbiﬁnazKoibpngéc’ na
wydruku wierszy jest taka jaka byta kolejnos¢ ich

Drukowanie kart technologicznych wybranych zl ecen
Aby wydrukowaé¢ wybrane karty technologiczne nal ez

przewodni ki / zl ecenie | ewym przyciskiem myC#lz ki z r
na kIl awiaturze, a na:lﬁepnie z kli kng¢ ikone
Szablony

Unformacje na temat szabl ofSzablorwwydrjikd'uj.a si e w i nst

Zlecenie z przewodnikiem

Aby dodac¢ zl eceni e +,.Iluetz‘yz kpodkmadczn&kpm enDoda’ wy br a
l ub wcisng¢ na kIl lseitat uNaeebr agces Elecknewzdasymie okno
Zlecenia.


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

‘EE‘ Dane ‘-:v'-| Statusy dodatkowe ‘ | Dane szczegélowe

Status | Aktywne v E 5

Numer zlecenia [2021/05/012 =1
£ Rejestrocie Nazwa [Kszzaltki 267/5R
BHE | Kosaty
8] Raporty Rodzai | Przewodniki v
[2) Priki . =
[ Produkea
[Z] Podsumowanie Data rozpoczecia [01-06-2021 08:00 o~

Temin wykenania [30-06-2021 10:00 B~
c2

Zaplanuj [] | w Wiacz planowanic catego Zecenia | | 3 Wykacz planowari calege decenia

Inf
oM 2 Nazwa Informacia

sae

Informacia 1 Informacia pierwsza
Informacia 2
Infermacia 3

Informacia 4

v i, Bl IS R
A s
R
3 Anuiy [Esc) [Ba) Prepyw | | [EE]| Preeanaliny || [Z] Zoplan | | [T Preeiice [ Z2pisz [Fo1 + Ok [F12]
Okno "Zlecenie" skt ada sie z dwoéch okien: | ewego z zakt ad
prawego, w ktérym wysSwietlajg sie dane z parametr
zlecenia/przewodnika.
Zaktadki | ewego okna "Zlecenie"
1 Dane - podstawowe dane zlecenia
 Przewodniki -1 i sta przewodni kow w zl eceni u, zakt adka
rozwijanego drzewka,
f Planowanie -pl anowana data rozpoczecia i zakonczeni a
 Rejestracie -pr zedst awia wszystkie rejestracje czynnos$
kodéw zarejestrowane w tym zleceniu/przewodniku
1 Koszty - zestawienie kosztow w zleceniu/przewodniku
f Raporty -prezentacja realizacj.i czynnos$ci w zleceni |
oraz ilos¢ oraz raport czynnosci technologiczny
f Plki-zest awi enie dodanych plikoéw zewnetrznych do
1 Produkcja -zest awienie informacji o zatozonym produk
jego il os¢ oraz utworzone dokumenty PW
1 Podsumowanie - zestawienie danych z realizacji zlecenia/przewodnika
uporzgdkowanych w zaktadkach: "Kwoty"; "Przewod
materiatowe"; "Zestawienie materiatdéw"; "Zestaw

pracownikow".



Dane
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Zlecenie: 2021/05/012 - Ksrtattki 267/5R

W

E-=| Przewodniki
- 2021/05/012/1
E-E| 2021/05101272
[Z] Planowanie
Rejestracie

EHE] Koszty

Fodsumewanie

|| Zmnacz

e £ s =
5

—— -

e

e —

Numer [

S @
Temin wykonaria %]

Produkcja

i

Opis produktu

&

Cc2

Zaplanuj [] | o Wiacz planowanie calego zecenia | | 36 Wylacz planowanie calego decenia

nfomacia [ : .

Informacia 1 Informacia pierwsza
Informacia 2

Informacia 3

Informacia

Uwagi [zlecerie koordynuie p. Zagérski z fimy FHU "XYZ"

e[Sl (e | M o

W prawym okni e

t ej

0 Dane

0 Statusy dodatkowe

0O Dane szczego6t owe
0 Pr _z e p-ikgnavna dole okna

48529

zakt adki

znajduj a

S

€

nastepuj



Dane

W tym dziale ustawiamy podstawowe parametry
wt asna, kontrahenta itd.
Parametry zakt adki Dane:

A Status - ustawienie aktualnego st at usu gt 6wnego zIl eceni a
Zatrzymane,; Wykonane; Zamkniete)

A Numer zlecenia -wt asnmuymer z|l eceni a | ub nrardesaga ny
automatycznie

A Nazwa -nazwa wtasna zlecenia

A Rodzaj-ust awi enie rodzaju zlecenia (Czynnos$

A Numer -kod kreskowy numeru zlecenia

A Data rozp-ucszeaawienie daty rozpoczecia zl e

A Terminwykonania -zat ozenie terminu wykonania zlI

A Data zamkwuia¢@ai aakonnczenia z|leceni a

A Kontrahent - wybdr z listy kontrahenta dla ktérego utworzone jest zlecenie

A Produkcja - (opcja ta jest wyszarzona dla Zlecenia z wybranym Rodzajem: Przewodniki)

A Opisproduktu -wt asny opi dopgartajgestwystarzona dla Zlecenia z
wybranym Rodzajem: Przewodniki)

A Zaplanuj -j e$1 i opcja jest zaznaczona, zI|l ecen
pl anowania zl ecen i proWugciipllahowanige
automatycznie zaznaczamy cate zlecenie z
podprzewodni kami do plandwWwyndiga;z Il ialhaojwan
zlecenia® aut omatycznie odznaczamy cate zl ece
podprzewodnikami z planowania

A Informacja -dodat kowe informacje w zleceniu, s
pola na informacje dodat kowe, nazwy wt as
def i ni owa ¢ D&finigedndoumiaage zlecenia i przewodnika

A Uwagi -uwagi wtasne do zlecenia

oraz

E ikona ‘-klikajqc i kone mozemy dodac¢ grafik
zamawi anego produktu. Aby usun,_| grafike

E Przepipyow wci $nieciu tego przycisku przech

M mr M

T

w ktérym po zaznaczeniu opcji "Edytuj* mozemy zmi eni ac¢ przep
Zleceniu/przewodniku

Przeanalizuyj -po wci $nieciu tego przycisku prog
potrzebne do planowania parametry sg pop
informuje komunikatem w oknie  "Analiza planowania"

Zaplanuj -j ezel i zl ecenie zostato ustawione d
pl anuje czas rozpoczecia oraz zakonczeni
Przelicz -po kazdej zmianie parametrow w zl| ecc¢
Zapisz[F9] -po kazdej zmianie parametrdéw w zl e
mozemy Kklikng¢ przyci BY9nakKladiatwdges z" | ub kIl a
Anuluj [Esc]-j ezel i chcemy zrezygnowac¢ z zat wi ¢

dan



zl eceniu nalezy wci snagc¢ pbBscngktawiatkze" Anul uj
E Ok[F12]-j ez el i chcemy zatwierdzi ¢ wprowadzo
przycisk "Ok" lub klawisz F12 na klawiaturze

Aby utworzyc¢ zlecenie z przewododzhwenf pézewbidset ka
"Przewodniki".

Po uzupetltnieniu wszystkicDanepasnbmeyr 6ol wzyaphptadgeéd
Zzakt aBDkhe szcz'egot owe

Aby doda¢ zl ecenie do listy reali z®Walaobklawiszz| ecen
F12 na klawiaturze lub przycisk "Zapisz" lub klawisz F9 na klawiaturze.
W kazdej chwil i mozemy zrezygnowac¢ z Anolddmbani a 2z

klawisz Esc na klawiaturze .



Program Order

Statusy dodatkowe
W tym dzi al e mo z e sigtusyddodadtkotve vktora w spesdb bardziej
szczego6towy pozwolag S$ledzi ¢ postep realizacji zl e
Zleceni e 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR

Ig-Emdniki bane & ey dodel en

i P +-t3 -

B e | e s sms i, e o = \

i 1 [octriowere | oot | 2otz sy Sibierasron LT

Ei::”“ 2 ko Fo | Wermmens | 1502081 1237 15062021 1238

[Z] Podsumawanie 3 |Techrologia | Tech Shtyume wsglygekzm‘l;;zks?

4 |\iykonany vk

[ || Zaznacz

Anui [Esc] Pocani || Zand || Pede: | | ZamlFd | | OkFl |
Narzedzia dziatu Statusy dodat kowe:

1 Ustawienia tabeli ‘

T Podgl ad v,jruku

9 Drukuj =
Dla kazdego zlecenia mozemy dobraé¢ indywidual ny s
dodajagc statusy dodatkowe, a nastepnie zmieniajac

Parametry Statusy dodatkowe:

> > > >

>

Nazwa - nazwa dodanego statusu dodatkowego z listy zdefiniowanych statuséw w
module Definicje/Statusy

Skrot -wt a sskrdt statusu,

Status -akt ual ni e wybrany stan statusu dodat
Zatrzymane; Wykonane),

Data aktywacji -data i godzina oraz i mie i nazwi
Aktywnewy br anego statusu (kom_jzéwvu’v@tl
Data rozp-adazeaciiagodzina oraz imie i nazw
wybranego statusuna Rozpo ¢ kemér k a podé-),ona na
Datawstrzymania -data i godzina oraz imie i naz
wybranego statusu na Wstrzymane( k omor ka pod é-),o na na
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A Data zakoAdkateaniia godzina oraz i mie i naz\
wybranego statusuna Za k on c(zkoonneér ka podsSaeiom),| ona na
A Komentarz -wt asny komentar z,

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie
Dodaj

Przesunhn w goére
Przesun w dot
Usun

Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie statusu dodatkowego w zleceniu

Aby dodaé¢ status dodatk',+y ubalze py dk leickmad oi kmeme v

"Dodaj " . Na ekrani e wwWhierzstatdsi " z fista gdefmiGwargych 'statuséw
dodat kowych. Aby dodaé¢ wybrany status nalezy zazn
my s z ki a hastepni ©k[KIR]T khab wc iz yKLEfklawatnee. W z
kazdej chwili mozemy zrezygnowac¢ z drouupglEsefii a st at
l ub wcisn&s&cnhkhl| Biwawizatur ze. Mozemy dodaé¢é wszystkie

k1 i kaj ac"Dqoaj wsyystkies k.

Usuwanie statusu dodatkowego w zleceniu
Aby usunag¢ wybrany status dodat kowy nalezy zaznac

my s zKki [ k| knac¢ i kone

Ustawianie kolejnos$ci statusoéow dodatkowych w zl ec
Aby przesungé¢ wybrany status dodatkowy nalezy zaz
myszki i kll,',,tqléubi kwoynber a ¢ z" Phrenes wip clabg'gPorrzee"sun w
dot "

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawiertadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ dane nalezy z podrecznego menu

Podglagd wydruku

Wy bierajagc z podrQCPm)eig;d)quvadbplkpékal,—qu)Ziehwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana



Drukowanie
Aby wydrukowac¢ dane nalezy z pdoRukg'caobgkl| mengdé¢ wiyb

Fa. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybranego

Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablorwwydrjkd'uj.a si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Dane szczeg- - gowe

W dziale tym zebrane sauziyntfkoorwnlickedyozmymni kt ét gt u

podstawowy oraz zmodyfi kowat zlecenie oraz inne d
Zlecenie: 2021/03/01
S| = on
EHE| Preewodniki |E‘ =3 ‘E‘ Statusy dodathowe | | =]
2021/05/01211
2021/05/012/2 Bubclozsowy [ hmmlss]
Iél Planowanie Budset kwotowy (0,00 =
::: Eei“"“le Praconricy | &
B R::L Utworzono Administrator ADMINISTRATOR (19-01-2022 17:22)
B Piiki Zmodyfkowano Administrator ADMINISTRATOR (24-01-2022 14:51)
IQ Produkcja Aktywowano
[Z] Podsumowanie Wsirzymano
Wykonano
Zamkrigto
Wycena o E\ @‘15?1
Zecenie cykiczne e ()
I Zamacz
3 Anuly [Escl [Ba) Preeptyw [E2] Presanaiz | | [Z] Zaplanui [ presicz = zapis: (P9l " Ok [F12]
. .
Parametry zakt adki Dane szczegoOtowe:

A Budzet czasowyzakommjnysdzas na wykonanie

A Budzet kwatmbdwyona wartosé wykonania zlec

A Pracownicy -moz |l i wo$é przyporzadkowania zlecer
grupie produkcyjnej pracownikow

A Wycena -k | i k a q*rhddoennepy utworzy¢é ze zleceni s

i
bazy; inIIihmapcieinWorpqzypisaé wybrang wyce

Zlecenia/przewodnika; k1 i k aj q|3| md&kzoenngy usungcé¢ przypis
wyceny do zlecenia/przewodnika

A Zlecenie cykliczne —inkajq.!' mokzoenmy utworzy¢é ze zl e
cykliczne i zapisat¢ j|;‘,"|nd)0'zema/zyp;rzkylpiiksl£¢élajm/

cykliczne do zlecenia/przewodnika; k | i k a j a‘|i| md&kzooen,gy usungc¢ p
wybranego zlecenia cyklicznego do zlecenia/przewodnika

oraz

E Przeanalizuj -po wci $nieciu tego przycisku prog
potrzebne do planowania parametry sg pop
informuje komunikatem w oknie  "Analiza planowania"

E Przeptpyow wci $nieciu tego przycisku przect

w ktérym po zaznaczeniu opcji "Edytuj® mozemy zmi eni ac¢ przep

zleceniu/przewodniku

Zaplanuj -j ezel i z|l eceni e zostato ustawione d

pl anuje czas rozpoczecia oraz zakonczeni

Przelicz -po kazdej zmianie parametrow w zl ec:¢

Zapisz[F9]-po kazdej zmianie parametrow w zl e

T

M mr



mozemy Kklikng¢ przyci BY9nakKladiatwdges z" | ub kIl a

E Anulyj [Esc]-j ezel i chcemy zrezygnowaé z zat wi ¢
zl eceniu nalezy wci sngc¢ pbBsanygldawiatkze" Anul uj
E Ok[F12]-j ez el i chcemy zatwierdzi ¢ wprowadzo

przycisk "Ok" lub klawisz F12 na klawiaturze

Po uzupetnieniu wszystki cdcbhamar & meatzrad@w teve wz apkrt zaedj csSet
z a k t &Pdzéwiodniki




Przepgyw

Program Order

. . %8 Przephyw . .
Klikajagc =~ ., .mrkzechodzimy do okna Przeptyw zl e
zobaczy¢ zaleznos$ci [ kolejnosé¢ el ementéw w zl ece
technologiczne;.

. .y . , . |_| Edycja . , . , .
Aby zmieni ¢ zaleznosSci — "~ ezy kwbwkwmagé opEnpbyeprgkpt
przechodzi w tryb edycji [ mozemy zmieniac¢ zalezn
ustawienie zaleznosSci i kol ej nohammonognaynéwamay wani a ni
Przephyw zlecenia
« [ Edyci =ER 5 »
6] 2022/01/02612 i [l 202210102612
w"l“ Przewodnik
" 2022/0170261 ]
I‘I Przewodnik |‘I
mzzlmnzm ]
Anulyj [Esc] Ok [F12]
KI'i kaj ac w TEementyi W Erozwijamy drzewko, ktére zawiera wszystkie
el ementy produkcyjne w nExwijamyyrdrzewkoeceni u. Klikajac
Przephyw zlecenia

&« [ Edycie EA = & »

E-:] Elementy 58| Przeplyw|

L’_' rupa !

|l|— Enzﬁzmmzsn Eﬁ

E-TE Kara technologiczna fl

(%) 1. Ciecie | Gigcie i Przewiodnik

N E

é- 2022017026111 | 5 = |

EI—@’IEA:HA technologiczna | TR :
3 Pt

(%1 Przygotowanie produkcii

E(;‘J 2. Ciecie Pitg1

(%) 3. Hartowanie

Anulj [Esc] Ok [F12]
Klikajagc w p'rRmwzanpwiEirezWijamy drzewko, ktore ilustruje aktualny
przeptyw w naszymbBGzlwé ¢amiyudrKleiwkaj.aZaznaczajac wy
zlecenia w SrodkdWwWymelphghvu zblbm@arzyay wi zualizacj e

tego elementu.
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Program Order

Przephyw zlecenia

&« [ Edyqe

- Elementy
—@ Karta technologiczna
EHE] 2022101702611

Przewodnik

f
|
! mmmmn

&)

Karta technelogiczna
2022/01/026N1 7

B3 Karta technologiczna - 2022/01/025/1

el 2022101702672

G »

Anulyj [Ese] Ok [F12]
. o . .. . [ | Edycja |,
Aby zmieni ¢ zaleznos$ci w przeptywie ele— "7 0w
i wéwczas okno przeptywy zlecenia przechodzi
Przephyw zlecenia
« P B 2RSS & »
;:;737;::028{1 B E7.Ié|-1 1026i1
2022/01/02612 i : -0 2022101026111
] @ Karta technologiczna - 2022/01/026/1
.‘,‘ Przeviodnik - 2022101/02612
| mm.uml 1
"‘ Przewodnik \I‘
MIWZ ]
Anulyj [Esc] Ok [F12]
Kl i kaj a,« ukkroymwamy | ewg" Rzza8 gt Yow nzHleenengyni a”
Klikaj a » ulkroynvgamy pr awg" FerzzeeSpét yowk nz® rezceemti yaw .
Aby edytowaé¢ wybrany el ement 2zl ecenia nalezy

prawym bloku okna -

"Przephpw"
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Program Order

Przephyw zlecenia
— = = —
«Wen|E R EBES E»
EHE] Elementy E-I Przephyw
I:(:’D 1. Cigcie / Gigcie B eHIl 202210110261
) 2. Malowanie | ,- 2022/01/026/111

/ Czynnoéé 58] Karta technologiczna Sl il
L @ 202200110261 tl:% Ciecie | Gigcie
— | 1.Cigcie/ Gigcie [3 2. Malowanie

- 2022101/02612

T
@ 2022/01/026/1 /
— | 2. Malowanie |

Anulyj [Esc] Ok [F12]

Aby wyltagczyé aktualne potaczenie miedzy el ement an
klawiszem Alt, | ewym pr zyci skiem myszki podswietlic¢ i Kk

Przephyw zlecenia

« ey |2 RDEELE & »
EHE] Elementy B E--

— 2022/01/026/1 B 2022/01/026/1
=] 2022/01/02612

-- 2022101102611

Przewednik ‘ -3 Karta technelogiczna - 2022/01/026/1
2022/01/0261 ) '. 2022/01/026/2

Przewodnik
¢ 2022/01/02622

Anuluj [Esc] Ok [F12]
Aby wustawi ¢ wybrane el ementy pionowo, jeden pod d
klawiaturze klawiszem Ctrl, | ewym pr zyci skiem myszki zaznaczy¢
wciskajagc | ewy przycisk myszki zaznaczyc¢ obszar z
=
i ko .
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Program Order

Przephyw zlecenia
— = = =
« P |8 RIEELE & »
=) Elementy = [Przcplyw]
B. &l 202210102611
EHE] 2022/01/02612 VD 20220102611
Frzewednik B3 Karta technelogiczna - 2022/01/026/1
202210170261 ] t[:% Ciecie | Gigcie
[ 2 Malowanis
- 2022101/02612
Przewodnik
2022/01/0262 )
Anulj [Esc] Ok [F12]

Aby ustawi ¢ wybrane el ementy w pionie po skosie

klawiszem Ctrl, | ewym pr zyci skiem myszki zaznaczy¢ wybra
=
: . . = :

przycisk myszki zaznaczy¢ obszar z wybri=ymi el en
np.:
Przephyw zlecenia

« P |E REEE & »

=) Elementy E-- Przeplyw

i [ o BT

D 2022/01/02611

E-@ Karta technologiczna - 2022/01/026/1
Przewodnik t[% Ciecie | Gigcie
2022/01/02611 ) [ 2 Malowanis

- 2022/01/026/2
| — [ Karta technologiczna l
| 2022/01/02611 |

Anulyj [Esc]

Ok [F12]

Aby potgczy¢ kazdy z zaznacgyncahl eezlye mze nwtcG v nzi ehtlya
klawiaturze klawiszem Ctrl, | ewym pr zyci skiem myszki

zaznaczy¢

wciskajagc | ewy przyci sk myszIg'iavybmme(elemeﬁtyiobszar

z

nastepnie kl¥Kmuad aiwi ®emg e takie oznacza, Ze wWszyst
moga by¢é rozpoczete rdédwnoczesnie).
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Program Order

Przephyw zlecenia

« Ly |E TEELS
=) Elementy

3 Karta technologiczna
EHE] 2022101702611

=3

Przewodnik
2022/01/02611 )

RN e e
R 2022/01/0261 )

J

G »

- Przephyw
10 2022101/02611]
r[] 2022101102611
B3 Karta technelogiczna - 2022/01/026/1
t@ 1. Ciecie / Gigcie
[ 2 Malowanis
- 2022101/02612

Anulyj [Esc]

Ok [F12]

Aby potagczyc¢ kazdy z zaznacEyncahl eezlye me nmcd v nzi ehbtlyo

klawiaturze klawiszem Ctrl

wciskajac | ewy

nastepni e kl%ﬂknacé

przyci sk

l ewym przyciskiem myszki

L]

i kone

_—J izvitbranymizlemeatand iy ¢

Zzaznaczyé¢

obszar z

Przephyw zlecenia
« P |B REELS & »
E-:Z] Elementy -1 Przeptyw
% Karta technologiczna B 2022101102611}
EHE] 2022/01/026/171 A - VD 20220102611
ep—— EH3 Karta technelogiczna - 2022/01/026(1
i= 202210110261 t[% Cigcie | Gigcie
- \ [3 2. Malowanie
N - 2022/01/026/2
Karta technalogiczna
2022/01/0261 N\
Anlyj [Ese] Ok [F12]
Aby potagczy¢ jeden po drugim elementy przeptywu (

od bloku Ba zakohczyws[maltelicyku ewym przyciskiem n

zaznaczy¢ obszar na ekranie zawierajagcy w%ystkie

Mo z e my to rdéwni

my s z ki Zaznaczajac

ez wykona¢

poszczegdl n
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E(kol ejnosc

poszczegb6l nych

Program Order

potaczeni a

el ement 6w) .

j eden

po

drugim bedzie

N,%tng.;oni e nalezy klikn

Przephyw zlecenia

T
' 2022/01/026/11

&« (o Edyc % % DE %ﬂ % |§| »
E-:E] Elementy - Przephyw
3 Karta technologiczna 280 [ 2022101102611 ]

r[] 2022101102611
B3 Karta technelogiczna - 2022/01/026/1

\ Przewodnik t[% Ciecie / Gigcie
E 2022/01/02611 \ [3 2. Malowanie
- 2022101/02612

N\ e Karts technalogiczna
\ 2uzz;u11u2m \

®

#-[3 Karta technologiczna - 2022/011026/2

Anlyj [Ese] Ok [F12]
Przephyw zlecenia
— [— =
« e |8 RDIEELE & »
BHE] Elementy EY [ Przcplyw]
[E] 20220170261 B\ el 202210102611
EHE] 2022/01/026/2 w0 2022001102611
Tz B3 Karta technelogiczna - 2022/01/026/1
2022/01 02672 t[:51 Cigcie / Gigcie
[ 2. Malowanie
- 202201/02612
Fm i -3 Karta technologiczna - 2022/01/02612
2022/01/0261 N
\\
\\
\\
\\@
Anlyj [Ese] Ok [F12]

Przesuwaj gcScmpllrnzay cmysskzuc e
zlecenia" zmni ejszaé¢ |l ub

mozemy SroldPRowgepbhbwzar ok
powi ekszadéScroZnacimgsz eéymopemy

Srodkowy ob'sRraze ptkynva preesnwa¢. Aby zresetowac¢ ta
przesunieci a nal|,—'|,. kl i kngc¢ ikone

. . . [ Edycja . . ) . .
Jezel i kl i kni— " waprkya@ainsk poj awidzympegnok omuni kat
chcesz wyltagczyé edycje. Przeptyw zostanie .zastapi
Aby program harmonogramowat wedtug nowych ustawie

nal ezy go wytaczac.
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Program Order

Przewodniki

Zakt aPdzéwadniki skt ada sie z dwoch dziat 6w:

0 Przewodniki
O Przeptyw przewodni kodéw

Dane d"Przeavédoiki" wy Swi etl ane sa w porzagdku al fabetycz

na dane znajdujagce sie w drugiej kolumnie. KIika]j
zmi eniamy sposo6éb sortowania ze wzgledu na dane zn
KIl'i kaj ac ponownige 6mwa kt kol ssaa€myna mi eni amy sposob sc
na malejagcy | ub z malejacego na rosnacy.

Zleceni e: 2021/03/012 - Ksztattki 267/SR

md“ih Preewodnki  Przeplyw przewodnikomw

Sromomne +EE -+ +|EBO CEL

:’;inq E‘ Lp. Status ‘ Postep ‘m‘ Postep | Pastep T Humer |Nazwa‘Czymns’ﬂ'|lns’i: |Fff.’;,‘ o) ‘ |mea| Kwota

%gﬁ;ﬂm o 1 Aktywne 2021/05/012/1 1

[ Produksja f

[Z] Podsumowan ie

[ || Zaznacz

Anui [Esc] Preansizi | | Zeplnu | Pmeiez | | Zepi[® | | Ok[F1Zl

Narzedzia dziatu Przewodni ki

i Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,Jruku
9 Drukuj =

Wy Swietlane kolumny tabeli Przewodni ki z danymi

i Status - aktualny status przewodnika ( Otwarte; Projektowane; Definiowane;
Kompletowane; Aktywne; Zatrzymane; Wykonane; Wydawane; Fakturowane;
Zamkn) et e

T Postep prodmurkezgmtyacja realizacji zleceni
zatozong il os¢

T Postep czpmrseoawgynt acj a realizacji przewodni

T Postep czyn+ipaseziemwwyacja realizacji przewo
czynnos$ci

T Postep technpltegenkzagja realizacja przewt

zakohnczone czynnoS$ci
' Numer - numer przewodnika
f Nazwa -nazwa wt asna przewodni ka
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T Czynnoeisefior macjrao op a d zmetgycnho $ ¢ i z karty te
zat ozonej il osSci czynnos$ci do wykonania \
czynnrogzpoczetayahe ujetych w karcie techr
zleceniu/przewodniku

T dl oosaaformacja o ilosci zat ozonej w karci:

f Czas-i nformacja 0o sumie czasoOw wykonania w:
technol ogicznej (opro6cz tych czynnos$ci, |

1 Procestechnologiczny -i nf or macja czy i jaki proces
przewodniku

1 Kooperacja -i nf or macja o il os$ci z czynnos$ci pr
postepie realizacji kooperacji [wydano d¢

f Kwota -k wota realizacji czynnos$ci z przewoda!
przezbrojenia*czas wykonania*stawka

 Kwota kooperacji -kwota realizacij.i kooperacji wyn
przeznaczonej do kooperacji oraz zatozonc

T Kwota matekbakd6wmateriat ow wyni kajacy 2z i
na sztuke oraz wustal onematceerniyatsupr zedazy ¢

1 Koszty - informacja o wszystkich dodanych kosztach w przewodniku
f Suma-suma kosztow z kol umn Kwot a; Kwota ko
1 Cenadetalu -i |l oraz Sumy do ilosci zatozonej w
 Wagadetalu -zat ozona wartos¢ w karcie technol «
f Wagadetali -i |l oczyn il os$ci zatozonej w karcie
w karcie technologicznej
f Cenakg-i |l oraz Sumy do il os$ci zatozonej w ks
M Pliki-i nformacja o i | pgikadcizedvmteda zmryychh w pr ze
1 Informacjal -wt asna i nformacja w przewodni ku
f Informacja2 -wt asna informacja w przewodni ku
f Informacja3 -wt asna informacja w przewodni ku
1 Informacja4d -wt asna i nformacja w przewodni ku
Szybka informacja
KIikaja',lekaezaznaczajqc l ewym przyciskiem myszk
sie w dodatkowym oknie po prawej stronie okna " ZI

i nformacjami dotyczagcymi wybranego przewodni ka.



Program Order

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

r
=1

[ Dane

- 2021/05/012/1
E-E| 2021/05101272
[Z] Planowanie
Rejestracie
Koszty

Raperty

3 Piiki

Produkeja
Podsumewanie

Przewodniki

Przeplyw przewodnikéw

+GEHE=+ #|O&0

IS

O | Sew

B
=

|| Zaznacz

Anulyj [Esc]

Numer: 2021/05/012/11

Nazwa:

Utworzyl: Administrator ADMINISTRATOR (24-05-
20211329)

Zmodyfikowat:

Budzet czasowy: 25:00

Budszet kwotowy: 10 000.00

Informacis 1: informacja przewodnikows pierwsza

Informacia 2:

Informacia 3

Informacia 4:

Uwagi- Ral 125

cz

Prasandizyi ||

Zaplanyj

Przelicz

|z | | ok[Fi2]

Aby wytgczy¢ okno z informacjmnaleiy ponowni e kil

podreczne

Podreczne menu

Aby wyswietli¢

pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie
Dodaj [Ins]
Edytuj
Us u bel][

Kopiuj [ Ctrl+C]
Wklej [CtrI+V ]
Duplikuj
Narzedzi a

Przenumeruj przewodniki
Ustaw proces technologiczny

Ust aw

czynnosci

Skopiuj informacje do podprzewodnikéw
Dodaj przewodnik brakowy

Ustaw produkt
Utworz produkt
Ustawienia tabeli
Eksportu;j

Drukuj przewodniki
Podgl gd
Drukuj
Szybkie drukowanie
Szablony

wydruku
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Dodanie nowego przewodnika w zleceniu

Aby doda¢ przewodni k +a||ueb2yz kpl oi dkr neacéz niekgoon eme nu  wy b
"Dodaj" | ub wcisng¢ na klhsarw'i.atNa zek rparziyec ive koK'ni e zak
"Przewodniki * poj awi sie wiersz dodanego przewodni ka.

Dodanie nowego przewodnika z produktu

Aby doda¢ przewodni k z produktu z wustawi o|i|;mi j uz
l ub z podrecznego nbodawproduitbr.acNapekreani e wyswi et i

"Wybierz produkt/produkty" z | ista wednkyowtzkaipchsanych w bazie. A
jeden produkt nalezy zazn"®k dup KlawigzoF12 na Wawiatarzeg ¢ pr zy c
aby dodaé¢ kil ka produktdéw rdédwnoczeSQuwl' ma nal ezy z
kl awiaturze, | ewym przyci ski efiOk'zlabklavdse Elpta j e i wci
klawiaturze.

Jezeli Zz aznac 'Kopujnfojmacget bppajdujgca sie na dole w t
wéwczas do przewodni ka ustawianego z wybranego pr
rowni ez informacje wpisane w tym produkcie/ produk
bloku "Ustaw produkt® znaj dzi e sie informacja z ktodérego pro
utworzony.

W kazdej chwili mozemy zrezygnowa¢ z dodania prod

"Anuluj" lub klawisz Esc na klawiaturze.

Edycja przewodnika

Aby edytowaé przewodni k nalkéjy(nza(a:hﬂ(hnmygé go w tab
podrecznego menuEdytyraMoamaj ¢ akze klikngé¢ dwukrot
przyciskiem myszki w dowolne pole wybranego przew
ok no z a"Kdrtatecknblogiczna” _ edytowanego przewodnika.

Us uni erzewanika

Aby uspwewagddk nal ezy zaznaczy¢ go \,-tlanbelzi pio dk leick ma @
menu wybradsuWimpcj e

Kopiowanie/Wklejanie  przewodnika

Aby skopiowa¢ przewodni k wraz ze wszystKki mi ust aw
podrecznego menuKowiybradNaspejpepie zaznaczy¢ w tabel
"Przewodni ki " dowol nego zlecenia, do ktdérego chce
podrecznego menuWhebr aNaoplkijgni"e pojawi sie komun
chcesz nadpisaé¢ przewodni k: ****x*2" _  Jezeli <chcen
przycisk przycisk "Tak", w kazde] chwili mozemy zr'dlig'ygnowacé¢ w

Duplikowanie przewodnika
Aby zdupli kowa¢ przewodni k wraz ze wszyst ki mi ust
inknq(“il,Ikuobnez podrecznego nbuplkuj 'wy bMa Ce lorpanpiee "poj &

komuni kat "Czy na pewno chcesz zduplikowa¢ przewo
zatwierdzi ¢ dupli kowanie nalTaekzy wck ande&j palewicliis km



zrezygnowac¢ wci ®Nikajac przyci sk
Przenumerowanie  przewodnikéw
Po usunieciu przewodnika z I|isty |l ub przesunieciu

pomoca i"':femlaleZy uporzgdkowac¢ kol ejnos$é przewodr
przewodnik nal ezy z podrecznegoNmemnadwyhfBREzepamer Uj

przewodniki " . Na ekrani e poj"&wiy 9niae pkovmwnickhatesz pr zeni
przewodniki?" . Jezeli chcemy zatwierdzi ¢ prodakswnal ezy

kazdej chwili mozemy zrezyNiehowaé¢ wciskajagc przyci
Ustawianie/zmiana procesu technologicznego przewodnika/ przewodnikow

Aby szybko ustawi ¢/ zmieni ¢ proces technologiczny

przewodnika/przewodnikbw nal ezy zaznaczyc¢ w tabeli ten przewi
klawiszem "Ctrl* na k|l awi aturze zaznaczyc¢ kil ka przewodni Kk

wybraé¢ MprcjedzZi a/ Ustaw procets Nacodkhoaoige cpoajyawi s
"Czy na pewno chcesz ustawi ¢ proces technologiczn
chcemy zatwierdzi ¢ proces na'lfak'zy wvckiaszndageéd pcrhzwyicliis k
zZzrezygnowa € prayask Nie'a.j glcezel i wy br"adk"i,$ mya perkzryacnii sek wy §
si e OWyhiez proces technologiczny" : Po zaznaczeniu wybranego pl
zatwierdzi ¢ wybodor "Qkt.i sMoazj egncy pzrrzeyzcyigsnkowa ¢ z dodawa
technologicznego Waouluskajdgezeprnzyedhicehmy ustawi ¢ dl a
przewodni ka/ przewodni kéw brak procesu technologic

"Wybierz proces technologiczny" wcisnagcé¢ 'Brakyci sk

Ust awi anie czynnos$ci procesu technologicznego w p
Aby szybko wstawi ¢ czynnos$ci majace ustawiony cza
technologiczny do karty technologicznej dla wybranego  przewodnika/przewodnikbw nal e z y
Zzaznaczyé¢ w tabeli ten pr zewodarl kaklawidturze wci $ni ety
zaznaczy¢ kilka przewodni kdéw i zN aprozder dezci zan/ elhsot amwe n u
czynnos$ci procesu tecNaokkgankzeepgojawi sie komuni
chcesz ustawi ¢ czynnosSci procesu technologicznego

chcemy zatwierd zi ¢ proces nalezy wc'Tak'nadv Krazyeij sl hpi 2y c i
zrezygnowac¢ wc i 'Nie"a Wkarciepechnojogigzrejkwybranego
przewodni ka/ przewodni kéw dodadzag sie czynnos$Sci wy

Kopiowanie informacji do podprzewodnikow

Aby szybko skopiowaé¢ informacje przewodni kowe do
nal ezy zaznaczy¢ w tabeli ten pr Z@mWodldawikturdeub 2z wc
zaznaczyc¢ kilka przewodni kdw i zNaprozderdezci zan/eSgkoo pnieunju
informacje do podprzewodnikéw ". Na ekranie pojawi sie komuni k:
skopiowa¢ informacje do podprzewodni k6w dl a wybr a
zatwierdzi ¢ proces nal ez%¥rakWwc ive nkgatz dpejz yoch veikl ip rmaoyzce
zrezygnowa ¢ wci skaj"pie".przyci sk

Dodawanie przewodnika brakowego

Aby dodac¢ przewodni k brakowy do wybranego przewod
Zzaznaczy¢ w tabeli ten pr zewodarl kaklawidurze wci $ni ety



zaznaczyc¢ kilka przewodni kdéw i zDogapptzewpdnik nego menu

brakowy " . Na ekranie pojawi sie komunikat " Czy na p:¢
wybranych przewodni kéw?". Jezeli chcemy zatwierdz
przycisk "Tak", w kazde|j] chwil. mozemy zr'&lie"'ygnowac¢ wci sk

Ustawienie przewodnika z produktu
Aby utworzy¢ z wybranego produktu przewodni k i do

+Iub Z podrecznego nbodau wWyubbr avc i sspncgjée n"a k|l awi at u

"Insert " . Na ekrani e wrzewodnikie" zpakjtawlikisi"e wi ersz dodan
przewodni ka. Nastepnie nalezy zaznaczy¢ w tabel.i
wy br acé¢ Us@aw pragukt’ " . Na ekranie pojawi sie komunikat
ustawi ¢ produkt dla wybranych przewodni kéw?". Jez
wcisnaé pr zy'tTaks.k Na zeykcriasrki e wyVWybieret | i si e okno

produkt/produkty" . Aby wybraé¢é produkt nalezy go zaznaczy

"Ok", aby zr eralgammoywavic i s BAguiuj" pw oknjec"\IVybikrz
produkt/produkty” . W oknie "Wybierz produkt/produkty" z a z n a ¢ M4gbekc'Kopiuj
informacie" s kopi ujemy do ustawianego przewodni ka roéwni ¢

produktu. W oknie z danymi przewodnika w bloku "Ustaw produkt” znaj dzi e si e i nfa
z ktdérego produktu ten przewodni k zostat utwor zon
W kazdej chwili mozemy zr e ZNig wokne Comunikdatus Kk aj ac pr zy

Utworzenie produktu z przewodnika

Aby utworzy¢ produkt z wybranego przewodni ka i do
tabeli ten przewodni k i z poliwoe pradoke g'oNaekeaniu wy br a ¢
poj awi sie komuni kat "Czy na pewno chcesz utworzy

proces nalezy wWtak'sndN@ pkzwai £k wyBreduke*t*' i .Abyi e okno
dodaé¢ produkt do bazy k', e zayp ywczirserzgyég nporwzaycc insad e z y
wci snacé¢ 'Anulbjy oviolnie "Produkt” . W kazdej chwil i mozemy zr
wci s kaj ac"Nig'rwokne ikanknikatu.

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawiegrtiadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowa¢ | iste zIlecen nalezy z podreczne

Drukowanie przewodnikéw

Aby wydrukowaé¢ karty technologiczne wybranych prz
l ewym przyciskiem myszkiCdnwckBEaweaymr zkl awhasgteaeamp

ikolgilub z podrecznego HDeukwiprzewodnikia ¢ . Magkrgnie

wysSswietli si"€zklkomuaniplkatno chcesz wydrukowac¢ karty
zaznaczonych przewodnikow?" . Nastepnie nal ezy"Taktwtyneai sngc¢ pr z
komuni kacie. W kazdej chwildi moze'Mig".zrezygnowac W

Podglagad wydruku

Wybierajagc z podrelPoeghd aMemvlydbplkpékzl,—Ja[moziekrrwne



zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie

Aby wydrukowaé¢ przewodni ki nalezy "Prukpjbdubecznego n

inknqcﬁ.koDrreukowanie zl ecen odbywa sie na podst a:

Drukowanie wybranych wierszy z okna
Aby wydrukowa¢ tyl ko wybrane wiersze z danymi nal
my s zKki z wci $niGtrtryan Kl awii stzemz e . Nastepnie nalezy

klawiszem Ctrl n a kIawiaturzel—-|<ILIbiﬁanoiIej)neéc’ na wydruku
taka jaka byta kolejnos¢ ich zaznaczania w oknie.

Szablony
Unf ormacje na temat szabl oriSzablowwyarpkd'uj. g3 si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Przepgyw przewodni k- w

s

@| Przeplyw przewodnikaw

Klikajagc —(— _, . _ _ przechodzimydookna " Pr zept yw
przewodnikéw" , gdzi e mozemy zobaczy¢ zaleznos$ci i kole
czynnos$ci w karcie technologicznej

. o . .. [ |Edyca . . L ) .
Aby zmieni € zaleznosml—| ,maezy wbwkmaé ofpnpyprggkpt
przewodni kéw przechodzi w tryb edycji [ mozemy zn

el ement 6w. Prawi dt owe ustawienie zaleznos$ci i k ol
harmonogramowania _ oraz kontroli kooperacji.

Zlecenie: 2022/01/026
E] » [Bg| e ik
B 'rzewodniki @)| Freeplyw przewodnikow
« [ Eayao ERE 5 »
[Z] Planowanic =
[ Refestacie G Elemen | Sy Pracin
= EHE| 20227010261 ] -l 2022/01/026/1
[£] Koszty i ;
= =HE] 2022101702672 | - 202201002612
8] Raperty I
() Il
[ Piiki Il -
[ Produkeja [l B “:'k
[Z] Podsumawanie | 2022101102611 |
| |
|
| Frzewodnik |
2022101002672 /
I/
If
@
—
3 Anuiyj [Esc] [P8) Preeptyw | (52 Precanalizyy | [ Zaplanyi [2] Prelicz [ zzpisz [F3) Ok [F12]

KI'i kaj ac w TEementyi WwErozwijamy drzewko, ktére zawiera wszystkie
el ementy produkcyjne w nExwijayydrzewkoeceni u. Kl i kajagc

Zlecenie: 2022/01/026

lg_ = | = ‘ Preewodiki |®@| Przeplyw przewodnikéw
« [ edye Ea= 5 »
Zlr i
(=] Planowanie =[] Elementy B P
[E£] Rejestracie e : plyw
[€] Koszty | (=] Grupa ] & [l 202200102611
@8] Raparty == 202200170261 | &l 20220102612
Pl £ Karta technologiczna |
@ Produkcia t:}) 1.Cigcie / Gigcie / Przeviodnik
{2} 2. Malowanie 2022/01/0261
[Z) Podsumowanie — | ]
= EHE Przewodniki | |
== 2022001026111 | q = |
Elre} Karia technologicena | S RIS
|::;j 1. Ofertowanie i
{2 2. Program CAM l
EHE] 2022101102612 L
{3 Karta technalogiczna
L% 1. Cigcie / Gigcie
E—
3 Aoul [Escl B8] Preetyw | [ZE] Precanali | | [Z] Zaplanui [2] Prasiicz [ zapisz 91 Ok [F12]

KI'i kaj ac w p'rRirwzy enp Wi reeWdjamy drzewko, ktore ilustruje aktualny
przeptyw w naszymbBEzlwé ¢amiyudrKleiwkaj.a&Zaznaczajac wy
zl ecenia, w $r odKadwyzne pblyonk wyp r azkaew@acdymy wizdahzacje
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el ement u.

Zlecenie: 2022/01/026

|§‘ Preewodniki |®-| Przeplyw przewodniksw

; [E] 202210110261
E-=] 2022/01/026/2

r
B
[Z] Planowanie
Rejestracie

&« [ ] Edyga

— Elementy
®-{=] 202210170261
(€] Koszty =[] 202200102672
1] Raporty
3 Piiki

[ Produkeja
Podsumowanie

EAE

fl Praewodnik
2022/01/0261 |
|

[ Frzewsdnik
2022101262

Bl [ Przepiyu
=il 202210110261
&l 2022101026111

E'@ Karta technologiczna - 2022/01/026/1/1

t@ 1. Ofertowanie

22 Program CAM

EH{ Kanta technologiczna - 2022/01/026/1

tE}) 1. Ciecie / Giecie
2. Malowanie
- 2022/01/026/2

B[ Karta technologiczna - 2022/01/02672

& »

—

3 Anuij [Esc]

|E| Przephyw

¢ Przsanalizui

[=] zZaplani [2] Prsiicz [ zapisz [F9)

' Ok [F12)

Aby zmieni ¢

i woéwczas

z al
okno

eznosci w
przeptywy

przeptywie elce

| Edycja
l—l,m,aow

w

przewodni kéw przechodzi

Zlecenie: 2022/01/026

|§‘ Preewodiki |@.| Przeplyw przewodnikéw

Lilpane
o =] 202240110261 —
&1 2022/01/02672 & [V Edycie
Planowanie

[£] Koszty u1{=] 202270170260
&8 Raparty ={=) 202210102672
[2 Priki
(] Produkeia
Podsumowanie

EREEE

22/01/026/11

el 2022/01/026/1/1
B[ Karts technologiczna - 20
[ 1. Ofertowanie
[ 2. Program CAM
B[} Karta technologiczna - 2022

& 2022/01/026/2

G »

—

3 Anuivi [Esc]

|g| Przephyw

=] Precanalz | | (=] Zaplanii [2] Prasiicz [ zapisz 91

Ok [F12]

«

Klikajag'"

»

Klikajag-”
Aby edytowac

w prawym bloku okna -

u Kkroynvea my
u Kkroynvea my

wybrany el

Pr zept yow"a z
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Program Order

Zlecenie: 2022/01/026

Lil Dane

o] Precwodni|
-]

Przewodniki .. Przeplyw przewodnikdw

(=] 2022101702601
E-E| 2022/01/02672
[Z] Planowanie
Rejestracie

(€] Koszty

1] Raporty

3 Piiki

Produkeja
Podsumewanie

& (oA Edyc

- Elementy
—@ Karta technologiczna
=] 2022/01/026n11

—

E R EES

2
B

Karta technologiczna
. 2022/01/026N

= »
= Przeplyw

B J20z210102611)
el 2022101102611
B[ Karta technologiczna - 20)
t@ 1. Ofertowanie
2. Program CAM
B} Karta technologiczna - 2022/
&l 202210102672

] Raporty

3 Piiki

B Karts technalogiczna - 20)

[ 1. Ofertowanie

K Al [Esc] B8] Prepiyw Precanaliz | | (=) Zaplany Praslcz [ zapisz [F9) + Ok [F12]
Aby wyltagczyé aktualne potaczenie miedzy el ement an
klawiszem Alt, | ewym pr zyci skiem myszki podswietlic¢ i Kk
Zlecenie: 2022/01/026
Ig-'* il Przewodniki lEJ Przeplyw przewodnikdw
. « von 5 EAE T
:Ia"":a"'e 1) Elemeny =1 Przephyw
K:':: Waqe 8 Karta technologiczns B8 2022101002611
&H=] 2022001702611 B é-- 2022/01/026/141

Produlcia
Podsumowanie

—

Karta technologiczna
[ . 2022/01/026N ]/

22 Program CAM

B[} Karta technologiczna - 2022
& 2022/01/026/2

3 Anuivi [Esc] [Ba) Preepiye Precanalizu | | =] Zaplani Precicz [ zapisz [F9) " Ok [F12]
Aby wustawi ¢ wybrane el ementy pionowo, jeden pod
klawiaturze klawiszem Ctrl, | ewym przyci skiem myszki zaznaczyé¢

wci skajac | ewy

.o

i ko

przyci sk
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Program Order

Zlecenie: 2022/01/026

|E‘ R |g| Pracplyw preewodnikéw

(1] 2022101102672 & Py [ E S E %ﬂ = Bl »
[Z) Planowanie =
Rejestracie EHE] Elementy =M Praeplyw

2] Koszty I3 Karia technologiczna E,.I

4] Raperty =] 2022101702611 ) E|-- 2022/01/026/11

3 Piiki B+ Karta technologiczna - 20
[ Produkeja t®1 Ofertowanie
Podsumawanie

Przewodnik [ 2. Program CAM
2022/01/026/11 ) B[} Karta technologiczna - 2022
&l 202210102672

Karta technologiczna

2022/01/026N ']/

[l &

Ll

—

3 Anui [Esc] B8] Preeptyw | [ZE] Precanaliy | | [Z] Zaplanui [2] Presiicz [ zapisz [F9) ' Ok [F12]

Aby wustawi ¢ wybrane el ementy w pionie po skosi e,

klawiszem Ctrl, | ewym pr zyci skiem myszki zaznaczy¢ wybra
=

przycisk myszki zaznaczy¢ obszar z wybra:":'ymi el en
np.:

Zlecenie: 2022/01/026

i| Da =) . X
s |=| rrencenia  |Pg| Preptm oo
(= 2022101102611 — —
[E 2022/01/02672 K Py |[E S E %ﬂ = & »
Planowanie
Rejestracie FHE] Elementy = Pracobyw
2] Koszty #HI Karia technologiczna [BYo To002101/02611]
[d1] Raporty aH{E] 2022101702601 B &1l 2022/01/026/1/1
B PM: B Karia technalogiczna - 20
[ Produkeia t®1 Ofertowanic
Podsumawanie Przewodnik I3 2. Program CAM

5 |2022m10026n0 ) B[ Karta technologiczna - 2022
L =+l 2022/01/02672

Karta technologiczna

[ 'i fj 2022/01/0261 [

Ll

—

3 Anui [Esc] [P8) Preeptyw | (52 Precanalizyy | [ Zaplanyi [2] Prasiicz [ zapisz [F9) ' Ok [F12]

Aby potgczy¢ kazdy z zaznaclc—Jyncah eezlye mze natcd v nzi ehtlyo
klawiaturze klawiszem Ctrl, | ewym przyci skiem myszki zaznaczy¢
wciskajagc | ewy przyci sk myszlI— iavbrareelemeidtyiobs zar  z

nastepnie kl¥Kmuad aiwi ®emg e takie oznacza, Ze wWszyst
moga by¢é rozpoczete rdédwnoczesnie).
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Zlecenie: 2022/01/026

|E‘ R |g| Pracplyw preewodnikéw

B-[E] 2022101102672 L = Ea = F »
[Z] Planowanie
& &3 Karta technologiczns B 2022101002611
oszh =] 2022001026111 &l 2022101026111
1] Raporty

@ Pik B[ Karta technologiczna - 20
(&) Produksa Przewodnik tE:% Ofertowanie
! E 2022101702601 [ 2. Program CAM
Podsumewanie
B[} Karta technologiczna - 2022
Karta technolegiczra |
2022/01/026/1

&l 202210102672

Ll

—

3 Anui [Esc] B8] Preeptyw | [ZE] Precanaliy | | [Z] Zaplanui [2] Presiicz [ zapisz [F9) ' Ok [F12]
Aby potagczy¢ kazdy z zaznac &dyncahl eezlye mze ntcd v nzi ebtlyo
klawiaturze klawiszem Ctrl, | ewym pr zyci skiem myszki zaznaczyé¢
wciskajagc | ewy przyci sk —Jizvitbranymizlemeatamiiy ¢ o bszar z
nastepni e kl%ﬂknqé i kone
Zlecenie: 2022/01/026
,g, _ m“h |g‘ Przewodniki |E| Frzeplyw preewodnikdw
Cnmmme ||« @o0 B REALE .
3 e S p—
EIKantv ! #1113 Karta tschnologiczna B Toz200102611]
@ Raperty — 2022/01/02611 E|*.‘ 2022/01/026/11
B Piiki E-@gm technelogiczna - 20
= P = 1. Ofertowanie
:desul:ni:wame mm,,;zﬁ,m [ 2. Program CAM

B[ Karta technologiczna - 2022
=+l 2022/01/02672

Karts technalogiczna
2022/01/0261

—

3 Anuiyj [Esc] [P8) Preeptyw | (52 Precanalizyy | [ Zaplanyi [2] Prelicz [ zzpisz [F3) Ok [F12]

Aby potagczy¢ jeden po drugim elementy przeptywu (

od bloku a zakonhczyws malkelzgkd ewym przyci skiem n

7

zaznaczy¢ obszar na ekranie zawierajagcy w%ystkie
Mo z e my to rdédwni ez wykonac¢ warlidekwanpeywwiskierm kI awi at

my s z ki Zaznaczajac poszczegoln_—J] emekhkbygczaczyaahbp
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Program Order

E(kolejnoéc’ potaczenia jeden po drugim bedzie -

, , = . | |
poszczegdélnych el ement édw). N *“"tnepnie nalezy kIl ikn
Zlecenie: 2022/01/026
L |=| Prenoans B Prcptim pracwosnicn

« Ly |E TESS PR
[Z] Planowanie =
= EHEE] Elementy - Przephyw
[£] Rejestracie T ;

3 Karta technologiczna B 2022101002611
DKnszty T = v

=] 2022/01/026n11 > -0 2022/01/026/111
[ Raperty o) . .
B i -3 Karta tachnologiczna - 20
= t®1 Ofertowanie
[ Predukeja
[Z) Podsumewanie 52, Program CaM
2] B[} Karta technologiczna - 2022

Praewodnik =l 2022101102672
zuummzsnn
(= Karta technologiczna
( ri. 2022/01/02671
E—
3 Aou [Esc] B8] Preeptyw | [ZE] Precanaliy | | [Z] Zaplanui [2] Presiicz [ zapisz [F9) Ok [F12]

Przesuwaj gcScmplrrzay crmysskzuce mozemy SrotiPowepblgswwzar ok
przewodnikbw" zmni ej sza¢ | ub powi ekszacScrollnamgszcéni et ym p
mozemy Srodkowy"PBbzeptywkpazewadekrsiukvdw" Aby zreset

takie skal owania | ub przes|f‘,‘|niecia nal ezy kIl i knagt
Jezel kIiknilﬁ,ggfqawaprei(y(ain?}.le poj awdGzymapegnok omuni kat
chcesz wytagczyé edycje. Przeptyw zostanie .zastapi

Aby program harmonogramowat wedtug nowych ustawi e
nal ezy go wytagczac.

741529



Przewodnik

Po zaznaczeniu wybranego pr z eewemdniki kvgoramymdknie e wk u z a
nal ezy uzupetni ¢ podstawowe parametry i dane prze

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

B
8] Raporty Budzet czasowy |25:00 hemmi:ss]

[2) Priki Budzet kwotowy |10 000,00 =

‘EE‘ Dane ‘-:v'-| Statusy dodatkawe ‘ | Dane szczegélone

Status “ (]
Aktywne -~ ‘7‘
Numer | 2021/05/012/1 H

| Koszty

A Dat. "
|Z] Podsumowanie a rozpoczecia O

Data zamknigcia

Produkcia Drzwi typ SW 158-L co

Opis produktu |

Zaplanyj " Wilacz planowanie przewodnikow ¥ Wylacz planowanie przewodnikow
Kolor [

Informaca [

Nazwa Informacja

Informacja 1 informacja przewodnikewa pierwsza

Informacia 2 - e
Infermacia 3
w ; _ | s

Informacia 4

N
Uwagi [Ral 125 _% 2

Ustaw produkt

Utworz prodult

I

A Anuij [Esc) [®a) Paepiyw | (2] Przcanalizy | | (=] Zaplanui [2] Presticz [ zapisz o) ' Ok [F12]

W prawym oknie tej zaktadki znajdujag sie nastepuj

o0 Dane
0 Statusy dodatkowe
0O Dane szczegoOt owe

Zaktadki w rozwijanym drzewku "Przewodni k"

i Karta technologiczna -ust awi enie | isty czynnos$ci w danym p
parametrow,

9 Przewodniki -1 i sta podprzewodni kéw w przewodni ku, zak
formie rozwijanego drzewka,

1 Przewodnikibrakowe -1 i sta przewodni kéw brakowych w prze
prezentowana jest w formie rozwijanego drzewka,

i Planowanie -pl anowana data rozpoczecia i zakonhczenia
przewodniku

1 Rejestracie -pr zedst awia wszystkie rejestracje czynnos$
kodow zarejestrowane w tym przewodniku

f Raporty -r aport realizacji czynnosSci w przewodni ku
raport czynnosci technologicznych

T Mater ivaplbyor materi atu/ materiatow i jego rezer wac

1 Koszty - zestawienie kosztéw w przewodniku

f Plki-zest awi eni e dodanych plikow zewnetrznych do

1 Podsumowanie -zest awi enie danych z realizacij. przewoo




n

[
Wi eni

Materiaty"
e czynnosSc

parametry i dan

zakt adkach: "Kwoty"; "Przewodni k
"Zestawienie materiat ow" ; "Zest a
Przewodnik - dane
W tym dziale ustawiamy podstawowe
wt asna, kontrahenta itd.
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR
(i Dane ‘E‘ Dane ‘-:z| Statusy dodatkowe ‘7| Dane szczegélowe
rzewodniki I — —
Status | Aktywne 27 = ‘ ‘
=| Planowanie Numer 2021050121 | =
.:| Rejestracje Nazwa l:l
EHE ] Koszty
30 Raporty Budzst czasowy hmm[ss]
@ Pl Budiet knotowy [10 000,00 z
[ Predukeja

[Z] Podsumowanie

Data rozpoczecia O

Data zamknigcia

Produkeia [7] | Drzwityp SW 1591

Opis produktu |

Zaplanyj " Wiacz planowanie przewodnikéw

c2

3 Wylacz planowanie prewodnikéw

—

3 Anulj [Esc]

Parametry dzi

A

Informacja

Kolor []

Nazva
Infermacia 1
Informacia 2
Informacia 3

Informacia 4

informacja przewodnikewa pierwsza

saeh

Informacja

Uwagi [Ral 125

atu Da

Ustaw prodult

Utworz prodult

[®a) Paepiyw | (2] Przcanalizy | | (=] Zaplanui [2] Presticz

ne:

' Ok [F12]

[ zapisz o)

Status - ustawienie aktualnego statusu przewodnika (Otwarte; Projektowane;

Definiowane; Kompletowane; Aktywne; Zatrzymane; Wykonane; Wydawane;

Faktur owane;

Zam

kniete),

A Numer -wt asnnuymer przewodni ka | ub mmasjwmany p
automatycznie,

A Nazwa -nazwa wt asna przewodni ka,

A Budzet czasowyzatommmgnypysdgzas na wykonani e

A Budzet kwatmbdbwyona wartosé wykonania prze

A Dat a rozp-awucszeaowiani e daty rozpoczecia prz

ATerminwykonania -zatozeni e terminu wykonania ptr

A Produkcja -j e$1 i opcja jest zaznaczona, WwWOwcz
"Wybierz mawgbiaeltamy z |listy el ement | ak
wMagazyn/ Mai er mat yeszcze zdefiniowanego
klikamy przycisk " Do d a j nowy ,matber igot 'dodac¢ do | i s

Zaznhaczamy i

na klawiaturze,

procesi e

Zaplanuj -j e S| i

aby

opcj a

pl anowani a

go wy b'OKaEL2]'nlabavCiskdma kieyviszp F12
jest zaznaczona, Pprzewo
zl ecen i produkcij.i



status " Aktywne" dla zlecenia i wybrWwmeg

planowanie przewodnikow" automatycznie zaznaczamy ¢c
wszystkimi jego podprzewodni kami" Wyt gpd an
planowanie przewodnika" automatycznie odznaczamy ca

wszystkimi jego podprzewodnikami z planowania
A Kolor -wybér koloru jakim bedzie oz Pamraiay |

A Unfor macja naotyazyetgkd podprzewodnikéw; j e$1 i opcj a |
wowczas informacje w podprzewodni ku bedag
A Informacja -dodat kowe i nformacje w przewodni ku
pola na informacje dodat kowe, nazwy wt as
def i ni owa ¢ Ds&finigjedndbumiacge zlecenia i przewodnika,
Uwagi -uwagi wtasne do przewodni ka,

Produkt -k 1 i k aj q+ mdkzoenngy ut wor zy ¢ produktriz eavaoping

do bazy; kl|i|ra¢iat$my kmmzypi saé wybrany pr

inkajaz|3|md<Zoennepy usunagc¢ przypisanie wybrai

oraz

E ikona ™ k| ikajac ikone mozemy dodaé grafik
techniczny zamawi anego el ementu/ produktu

- ]
i ko'—

E Przeanalizuj -po wci $nieciu tego przycisku prog
potrzebne do planowania parametry sag pop
informuje komunikatem w oknie  "Analiza planowania"

E Zaplanuj -j ezel i zl ecenie zostato ustawione d
pl anuje czas rozpoczecia oraz zakonczeni

E Przelicz-po kazdej zmianie parametréw w prze\

"Przelicz"
E Zapisz[F9]-po kazdej zmianie parametréw wW pr z
mozemy Kklikngé przyci sk " BPapklawiatdrzel ub wci
E Anuluj [Esc]-j ezel i chcemy zrezygnowaé z zat wi ¢
przewodni ku nalezy wcisnagc¢ pr z yHsdnalkawiatdrzeu
EOk[FlZ]-jezeIi chcemy zatwierdzi ¢ wprowadzo

wcisngé¢ przyci s kFl2nekawviatirzeb k|l awi s z

Przewodnik - statusy dodatkowe

w

szczeg6towy pozwolag $Sledzi ¢ postep realizacij.i

tym dzi al e mo z e sigtusyddodatkotve vktora w spesob bardziej

pr z



Program Order

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaktki 267/5R

U oms.| ] saom st | =] om

i o +-|t3 IS

Brvemese o e e . i = -

2] Kosaty ; s 15-06-2021 1402 15062021 1402 15062021 1402

8] Raporty F ol Administrator ADMINISTRATOR  Administrator ADMINISTRATOR Administrator ADMINISTRATOR

@Fliki 2 |Technal Tech 15-06-2021 14.02 15-06-2021 14.03 15-06-2021 14.03 15-06-2021 14.02

[ Produkcia echnelegia | Tec Administrator ADMINISTRATOR  Administrator ADMINISTRATOR Administrator ADMINISTRATOR | Administrator ADMINISTRATOR

{Z] Fodsumawanie 3 |ykanany | Wik Aciminionetar ADWINISTRATOR  Adminiotatar ADMINISTRATOR

4 |Pakowane Pak

[ || Zaznacz

Anui [Esc] Frsandimi | Zapey [ Pede | zmFu | Ok[FIZ ||
Narzedzia dziatu Statusy dodat kowe:

1 Ustawienia tabeli ‘

f Podgl ad v,Jruku

1 Drukuj =
Dl a kazdego przewodni ka mozemy dobrac¢ indywidualn
realizacji dodajagc statusy dodat kowe, a nastepnie

przewodniku.

Parametry Statusy dodatkowe:

A Nazwa - nazwa dodanego statusu dodatkowego z listy zdefiniowanych statuséw w
module Definicje/Statusy

A Skrét -wt a sskrdt statusu,

A Status -aktualnie wybrany stan statusu dodat
Zatrzymane; Wykonane),

A Dataaktywacjj -data i godzina oraz imie i nazwi
Aktywnewy br anego statusu (kom_jzémvu’v@tl

A Data rozp-al@zeciiagodzina oraz imie i nazw
wybranego statusuna Rozpo ¢ kemér k a podé-),ona na

A Datawstrzymania -data i godzina oraz imie | naz
wybranego statusu na Wstrzymane( k omér ka pods$ ,ona na

A Data zakoAdateaniia godzina oraz imie i naz\
wybranego statusuna Z a k o n c(zkoonned r k a podé-),l ona na

A Komentarz -wt asny komentar z,

781529



Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie
Dodaj

Przesunhn w goére
Przesun w dot
Usun

Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie statusu dodatkowego w przewodniku

Aby dodaé¢ status dodatk',+y ubalze py dk leickmad oi kmeme v

"Dodaj " . Na ekrani e wwWhierzstatdsi " z fista gdefmiGwargych 'statuséw
dodat kowych. Aby dodaé¢ wybrany status nalezy zazn
my s z ki a hastepni ©k[KIR]T khalb wc iz yKLE fklawatnee. W z
kazdej chwili mozemy zrezygnowac¢ z droulpglEsefii a st at
l ub wcisn&s&cnhkhl| Biwvawizatur ze. Mozemy dodaé¢ wszystkie

k1 i kaj ac"Dqoaj wsyystkies k.

Usuwanie statusu dodatkowego w przewodniku
Aby usunag¢ wybrany status dodat kowy nalezy zaznac

myszki i kI kna¢ ikone

Ust awianie kolejnos$ci statusoéow dodatkowych w prze
Aby przesung¢ wybrany status dodatkowy nalezy zaz
my s z ki i kll,',,tqléubi kwoynber a ¢ z" Phrenais wip clype'gPorrzee"sun w
doét "

Ustawienia tabeli

Unformacje na temat wust awi e Ustawiertadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ dane nalezy z podrecznego menu

Podglagad wydruku

Wy bierajagc z podre;CPrmeig;d)qumvlydbplkpékal,—JmmZiekrrtyne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowa¢ dane nalezy z pdRtukg'czabgkl mengdé¢wibk

=

Drukowanie odbywa sie na podstawie wybranego



Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablorwwyadrjkd'uj.a si e w i nst

Przewodnik-d ane szczeg- - gowe

W dziale tym zebrane sauzyntfkoorwnlickedyozmymni kt ét gt u
podstawowy oraz zmodyfi kowat przewodni k.

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaktki 267/5R

Lil Dane
E-E| Przewodniki

Zmodyfikowano: Administrator ADMINISTRATOR (15-06-2021 13:56)

[Z] Planowanie ,,
= Aktywowano; Administrator ADMINISTRATOR (15-06-2021 11:53)

[:Z] Rejestracie

,|:| Koszty ‘Wstrzymano
8] Raperty Wykonano
) Piiki Zamkrieto
[ Produkeja

[Z] Podsumowanie

I

Anul [Esc] Przsanalizui Zaplanuj Praslicz Zapisz [F3] Ok [F12]

Karta technologiczna

Karta Technologiczna skt ada sie z trzech dzi at 6w:
W zakittgoecezemy zdefiniowaé wszystkie parametry czy
Przewodni ku oraz inne parametry i dane niezbedne

W prawym oknie tej zaktadki znajdujag sie nastepuj

O CzynnosSci
O Przeptyw czynnos$ci

O Planowanie czynnos$ci



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

i) Dane

= nedci s .
EHE] Prewodniki Cayr Przeplyw czynnosci  Planowanie caynnosci
B+ 2021/08/01211

e [
e \ |p oo 3 oon
[E Przewodniki brakowe + E\ — ‘ + 3 | ‘ Damyélny . =

[ Planowanie
llogé Kot

Rejestracie i

" a'ma; Lp. Czynnogé MNumer wykanania Kota Yooreracji | looporacii Suma
[£] Koszty

Raporty

2 Piiki

[Z] Pedsumowanie
E-E| 2021/05101272
HZJ Planowanie

HE] Rejestracie

H Piiki
[ Produkeja

L[Z] Podsumowanie

[ || Zmnaca

Anui [Esc] Poeanaizy || Zeplnw | Pz | | Zapwm[S] | | ok[F1Zl |

CzynnoSci

Czynnos$ci wyswietlane sg w porzagdku alfabetycznie
znajdujagce sie w drugi ej kol umnie. KIlikajgc na na
spos6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownienaten sam nagt owek kolumny, zmieniamy sposodb
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnagcy.

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

glgalz:':wndniki Camnote @ i Plenonane camoda

B 2021/05/0121

BEE] ot tochnolosicna| P ecobgemy o Nepd bl em o
(7 1. Cigeie | Gigeie \ | o & o000
2 Malowanie = =

) 3 Zakoriczenis +E -‘ t3 ‘ & | oomyiiny - E -
B Przewodniki llosé Kuwota 8
) Przewodniki brakowe - | & | Egrr® | Numer kooperacii | kooperacji | U™ | Rt ‘ Meszr]
(= Pranowanie 1 78974 Cigeiel Gigeie 037 0 15000 150.00
HE] Rejestracie
[ Msterialy 2 72975 Malowanie 010 01000 10000 4500 101000 45750 45750 Sz ML
&) Kosaty 1 78976 Zakoiczene 03
(8] Raporty
L2 Piiki 01000 10000 4500  10:000 45750 15000 60750

[T Podsumowanie
E-E| 2021705101272
HZJ Planowanie

HE] Rejestracie

HB Piiki
[ Produkeja
L[Z] Podsumowanie

\ || zomace

Fren e | et | [ Do [ [P | [

Narzedzia w zaktadce CzynnoS$Sci

i Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,jruku
9 Drukuj =

Wy $§wietlane kolumny tabeli z danymi

T Czynnonsatzwa czynnosS$ci

81/529



' Numer - numer kodu kreskowego

i Czas przezbrojenia -czas przezbrojenial/przygotowan
wykonania czynnosSci (np.: czas przezbroj e

T Czas-nor ma czasu przeznaczona na wykonanie

T dl os§¢ pracaedgekkawowana il os¢ pracowni kow
rownoczesnie; istotna informacja przy Hal

 Stawka -wart os¢ roboczogodziny dla danej <czy

 Czaswykonania -( il oczyn Ul os$é * Czas*Ul os¢ prac

1 Kwota -iloczyn Czas wykonania*Stawka

T 4l os§¢ koezpdckakilcgriowana il o8¢ przekazana do

1 Kwota kooperacji -wart os¢ kooperacji (iloczyn U4l c
cena(szt.) kooperacji)

1 Suma - suma Kwota+ Kwota kooperaciji

9 Pracownicy - wy br ani pracownicy dla danej czynr
Pl anowani e |lazdy nreasdii nie zostali wybrani

danejczynnos$ci
9 Grupa pracownikéw - wybrane grupy produkcyjne pracownikéw zdefiniowane w

Zzakt Pddaemowani e lubiegraebdbscini e 2z o gzdefiniowanawgrupa a

produkcyjna pracownikow dladanej czynno$ci

f Maszyny -wybr ane maszyny dla danej c z y rPlamwanie
czynnloslcijezeld] nie zostaty wybrane ctzoy nand

1 Grupamaszyn -wybrane grupy produkcyjne maszyn

Pl anowanie lubregzebds$scini e 2z o gzdefiniowanawgrupa a n e
produkcyjna maszyndladanej c zynnos$ci

9 Stanowiska -wy br ane stanowisko dla danej czy
Pl anowani e lawdy nreasdii nie zostatlty wybra
danejczynnos$ci

1 Grupastanowisk -wy br ane grupy produkcyjne sta

Pl anowanie lubrgezebds$scini e 2z o gzdefiniowanawgrupa a n e

produkcyjna stanowisk dladanej c zynno$ci
9 Opis - dowolny opis rejestracji

[ Kolory wierszy w tabeli karty technologicznej:

t

nn
ne

no
t

-jezel.i komoér ki w kol umnach "Ul os$§é pracowni kow";
wykonania"; "Kwota"; "Pracownicy"; "Grupa pracownikow"; "Maszyny"; "Grupa maszyn";

"“"Stanowi ska"; " Gwszaaonetzaracwiask'o,sge cata il osé te
przeznaczona do kooperaciji (tu: czynnosc¢ CiecieloC
-jezeli komoér ki w kol umnach "04d*"; "Czynnos$c¢"; " Nu
przezbrojenia”; "Czas"; "Stawka"; "Czas wykonania"; "Kwota"; "Pracownicy"; "Grupa

pracowni kéow"; "Maszyny"; " Grupa mas 2awsadrzpne" St anowi
oznacza to, ze czy nyp{¥kKonahiazlecenia; Wykangnje preeawadryika;
Zatrzymanie zI|l ecenia; Zatrzymanie przewodni ka,; Za
po | ej zarejestrowaniu przez pracowni ka wystapi

wybranym typetmkaCznyinenogseést uwzgl edniana pr
w "Przeptywie czynnosé$ci" (tu: czynnos$é¢ Za

zy har m
konczeni


https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Dodanie_czynnosci.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Grupy_produkcyjne.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Grupy_produkcyjne.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Dodanie_czynnosci.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Dodanie_czynnosci.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Grupy_produkcyjne.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Grupy_produkcyjne.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Dodanie_czynnosci.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Dodanie_czynnosci.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Grupy_produkcyjne.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Grupy_produkcyjne.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Dodanie_czynnosci.html

Szybka edycja danych w karcie technologicznej

Dane w kolumnach, w Kkt ¢ rcigneniejszn szayyt ndonzenka mead yktod vwoar ¢
bezposSrednio w niej za pomocag Ehwunaklawlkaturzel ub uzywaj
Wopisywanie czaséw w kolumnach "Czas przezbrojenia" oraz "Czas"mozemy sobie ut at
wpi sujac np.

-15m to 0:15:00

- 40s to 0:00:10

-1hto 1:00:00
-d (jezel iCaw mpadddliema wybr anej czynnos$ci zostat wpi
przezbrojenia ; Czas), to tu w karcie technologic

mi ejsca zaciaggniete.

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj [Ins]

Edytuj

Us u el] [

Przesun arl+gplr e [

Pr zesun Cw+Ddawnt] |

Dodaj czynnos$ci procesu technologicznego
Kopiuj [ Ctrl+C]

Wklej [Ctrl+V ]

Kopi uj karte tGrleshifiteCl]logi czng |
Wk | ej karte t €tdH#shmferV pgi cznag |
Ustawienia tabeli

Eksportuj

Drukuj przewodniki

Podgl ad wydruku

Drukuj
Szybkie drukowanie
Szablony
Dodanie czynnos$ci do karty technologicznej

Aby dodac¢ czynnos$é¢ do karty tec*,lowtmgicpcm(darjemameg
menu wybr aBodap"p cljweb "wci sngc¢ na Kklhsarw'iNaekmanie e pr zyci s

wysSwiet!l i" Wyikei eotkzhoczynnogc¢l csyanwsg g inbiafisanydh w
bazie. Aby doda¢ jednag czynnos$é¢ n®Ok'ezwbyadmaazxy & i
czynnosci roéwnoczesnie, nalClzyakawiatucze, wymet ym kI awi

przyciskiem zaznaczy®Ok'j.e W kvaczidsen g & hpwidyic insokz e my 2z 1
wci skaj ac'Amlufzy ci sk

Edycja czynnosci w karcie technologicznej

=1
Aby edytowaé¢ dang czynnos$¢ ﬂ(dlid(jﬁ)Q(',—',lebozmcgzyé ja w
podrecznego menuEdtybraMoamaj ¢ akze klikng¢ dwukrot
przyciskiem myszki w dowolne pole wybranej czynno
dany mi do uzupetnienia wybranej czynnos$ci



Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

&E
,l-

2021/05/0121

EHi3 Karta technologiczna

@
{31 Cigcie | Giecie
[E Przewodniki
{5 Przewodniki brakowe
[Z] Planovanie

[:=] Rejestracie

(=% Materialy
|£] Koszty
[dl] Raporty

3 Piiki

[Z] Pedsumowanie

2021/05/012/2

=] Rejestracie

| Koszty

(8l Raporty

-2 Piiki

] Produkeia
[Z] Podsumawanie

—

Anui [Esc]

Czas przezbrojenia [000 - 00 - 00)
Czas [000: 45 00] 0:01:00

llosé pracownikéw (2

Pracownik | BJ.GK
Maszyna
Stanowisko

Stawka (1h) 45.00

| | § | 80.00

174
ML

llosé produkcyina: 10

Postep czynnosciowy

Opis [podklad + RAL 12325

Nazwa kooperaci |

+

Kooperacia ~ Posten

L. | odbioru

Do wydania

llesé  Cenaszt. Kwota

Do
wydania

Wydano

Odebrane

Kontrahent

Czas

wykon Opis

Przsanalizuj

Zaplanuj

Przelicz

Zapisz [F9]

Ok [F12]

Wy swietl ane

parametry

czynnos$ci

9 Czas przezbrojenia -czas przezbrojenial/przygotowan
wykonania czynnosSci (np. czas przezbhroj e
f Czas-ustalonanor ma czasu przeznaczona na wykon
T dl os¢ pracawhiokoéwa il os¢ pracowni kéw pr a
potrzebna do wykonania czynnos$ci
 Pracownik -mozI|l i wos$¢ wustalenia pracowni koéw do
ci przypisani do defoultowodo czynnbtstawienia te wykorzy
procesie harmonogramowani a wykonywania c:
f Maszyna -mozl i wo$¢ ustalenia maszyny do wyko
przypisane do defoultowodo czynnbtstawienia te wykorzys
har monogramowani a wykonywania czynnos$ci
i Stanowisko -mozIl i wos¢ wustalenia stanowiska do
to przypisane do defoultowodo czynnbtstawienia te wykor z»
procesie harmonogramowani a wykonywania c:
 Stawka(lth) -mozIl i wo$¢ wustalenia stawki roboczo
badz wybér z tych podpowi a ®awmokneh Wyd ikelrizk 1
T Opis-wt asny opis do czynnosSci
9 Nazwa kooperacji -wt asna nazwa kooperacij.i
Okno "Kooperacja ":
Stuzy do dodania kooperacij.i oraz $ledzeni
Usuniecie czynnos$ci z karty technologicznej
by usungé¢ czynnos¢ z karty technologiczn-, nal ez
l ub z podrecznego nksnun wybraé¢ opcje "
Przesuniecie czynnos$ci na | iscie w karcie technol
Mozemy zmieniac¢ dowolnie kolejnos¢ czynnosSci Zaz
karcie technol ogicznej mozemy przesunagc¢ ja o jedn



odpowiednio ikony t l’

Dodanie czynnos$ci procesu technologicznego do kar
Aby dodac¢ do karty technologicznej czynno$ci z wus
procesu technologicznego nal ezy w polu " Proces technologiczny'
technologiczny" zaznaczy¢ wybIlOHFR]"pbubceasi sngédciksan
Fi12na k|l awi aturze. W oknie karty technol ogicznej d

mi aty zdefiniowane parametry czasowe dla wybraneg

Dupli kowanie czynnos$ci w karcie technologicznej
Aby zdupli kowa¢ czynnos$¢ w karcie technologicznej
iko";!. Na konhcu |l isty czynnosci w oknie Karta tec

wybrana czynnos$¢.

Kopiowanie/wklejanie karty technologicznej
Aby skopiowaé¢ karte technologiczng z wybranego pr
technol ogicznej tego przewodni ka "zKonpe nuy pkoadrteec z ne
technologinasgépnie nalezy w oknie Kart technolog
kt rego chcemy skopiowaé¢ karte technol odWkieg ng, wy
karte technologicznag"

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e Ustawieriadabdali Znaj duj g si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ |iste czynnosSci w karcie techno
wybraé¢ jednag z opcji eksportu.

Podglad wydruku

Wybierajagc z podreCPrmeigd)qumvlydbnkpékJ,—-'aymoZieknwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie

Aby wydrukowaé¢ | iste czynnosdci w karcie technol og

o p c'Dmkuj” | ub inij'c’ Dkoaok@wani e odbywa sie na pods
szablonu .

Szablony
Unformacje na temat szabl oriSzablorw wyarpkd'uj.a si e w i nst

Wydani e czynnoSci do kooperacji

Ni ekt 6ére czynnosci/ustugi nie sag realizowane w na
ich do wykonani a Koaperagja ).i nna fir me (

Aby wydacé¢ naszag czynnos$¢ ustalong w karcie techno


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

czynnos$ci k,+lkm1elpé Zi meme@ podrecziDodpp. wybraé opcj e

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/5R.

[ oo Case e S
EHE) Przewodniki
< o coe o0 005100
[ Karta technologiczna losé pracownikéw
7(31 Ciecie | Gigcie
P!> Malowanic] Pracownic sz
L% monaz e
[ prmmar e E—
HE) Przewodniki brakowe
HE) Planowanie Stawka (1h) m 80,00 [ Postep czynnosciowy
FIE] Rejestracie dictad = RAL 12345
B Materialy O [podidd +
E{E] Koszty
/8] Raporty Nazws k -
8 o lazwa kooperacii | |
(3] Podsumowanie = o |
-(E) 2021105001272 + D ‘ =
=] Planowanie Keoperacia .~ Postep ‘ .. ‘ ‘ . | Do | ‘ . ‘ Caas ‘ ;
HE=] Rejestracie Dowydania | |7 odioru | eSE  Conaszt vaydania ° vaykon re
EHE] Koszty 1
-(ll] Raporty
= Piiki
] Produkeja
{Z] Podsumowanie
[ || Zazmacz
A [Escl Pacanaizy | | Zaplni || Peelez | | ZawmFY | | Ok[F1ZI

Nastepnie zaznaczajgc dowolne pole w dodanym wier
lewym przyciskiem myszki. Przechodzimy do okna kooperacji .

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/5R.

(i) Dane st 10 12 llosé produkeyina: 10
&-E Przewodniki p—— Kwata: 200.00
=) 202170510121 = :
B[ Karla technologiczna Opis

7(31 Cigcie / Gigcie
=-(7) 2. Malowanie TAB
L R Kooperacia: 10]

() 3. Montaz Czas wykonania {dri)
—IE Przewodniki
— Przewodniki brakowe n‘ [ ]
=) Planowanie = 2 5
L e I A e -~
(T Materialy
E{E] Koszty
-ll] Raporty
-3 Piiki
~[Z] Podsumowanie
-E 2021105101212
=] Plancwanie
=] Rejestracie
E-{E] Koszty
— Raperty
2 Pliki
(] Produkeia

“[Z] Podsumowanie

\ =

Ao [Esc] E==E =T = == ST
W oknie kooperacji czynnos$ci uzupetniamy wszystkie parametr
wydawana do kooperacji; cena za szt. kooperacji;
czas wykonania zleconej kooperacji). W oknie koop
Sl edZz polsitzegcjrieakooperacji, czy powstate opo6Znien

I Pods$Swie t-komérkaw kolumnie "Dni" oraz liczba ujemna w tej komorce,
oznaczajag liczbe dni przekroczonych w stosunku do
kooperaciji.

86 /529



Program Order

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR

[c

F[I] Dane
EHE Przewodniki

-(E) 202170500121
B2 Karta technologiczna
ERE] 1. Cicaic ! Giccicl

(%) 2 Malowanie
() 3. Montaz

HIE) Przewodniki

HE) Przewodniki brakowe

=] Planowanie

=) Rejestracie

B2 Materiaty

E{E] Koszty

(1] Raporty

-3 Piiki

“[Z] Podsumowanie

- 2021/05/01212

HE] Planowanie
=] Rejestracie
7€ | Koszty

(i Raporty

=2 Pliki

(] Produkeia
“[Z] Podsumowanie

Czas przezbrojenia |000: 00: 00

Caza [001:00: 00

llosé pracownikéw
Fracownik
Maszyna

Stanowisko

Stawka (Th) E

llosé produkcyina: 10

Postep czynnosciowy

Opis

Nazwa kooperaci [decerie do PHU "AXE"

+5-

HEm
Czas N

Kooperacia
lp. |¥

wiykon i

Do wydania
| 1 100% 10 15.00

5 whesny opis

|| Zazmacz

Anulyj [Esc]

ZoomF3) | |

Preangizy | | Zaplanw | Pz | Ok [F12]

Wy Sswi etl ane

= =4 4 -8 -8 -4 -5 _9_°5_-2

Postep
o-s1é6t al
zZa
Kwota -wart os¢
Do wydania -i | 0§ ¢

gl
Cena

Wydano -i
Odebrano
Kontrahent

Czas wykonania
Opis-wt asny

kol umny

Wi
do

o-plrioccrent owa
ona il os¢
st ak ®na

do

(@8

wydana

$ ¢
- nazwa wybranego kooperanta

| 0§
0

opi s

Przepdgyw czynnoSci

W zaktadce Przeptyw czynnos$ci mozemy zobaczy¢
technologiczne;.

. . . L. Edyc .. L p
Aby zmieni ¢ zaleznOSC|D,-maezy Wwbwkaagé
czynnos$ci przechodzi w tryb edycji [ mo z e my
Prawi dt owe ustawienie zaleznosSci i kolejnosSci

harmonogramowania

871529

t abel

wartos¢
wyni kajaca z il
pozostat a
kooperaciji
odebrana z

iz danymi

zualizacja postepu

kooperaciji

jednost kowa koo
oczynu Yl os¢* ¢
do wydania do koop

kooperaciji

- ustalony czas wykonania kooperacji

Z mi

z al

ORnNnpyprgkpt

en
wy k



Program Order

Zlecenie: 2021/05/012

Li] Dane

EHE| Przewodniki
2021/05/01211
E={E| 2021705101212
[Z] Planowanie
Rejestracie

[£] Koszty

@ Raporty

[2) Piiki

[ Produkeja
Podsumowanie

g,j Caynnosci ‘.E]._‘ Przephyw czynnosci ‘:‘ Planowanie czynnosci

—

3 Anuluj [Esc]

« [ Edyq
FHE] Elementy

(51 Cigcie | Gigcie
%) 2. Malowanic

EALE
>t
! Caynnosé

Tyt
@ 2021/05/012/1 )
| 2. Malowanie !
@

G »

= I
t@ 1. Cigcie / Gigcie

[ 2. Malowanie

|E| Przeplyw

|Z£] Preanalizui

=] zaplanui

[2] Prashcz

' Ok [F12]

[ zapisz o)

Aby z mi

przeptywy

eni ¢

z al
czynnos$ci

eznosSci

| Edycja

czynno—
przechodzi

w

wi wdvTzasmoknb e z y
tryb edycji

Zlecenie: 2021/03/012

[i|Dane

E-E) Przewodniki

- 2021/05/012/1

EHE] 2021/05/01272
Planowanic

Rejestracie

[£] Koszty

[dl] Raporty

3 Piiki

[ Produkeja

Podsumowanie

I

3 Anuluj [Esc]

g,j Czynnosci ‘@.‘ Przeptyw czynnosci ‘-| Planowanie czynnosci

K (o Bty

E-EE] Elementy
(%) 1.Ciecie / Gigcie
(%) 2. Malowanie

=

EREELE

| Cazynnosé
! @ 2021/05/012/1
— | 1.Ciegie! Giggie

Czynnosé
@ 2021/05/01211 )
— | 2. Malowanie /
@

G »

=8 | Przcpiyu|
t@ 1. Ciecie / Gigcie

[ 2. Malowanie

‘E| Przeplyw

|Z:] Praeanalizui

[=] zaplanu

[Z] Preshce

Ok [F12]

[ Zapisz F9)

Klikaja

Klikaj a
Aby
klawiszem Alt,

«

»

wyt gczyéd

i Wiojnamy

i Wiojnamy

a k

tual ne

| ewa" Rrzzepit yowk nazElementy.$ c i

l ewym przyciskiem myszKki
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Program Order

Zlecenie: 2021/05/012
ilg‘:;:ndmm @ Cazynnosei ‘gJ Przeplyw czynnosci ‘i-l Planowanie czynnosci
2021/05/012/1 — —
znzwnwmm & ey | S %E@L% 5 »
Planowanie
;=] Element - e
3 Roperty {%) 2. Malowanie ™ 2. Malowanie
o e
Podsumevanie [ by
¢ @ ;v:fﬁn:{;':ﬂﬂ y
LZ,HaIm\ﬂie
L )z
X Anuij [Esc] [P Preeptyw | | [ZZ] Precanalizuy | | [ Zaplanug [Z] Preshce [ Zapisz F9) Ok [F12]
Aby wustawi ¢ wybrane el ementy w |inii, jeden
klawiszem Ctrl, | ewym pr zyci skiem myszki zaznaczy¢
=

przyci sk

my s zKki

zaznaczy¢

= :
obszar z wybr i®=ymi

Zlecenie: 2021/05/012

[i|Dane
rzewodniki

irj Czynnosci |mll Przeplyw czynnosci |_-I Planowanie czynnosci

2021/05/01211

; 2 .

== 2021/06/01272 & [ Edysia
Planawanie
i : &= Elementy

Rejestracie & femery
D Koszty £ 1. Cigcie / Gigcie
8] Raporty () 2 Malowanie
@ Piiki
] Produkcia
Podsumowanic

E2EEE

[51

20

Czynnosé
202110501211 )
1. Cigcie/ Gigsie

Caymnosé
202110501271 ]

2. Malowanie

Ll

& »

Bl ] Przcoiyw|
t@ 1. Ciecie / Giecie

22 Malowanie

—

K Anui [Esc]

\E\ Przephyw

22 Preeanaiizui | | [ Zaplany [2] Preticz [ zzpisz [F9) " Ok [F12]

Aby
klawiszem Citrl ,

przyci sk

ust awi ¢

myszKki

wy br ane
l ewym przyciskiem myszKki

zaznaczy¢

el ementy w pionie

89 /529
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= :
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Program Order

Zlecenie: 2021/05/012
[i|Dane = =
B rzewodniki { fjJ Czynnosci |@7.| Przeplyw czynnosci |!| Planowanie czynnosci
2021/05/012/1 —
©{Z) 2021105001212 & Vv [E B Ea = a»
Pl
Ethn PG teneny S
[€] Koszty {5 1. Cigcie / Giecie B; |:[Z)1 Ciecie / Giecie
&
80 Raporty € 2. Malowanic 3 2. Malowanie
2 Piiki | Czynnosé l
() Produkeia (A [zorwsozn
Podsumowanie | 1. Cigcie / Giecie |
( Taymnose ]
@ 202105021 )
| — J
T
3 Anuhi [Esc] [Ba) Prcpbyn | | [Z2] Precanalizui | | (=] Zaplany [2] Preclicz [ zapisz [F9) " Ok [F12]

Aby potagczyc¢ kazdy z zaznacanbletgmentv'ywiéaibt

klawiaturze klawiszem Ctrl |

wciskajac | ewy

nastepni e kIEkn

ewym przyciskiem myszki zaznaczy¢

przyci sk Bimyb'ranymiaalzmeata:rrﬁiyé obszar z

a¢ i kone

Zlecenie: 2021/05/012
i | Dane ] @) —_—
il | [Pl reo s (= .
EFE| Przewodniki e} Cayrnosci | Tgg| Presphyw czymnodci = Planowanie czynnosci
2 - @ (=]
== 202170801272 K Py |8 T E %L = X »
Pl i
Sp— s & Trocon.|
Rejestracie =
5] Koszty (2 1. Cigcie / Gigcie [ 1. Cigcie / Gigcie
3 Roporty ) 2. Malowanie ) @ [ 2. Malowanic
[ Piki @ 202105121 ]
[ Produkeja " | 1.Cigcie/ Gigdie
Podsumowanie
\ Caynnosé
E (-’) 202110501211 ]
— | 2. Malowanie
R
X Anuij [Esc] (B Prsptyw | | [2] Precanalizi | | [ Zaplanui [Z] Preslicz [ zapisz Fa) Ok [F12]

Aby potagczyc¢ kazdy z zaznaczEnhletgmanéWé'eeby

klawiaturze klawiszem Ctrl,

wciskajac | ewy

l ewym przyciskiem myszki zaznaczy¢

_ {-l
przyci sk

obszar

izvikbranymizlzmeatand iy ¢

nastepni e kl%ﬂknaé i kone

90/529
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Program Order

Zlecenie: 2021/05/012

Dane — ) ‘
Przewodniki l G Caynnosci Planowanie czynnosci
={=) 2021/05/01211 —

£ 202170601212 & [ Edycja

EREEE G »
5y D Eemeny B ==

(£] Kaszty (%) 1. Cigcie ! Gigcie 21 Ciscie / Gigcie
) ) 2. Malowanie 2. Malowanie
1] Raporty -

Czynnosc
& pi N @ 2021/050012/1
(] Produkcja |1, Cigeie! Gigci

[E] Podsumowanie . \
Caynnosé
N @ 2021/05/012/1 \ \

2_Malowanie

®.| Przeplyw czynnosci |-

g s s g |
(i

[—

3 Anuii [Escl [Ba) Precpbyn 2] Precanalizui | | (=] Zaplany [2] Preclicz [ zapisz [F9) Ok [F12]

Aby potagczyc¢ jeden po drugim elemegaprzepjrywu p

4

zakoﬁczywsz[anablleozkyu |l ewym przyciskiem myszki Z a:

ekranie zawierajagcy wszystkie te%ald\/rnetretmyy i tmast e
rowni ez wykonadé¢ wci skaj gCtrli lreaymlprzyaiskienarmyszkiz e k|l awi sz

zaznaczajgc poszczegolne eIB,ntay kzoaﬁcczzya{):;}ac bol do kb

(kolejnosé¢ potagczenia jeden po drugim bedzie taka

el ement 6w) . Nastepnie%taleiy klikngé¢ ikone

Zlecenie: 2021/05/012
2| Czymnodci @) Freeplyw czynnesci Planowanie czynnosci
wd — ™
— = = =
« P |8 TEEE & »
[Z] Planowanie .
[E] Rejestracie GHEE] Elementy S Przcplyu
(6] Kosty (3 1_Ciecie i Gigcie t[:% Cigcie / Gigcie
& Raporty {3 2. Malowanie | XS [ 2. Malowanie
[ Piiki J P [Czymoie |
[ Produkeja \ [ /} 2021/05/0121 .
[Z] Podsumawanie 2. Malowanie
-y [Carmnos
() [20210501271 .
" |1.Ciecie/Gigcie | |
—
3 Aol [Esc] [Ba) Presptyw | [ZE] Precanaliz | | [ Zaplany 2] Preslcz [ Zapisz FF9) ' Ok [F12]

Przesuwaj gcScmplrrzay crmysskzuce mozemy SrotikRPowepblgswzar ok
czynnozmtnii"ej szaé¢ | ub powiekszadScroEnacmgaiee ymope m
Srodkowy ob'sRraze ptkynva cpyneosswac. Aby zresetowac¢ t

91/529



Program Order

l ub przesuniecia r,@,.ezy kli knaé¢ ikone

1 i ko Edvae

Jezel i S waprkyainslk poj awdzympegnok omuni kat
chcesz wytagczyé¢ edycje. Przepltyw zostanie .zastapi
Aby program harmonogramowat wedtug nowych ustawi e
nalezy go wytgczac.
Pl anowani e czynnoSci
Pl anowanie czynnos$ci wysSwietlane sa w porzgdku al
dane znajdujagce sie w drugiej kolumnie. KIlikajac
spos6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponowni e na ten sam nagt owek kolumny, zmieniamy s
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnacy.
Dane w tej zaktadce majag kluczowe znaczenie przy
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/SR

e Comst o | Poowier | bt | owmkor | 'guy | Mem | MESs b | g Seowse | g

DTt e I ChvelGese | 5000

[Z] Planowanie

[ Rejestracie 2 Malowanie 10:0000 |57 BJ.GK ML

(= Materialy

[£] Koszty

i) Raporty

2 Pliki

[Z] Podsumowanie
E-= 2021/05/01212
HE Planowanie
HEE] Rejestracie
HE] Kosaty

Bt
B e
\ ||z
Al [Eoc] i =T TR
Wy $§wietl ane kolumny tabeli z danymi
T CzynneoenSatzwa czynnosS$ci
 Czaswykonania -(i |l oczyn Ul os$sé¢ * Czas) + Czas pr
9 Pracownicy - zdefiniowani pracownicy dladanej czynnos$ci
1 Wybrani pracownicy -wy br ani pracownicy dla danej ¢
ustawienial/zmiany za pomocag dwukliku w ol
"Wybierz pracownika/pracownikow" )
1 Grupa pracownikbw - zdefiniowana grupa produkcyjna pracownikow dla danej
czynnosci
1 Wybrane grupy - wybrane grupy produkcyjne pracownikbw ( moz | i wo § ¢
ustawienial/zmiany za pomocag dwukliku w ol
"Wybierz gruype/ grupy"”
1 Maszyny - zdefiniowane maszyny dladanej] c zynnos$ci
1 Wybrane maszyny -wy br ane maszyny dla danej czynr

92 /529



ustawienial/zmiany za pomocag dwukliku w ol
"Wybierz maszynel/ maszyny"

1 Grupamaszyn - zdefiniowana grupa produkcyjna maszyndladanej c zynno$c i

1 Wybrane grupy - wybrane grupy produkcyjnemaszyn ( moz 1|l i wos¢ wust a
za pomocag dwukliku w oknie i wWWhbenzze 2z | i
grupe/ grupy”

9 Stanowiska - zdefiniowane stanowiskadladanej czynnos$ci

1 Wybrane stanowiska -wy br ane stanowi ska dla danej
ustawienial/zmiany za pomocag dwukliku w ol
"Wybierz stanowisko/stanowiska" )

1 Grupa stanowisk - zdefiniowana grupa produkcyjna stanowisk dladanej c zy nn o

i Wybrane grupy - wybrane grupy produkcyjne stanowisk ( mo z |l i wo $ ¢
ustawienia/zmiany za pomocag dwukl i ku w ol

"Wybierz gruype/ grupy"”

Podreczne menu
Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdali znaj duj g si e

Przewodniki

Zakt aPdzéwendniki skt ada sie z dwéch dziat 6w:

0 Przewodniki
O Przeptyw przewodni kow

Dane d"Prizeavbdniki" wy Swi etl ane sa w porzagdku al fabetycz

na dane znajdujagce sie w drugiej kolumnie. KIlikaj
zmieniamy sposéb sortowania ze wzgledu na dane zn
Kl'i kaj gc ponownigé 6mwa kt k|l ssaamyna mi eni amy sposodb s

na malejagcy | ub z malejacego na rosnacy.



Program Order

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

i) Dane

E-=| Przewodniki

=] 2021705101211 — .
{3 Karta technologiczna + 35 -‘ + l‘EIB‘m ‘|Fﬁ
Bt Prcoini] F,mpmpm,,m S !
=] 2021080012011 E‘ . | Status | 52 ! ““’J! e 1 il !: Numer ‘Nazwa‘ Caynnotci ‘ llese ‘pmd,zﬂ! = ; ‘m‘ B
Przewodniki brakowe
[Z] Planowanie ° 1| Aktyvne 2021081012111 1
Rejestracie .
(=% Materialy
Koszty
i) Raporty
[3) Pliki
[Z] Podsumowanie

E-= 2021/05/01212

HE Planowanie

HEE] Rejestracie

HE] Keszty

-] Raporty

- Piiki

[l Produkeia

L[Z] Podsumowanie

Przewodnki  Przeplyw przewadnikéw

[ || Zmnaca

Anui [Esc] Preandizi | | Zaplang | | Peeiez | | zapmW | | okrFl1

Narzedzia dziatu Przewodni ki

Y Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,jruku
9 Drukuj =

Wy $§wietl ane kolumny tabeldi Przewodni ki z danymi

1 Status - aktualny status przewodnika ( Otwarte; Projektowane; Definiowane;
Kompletowane; Aktywne; Zatrzymane; Wykonane; Wydawane; Fakturowane;
Zamkn) et e

T Postep prodmurkezgmtyacja realizacji zleceni
zatozong il os¢

T Postep czpmrseoawgynt acj a realizacji przewodni

T Postep czynipaseziemwyacj a realizacji przewo
czynnos$ci

T Postep technptegenktagja realizacja przewt

zakonczone czynnos$ci

9 Numer - numer przewodnika

1 Nazwa -nazwa witasna przewodni ka

T Czynnoeismfior macjraompad metgynenho $ci  z karty te
zatozonej ilos$ci czynnos$ci do wykonania \
czynnrogzpoczetayahe ujetych w karcie techr
zleceniu/przewodniku

T dl oos@formacja o ilos$ci zatozonej w karci:

f Czas-i nformacja o sumie czasébw wykonania w!
technologicznej (opro6cz tych czynnos$ci, |

9 Procestechnologiczny -i nf or macja czy i | aki proces
przewodniku

1 Kooperacja -i nf ormacja o ilosci z czynnosSci opr
postepie realizacji kooperacji [wydano d¢
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f Kwota -k wota realizacji czynnos$ci z przewoda!
przezbrojenia*czas wykonania*stawka

1 Kwota kooperacji -kwota realizacij.i kooperacji wyn
przeznaczonej do kooperacji oraz zatozonc

T Kwota matekbakdtwmateriat ow wyni kajacy 2z i
na sztuke oraz wustal onematceerniyatsypr zedazy ¢

1 Koszty -informacja o wszystkich dodanych kosztach w przewodniku
f Suma-suma kosztow z kolumn Kwot a; Kwota ko
1 Cenadetalu -i |l oraz Sumy do ilos$ci zatozonej w
 Wagadetalu -zat ozona wartos$é¢ w karcie technol «
 Wagadetali -i l oczyn il o$ci zatozonej w karcie
w karcie technologicznej
f Cenakg-il oraz Sumy do il os$ci zatozonej w ka
f Plki-i nformacja o il gikacizedvomtedaczaryxxdhh w pr ze
1 Informacjal -wt asna informacja w przewodni ku
1 Informacja2 -wt asna informacja w przewodni ku
1 Informacja3 -wt asna informacja w przewodni ku
1 Informacja4 -wt asna informacja w przewodni ku
Szybka informacja
KIl i kaj qm okamezaznaczajagc |l ewym przyciskiem myszk
sie w dodatkowym oknie po prawej stronie okna " ZI
informacjami dotyczagcymi wybranego przewodni ka.
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaktki 267/5R
wod“ih Preewodnki  Przeplyw przewodnikomw
£ 2 oo +EE =+ %060 UL
;::::::: E‘ - — ‘ Postep ‘m Postep | Fostep o imer |Nazwa‘czymms'd | llo&& Numer: 2021/05/012/1
Koszty N:vZWE' Administrator ADMINISTRATOR (24-05-
%]R?",""’ e 125
@:muma . 2 | Aktywne 20211050122 1 gm:dy(ﬁkuwa# o
Fedsumowanie 2 B:d;:t ﬁ:{zx 1000000
Infarmacia 1: infarmacjs przewodnikowa pierwsza
Informacja 2:
Informacja 3
Informacja 4:
Uwagi: Ral 125
\ ||z
Anui [Esc] Prcandiy | Zelens || Peekx | [ Zem(d | OkFIZL
Aby wytagczy¢ okno z infor mac)] a‘mnal ezy ponowni e kil
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Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj [Ins]

Edytuj

Us u Del][

Kopiuj [ CtrI+C]

WKlej [Ctrl+V ]

Duplikuj

Narzedzi a
Przenumeruj przewodniki
Ustaw proces technologiczny
Ustaw czynnos$ci procesu technologiczneg
Skopiuj informacje do podprzewodnikow

Dodaj przewodnik brakowy

Ustaw produkt

Utworz produkt

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Drukuj przewodniki

Podgl ad wydruku

Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie nowego przewodnika w zleceniu

Aby dodaé¢ przewodni k +a||ueb2yz kpl oi dkr neac¢z niekgoon eme nu wy b |
"Dodaj" | ub wcisnagé na Kklhsarw'i.atNa zeek rparziyecive kok'ni e zak
"Przewodniki * poj awi sie wiersz dodanego przewodni ka.

Dodanie nowego przewodnika z produktu

Aby dodaé¢ przewodni k z produktu z wust awi o|i|;mi j uz
l ub z podrecznego nbodayroduitbr.aéNao pekrardi e wysSwietl!l

"Wybierz produkt/produkty" z | ista wedekyowtzkaipchsanych w bazie. A
jeden produkt nalezy zazn"@k dup KlawigzoF12 na Wawiatarreg ¢ pr zy c
aby dodac¢ kil ka produktow rownoczeS8aurl" g nalezy z
kl awiaturze, | ewym przyci ski efiOk'zlabklavdse Elpa j e i wci
klawiaturze.

Jezel. z aznac Kopujanformacget »pajduj gca sie na dole w t
wowczas do przewodni ka ustawianego z wybranego pr
rowni ez informacje wpisane w tym produkcie/ produk
bloku "Ustaw produkt" znaj dzi e sie informacja z ktodérego pro
utworzony.

W kazdej chwil mozemy zrezygnowaé¢ z dodania prod

"Anuluj" lub klawisz Esc na klawiaturze.



Edycja przewodnika

Aby edytowaé¢ przewodni k nalkéjy<naa|;',1tkbnm3gé go w tab
podrecznego menuEdtyBraMoamaj ¢ akze klikng¢ dwukrot
przyciskiem myszki w dowolne pole wybranego przew
ok no z a"Kdrtatecknblogiczna” _ edytowanego przewodnika.

Us uni erzewadnika

Aby uspwewgddik nal ezy zaznaczy¢ go ',,-tleulcbelzi pio dk leick mag @
menu wybradsuWipcj e

Kopiowanie/WKklejanie  przewodnika

Aby skopiowaé¢ przewodni k wraz ze wszystKki mi ust aw
podrecznego menuKapiyr adNacpejpenie zaznaczy¢é¢ w tabel

“"Przewodni ki " dowolnego zIlecenia, do ktoérego chce
podrecznego menuWighbr alaopkia&ni"e pojawi sie komun
chcesz nadpisaé¢ przewodni k: *****x*92" _  Jezeli <chcen
przycisk przycisk "Tak", w kazde|] chwili mozemy zr'dlieg'vvgnowaé¢ w

Duplikowanie przewodnika
Aby zdupli kowa¢ przewodni k wraz ze wszyst ki mi ust

inkna(“;l,Ikuobnez podrecznego nbaplkuj 'wy bMa e lorpanpiece "poj e
komuni kat "Czy na pewno chcesz zdupli kowac¢ przewo
zatwierdzi ¢ duplikowanie nalTekz,y wck ande&j palzwicliis km
zrezygnowac¢ wci HNikajagc przyci sk

Przenumerowanie  przewodnikéw
Po usunieciu przewodnika z I|isty |l ub przesunieciu

pomoca i":*eﬂalezy uporzagdkowac¢ kol ejnosé przewodr
przewodnik nal ezy z podrecznegoNmenadwyhf REzepamer U]

przewodniki " . Na ekranie poj"@&wiy siae plkovmwn ickhatesz przen
przewodniki?" . Jezeli chcemy zatwierdzi ¢ protdakswnal ezy

kazdej chwilii mozemy zrezyNehowac¢ wciskajagc przyci
Ustawianie/zmiana procesu technologicznego przewodnika/ przewodnikow

Aby szybko ustawi ¢/ zmieni ¢ proces technologiczny

przewodnika/przewodnikbw nal ezy zaznaczy¢ w tabeli ten przewi
klawiszem "CtrI' na kIl awi aturze zaznaczy¢ kil ka przewodni K

wybraé¢ MprcjedzZi a/ Ustaw proces Nachbkhoaoige cpojyawi s
"Czy na pewno chcesz ustawi ¢ proces technologiczn
chcemy zatwierdzi ¢ proces na'lfak'zy wvckiaszndaed pcrhzwyicliis k
zrezygnowa Cprayask Nie'aj glce zel i  wy b r"adk"i,$ mya perkzryacnii sek wy $
si e OWyhieyz proces technologiczny"” : Po zaznaczeniu wybranego pl
zatwierdzi ¢ wybor "Qkt.i sMoazj eancy pzrrzeyzcyigsnkowa ¢ z dodawa
technol ogicznego WaouluskajJdgacgeprn zydicekmy ustawi ¢ dl a
przewodni ka/ przewodni kéw brak procesu technologic



"Wybierz proces technologiczny" wcisngc¢ 'Brakyci sk

Ust awi anie czynnosSci procesu technologicznego w p
Aby szybko wstawi ¢ czynnosSci majagce ustawiony cza
technologiczny do karty technologicznej dla wybranego  przewodnika/przewodnikbw nal e z y

zaznaczy¢ w tabeli ten pr zewodairll kaklawidurze wci $ni ety
zaznaczyé¢ kil ka przewodni kow i zN aprozder dezci zan/ elsot amwe n u
czynnos$ci procesu tecNaokkganizeepgoj awi sie komuni
chcesz ustawi ¢ czynnos$ci procesu technologicznego

chcemy zatwierd zi ¢ proces nalezy wc'Tak'nadv Krazyeijslc hpvi 2 y c i
zrezygnowac¢ wc i Nie"a Wkarciepechnojogidzrejkwybranego
przewodni ka/ przewodni kéw dodadza sie czynnosSci wy

Kopiowanie informacji do podprzewodnikéw

Aby szybko skopiowac¢ informacje przewodni kowe do
nal ezy zaznaczy¢ w tabeli ten pr Z'@Waondlkawikturdeub 2z wc
zaznaczyé¢ kil ka przewodni kow i zN aprozder dezci zan/ eSgkoo pmi eunj u
informacje do podprzewodnikéw ". Na ekranie pojawi sie komuni k:
skopiowaé¢ informacje do podprzewodni kéw dl a wybr a
zatwierdzi ¢ proces nal ez%akWc ive nkgatz dpejz yocch veikl ip rmaoyzce
zrezygnowa ¢ wci skaj"pie".przyci sk

Dodawanie przewodnika brakowego
Aby doda¢ przewodni k brakowy do wybranego przewod

zaznaczy¢ w tabeli ten pr zewodairll kaklawidturze wci $ni ety
zaznaczy¢ kil ka przewodni kow i zDogappzewednik ne go menu
brakowy " . Na ekr anie pojawi sie komunikat " Czy na p:¢
wybranych przewodni kéw?". Jezeli chcemy zatwierdz
przycisk "Tak", w kazde|j] chwi i mozemy zr'&lie'vygnowacé¢ wci sk

Ustawienie przewodnika z produktu
Aby utworzy¢ z wybranego produktu przewodni k i do

+Iub Zz podrecznego nboday wWyubbr avc iospncgjée n"a kil awi atu

"Insert " . Na ekrani e wrzewodnikie" zpadkjtaawdikisi"e wi ersz dodan
przewodni ka. Nastepnie nalezy zaznaczyc¢ w tabeldi
wy br aé¢ Usmw pragukt’ " . Na ekranie pojawi sie komunikat
ustawi ¢ produkt dla wybranych przewodni kéw?". Jez
wcisngcé¢ pr zy'tTaks.k Na zeykcriasrki e wyWybieret | i si e okno
produkt/produkty” . Aby wybraé¢é produkt nalezy go zaznaczy
"Ok", aby zr emalgemdywavic i s BAguiuj]" pw oknjec'\IVybikrz

produkt/produkty" . W oknie "Wybierz produkt/produkty" z a z n a ¢ Maqgbakc'Kopiuj
informacjie" s k opi uj emy do ustawianego przewodni ka rowni ¢
produktu. W oknie z danymi przewodnika w bloku "Ustaw produkt® znaj dzi e si e info

z ktdérego produktu ten przewodni k zostat utwor zon
W kazdej chwil i mozemy zr e ZNea wokne Komwikdtus Kk aj ac pr zy



Utworzenie produktu z przewodnika

Aby utworzy¢ produkt z wybranego przewodni ka i do
tabeli ten przewodni k i z poliwoe pradoke g'oNa ekeaniew wy br a ¢
pojawi sie komunikat "Czy na pewno chcesz utworzy

proces nalezy WTak'snd&d&@ pkzwai £k wyBraduke**? i .Aby e okno
dodac¢ produkt do bazy HhOk'l,e zayp ywczirserzgyég nporwzayéc insak e z y
wci snagc¢ 'Anukjy ovioknie "Produkt® . W kazdej chwil i mozemy Zzr
wci s kaj ac"Nig' rwoknie ikanknikatu.

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowaé¢ | iste zlecen nalezy z podreczne

Drukowanie przewodnikéw

Aby wydrukowa¢ karty technologiczne wybranych prz
l ewym przyciskiem myszkiCdnwckBaweaymr zkl awhasgteaemp

ikolgilub z podrecznego fDeukwiprzewodnikia ¢ . Nagkrgnie

wyswietli si"€zkhkomuaniplkatno chcesz wydrukowac¢ karty
zaznaczonych przewodnikow?" . Nastepnie nalezy'Takrwtynei snaé pr z\
komuni kacie. W kazdej chwil.i moze'NMig".zrezygnowac W

Podglad wydruku

Wy bierajagc z podreCPrmeig;d)qumvlydbnkpékJ,—-'qmoZieknwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowadé¢ przewodni ki nal ezy "Pruknjbdubecznego n

inkna(ﬁ,.koDﬁrngowanie odbywa sie na podstawie wyb

Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablorwwydrjikd'uj.a si e w i nst

Przewodniki brakowe

Dane d"Przeavbdaoiki brakowe" wy $wi et |l ane sg w porzagdku al fabe

wzgledu na dane znajdujagce sie w drugi ej kol umni e
zmi eniamy sposo6b sortowania ze wzgledu na dane zn
KIl'i kaj ac ponownige 6mwa kt k|l ssaamyna mi eni amy sposoéb sc

na malejagcy | ub z malejagcego na rosnagcy.


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaktki 267/5R
L8 oo +8- R
[1-7;;?:0121-1- Lo Status |p,mm |\" Humer |Czymnéu"\lm§(: Czas ‘ Proces, =. Inf 1 [ 2 q | Inf 4
i 1| Aktywne 2021/05001211/8/1 @ 0 150000 informaciz
[E] Reiestracie
[ Materialy
[£] Koszty
1] Raporty
2 Piiki
[Z] Pedsumowanie
E-E| 2021/05101272
HZJ Planowanie
HE] Rejestracie
] Koszty
il Rapory
H Piiki
[ Produkeja
L[Z] Podsumowan ie
\ ==
Anui [Esc] Prcandimi || Zapeny | Pmde | zapmu | | OklFIZl ||
Wy swi etl ane kolumny tabeli Przewodni ki brakowe z
i Status - aktualny status przewodnika brakowego ( Otwarte; Projektowane;
Definiowane; Kompletowane; Aktywne; Zatrzymane; Wykonane; Wydawane;
Fakturowane;) Zamkni et e
T Postep produrkezgmtyacj a realizacij.i przewod
zatozong il os¢
9 Numer - numer przewodnika brakowego
T CzynnoeiSmfior macjraompad metgynento $ci  z karty te
zat ozonej ilosci czynnosSci do w)yokroanza niilao S\
czynnrogzpoczetmayahe ujetych w Klawrpzewednikue c hr
brakowym
T dl oos@dformacja o ilos$ci zatozonej w karci:
1 Czas-i nf ormacja o sumie czasoébw wykonania w:
technol ogicznej (opro6cz tych czynnos$Sci, |
9 Procestechnologiczny -i nf or macja czy i | aki proces
przewodniku
f Informacjal -wt asna informacja w przewodni ku
1 Informacja2 -wt asna informacja w przewodni ku
1 Informacja3 -wt asna informacja w przewodni ku
1 Informacja4 -wt asna informacja w przewodni ku
Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie
Dodaj [Ins]
Edytuj
Us u bel][

Ustaw proces technologiczny
Ustawienia tabeli
Eksportuj
Podgl ad
Drukuj

wydr uku
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Szybkie drukowanie
Szablony

Dodanie nowego przewodnika brakowego

Aby dodac¢ przewodni k brak+vlyub1az| epodrkd d Kmego | heomwe
opc jDedaj" . Na ekr ani e Rvzewokinikibmkowea k"t apdokjiawi si e wi er
dodanego przewodnika brakowego.

Edycja przewodnika brakowego

—

Aby edytowaé¢ przewodni k br akowik Iniaklnegz' ' lhaaznnea c z y ¢
podrecznego menuEdytyjr a®udmwmanja¢ yczni e ot wokKakay si e ¢
technologiczna" _edytowanego przewodnika brakowego.

Us uni erezewanika brakowego

Aby uspizawpdnik brakowy nal ezy zaznaczy¢ go “tuabel | i k|
podrecznego menuUwyhrac¢c opcje "

Ustawianie/zmiana procesu technologicznego przewodnika brakowego
Aby szybko ustawi ¢/ zmieni ¢ pr oc@zwodnkabrakawégogi czny

nal ezy zaznaczy¢ w tabeli ten przewodUWsiak i z podr
proces technologiczny " . Na ekr anie pojawi sie komunikat " Cz
proces technologiczny dla wszystkich przewodni koéw
nal ezy wcisngc¢ plekkycwskapdejycdmwil.i mozemy zrezyg
przycisk "Nie" na Kkl awi aturze. Jezé€eTak", wylr akir amy egkmy ¥ ovi € k
"Wybierz proces technologiczny" . Po zaznaczeniu wybranego proce:c

wybor wci skaOl[El2]prabckbkknHBlEn & | kalwa wizat ur ze. Mo zem
zrezygnowa¢ z dodawania procesu t Anblujfgdc]oé dubcznego
kli kng¢Ekhawklsawi aturze. Jezeli chcemy ustawic¢ dl
brakowego brak procesu technol og'Wgbempraqces woOwczas n
technologiczny" wci snac¢ 'Brak'yci sk

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawigrtiadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie przewodni kéw br akow
wybraé¢ jednag z opcji eksportu.

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podrQCPm)eig;d)quvadbplkpékal,qu)Ziehwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ przewodni ki nalezy "Prukpjbdubecznego n



Program Order

inknq(ﬁ,.koDrreukowanie odbywa sie na podstawie wyb

Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablowwydrjkd'uj.a si e w i nst
Planowanie

Zaktadka Pl anowanie stuzy do harmonogramowania wy
zl eceniu/ Przewodni ku, jezel i Akywnec e rziag/npprczewmd mipke j
zleceniu/przewodniku Zaplanuj or az po wc i $n i"Rrzeanalizup r veszystkie sldnel

sag prawidtowe.

Dane z aWRanavdniciw Pr zewodni ku wyswietl ane sag w por za
rosngcym ze wzgledu na dane znajdujagce sie w drug
wybranej kolumny zmieniamy sposoOb sortowania ze W
wybranej kol umnie. ndl t kaj geampoagWwidiwek kol umny zmi

sortowania z rosngcego na malejacy |l ub z malejace
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/5R
’Da“e = E“Lp.l’« Czynnodé ‘Maszyna‘ i R i fezeni ‘ | Czas llesé
EFE| Przewodniki
2 202170510121 o 1 |1. Cigeie / Gigeie
573 Karta technologiczna =) 2 |2 Malowanie 10
E'CE‘C‘W'E’G@“'E " Malarnia 250520211210 25052021 1325 1:15:00 1
L@?MKBIDPEE.D!E. 10 2 Malarnia 26-05-2021 06:00 26-05-2021 13:15 7:15:00 7
e me:n:,:a " 3 Malamiz 27-05-202106:00 | 27-05-2021 08:15 2:15:00 2
) Przewodniki brakowe
R Panovwanic]
HE] Rejestracie
(= Materialy
HE] Koszty
(o] Raporty
~[3 Pliki
LX) Podsumowanie
=] 2021/05101212
HZ| Planowanie
HE] Rejestracie
HE] Kosaty
8 Reporty
-2 Pliki
[l Produkcia
L[Z] Podsumowanie
[ || Zmnaca
Anulyj [Esc]
Wy Sswietlane kolumny tabeli Planowani e:
T Czynnocszéynnosci w karcie technologicznej
 Maszyna -nazwa maszyny jezeli ZXatatata zdefin
technol ogiczna/ Pl anowanie czynnosS$ci
1 Stanowisko -nazwa stanowi ska, jezelKatazostatlt o z
technol ogiczna/ Pl anowanie czynnosS$ci
1T Rozpoczplcarowana data oraz godzina rozpoc
1T Zakohnczehheowana data oraz godzina zakont
9 Przezbrojenie -oznaczenie wystepowania dodat kowy
pl anowania jezel:i czas pr z ekalrie ®ghmlodicanejz o ¢
f Czas-pl anowany czas realizacji czynnos$ci
T dl oo¢€ anowane wykonanie ilosci detali w z.
Aby zaplanowaé¢é harmonogram realizacji czynnos$ci w
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wszystkich wymaganych parametroéw (czas wykonani a
oraz ewentualnie maszyny lub stanowiska, ustalone plany pracy pracownikéw, odpowiedni

status zlecenie/przewodnika oraz zaznaczona opcja "Zaplanuj" zlecenie/przewodnika)

naci snac¢ "Zaplanw'ci s k

Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy kliknag¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ planowanie nalezy z podrecznego

Podglad wydruku

Wybierajagc z podreCPrmeigd)qumvlydbnkpékJ,—-'aymoZieknwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowa¢ planowanie nalezy ZDrgkg'dr aeabzkbeghknmé

ikoﬁ. Drukowanie planowania odbywa sie na podst a

Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablowwydrjikd'uj.a si e w i nst

Rejestracje

Zakt aRejgstaacje skt ada sie z trzech dzi at 6w:
W z ak tRejdstagje mozemy dodawacé¢, edytowaé¢ i korygowac
czynnos$ci, blteddédw oraz materiatu wykonywanych w z

W prawym oknie tej zakt adki znajdujag sie nastepuj
Czynnos$ci

Bt edy produkcyjne

Materiaty

Kody

o O O o


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

. R e
B-=| 2021/05101211
(1% Karts technologicans 5 - “ -
B+ 1. Cigcie | Gigeie e
T\ Keoperscia: 10 e B | G | bem | et | o || i fiezenie podukeii zslozony WydEnesé  llesé
(2) 2. Malowanie
HE) Przewodniki
HE) Przewodniki brakowe
HZ] Planowanie
R Reiesiracic
= Materialy
HE] Koszty
(i) Raporty
FE Pk
L[Z] Podsumowanie
(=] 2021/08/01272
=] Planowanie
HE] Rejestracie

HB Piiki
[ Produkeja

L[Z] Podsumowanie

[ || Zmnaca
Anui [Esc] Poeanaizy || Zeplnw | Pz | | Zapwm[S] | | ok[F1Zl |

CzynnoSci

Rejestracje czynnosci wys$Swietlane sg w porzadku a
dane znajdujagce sie w drugiej kol umnie. KIikajac
spos6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie na ten sam nagt owek kolumny, zmieniamy s
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnagcy.

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

g— Ealzr:wndniki @ Caynnosci Materialy Bledy produkeyine Kody
= 20211050121
5113 Karta technologiczna EP E,]‘ G] - “ a
B} 1. Ciecie / Gigcie
L g} Kooperacia: 10 o | Dam o — N U - — N e

(3 2. Malowanie SEmn
FE) Przewodniki (LR | 2 Komentarz
] Przewodniki brakowe
=] Planowanie
R Rejestracel
= Materialy
F[E] Kesaty
-] Raporty
3 Piiki

[T Podsumowanie

E-E| 2021/05101272
HZJ Planowanie
HE] Rejestracie

HB Piiki
[ Produkeja
L[Z] Podsumowanie

[ || Zaznacz
Anui [Esc] Preanaizi | | Zeplnu | Pmeiez | | Zem[9 | | ok[F1Zl |

Narzedzia w zaktadce Rejestracje czynnos$ci

i Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,jruku
9 Drukuj =

Wy $§wietlane kolumny tabeli z danymi

 Data-data oraz godzina rozpoczecia czynnos$

104 /529



Czynnonsatz wa
Maszyna -nazwa maszyny
Stanowisko -nazwa stanowi
Nazwisko - nazwisko pracownika
Umi-emi e pracowni ka

czynnos$ci

s k a

=4 =4 =4 8 -8 48 -5 _92_9

zarejestrowanej
zarejestrowanego

wr az

Rozpocz@eat @ oraz godzina rozpoczecia czyr
Zakonczdmitea i godzina zakohczenia czynno
Czas produkcji -r zeczywi sty aktualny czas wykonal
Czas zatozasyzatozony na wykonanie czynnc
Z kart technologicznych)

T Wydajneddpien wykonania czynnos$ci przez
wzgledem zatozonej normy czasowej w karci

T dl oogédrejestrowana il os¢

1 Komentarz - dowolny opis rejestracji

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw

pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj

Edytuj

Usunh korekte

Usun

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl ad wydruku

Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie rejestracji

Rozpoczecie oraz zakonczeni
pomocag r e EPMIRDETPMRR2( wi ecej

e
w

czynnos$ci w przewodn
instRekesiracpdai al ec

Aby dodaé¢ recznie rejestrac] +ctzubnrzos’pcoidrrea:lzenie3goklr

wy br acd ekranie

rejestraciji.

bodag"j .e Na

T

Rej ewi r saic ¢ a"wpaagetrand S c i


http://tpmcontrol.pl/help/RD1/Rejestracjazlecen.html

Rejestracja czynnosci

Skanuj kod kreskowy

Rejestrator | Hala 1

Pracownik | Bieniek Robert

Rozpoczecie [25-05-2021 12:00:00 B~ |

Zakeorficzenie ]
Jecenie
Przemodnik

Czynnosc | 2. Malowanie
Maszyna

Stanowisko

4k

llosé |3

4k

Wartose 0,00

Komentarz

Anuluj [Esc] Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych OKRIEZYy!| whi woigsRldfazklcawiks 2
kl awi aturze, aby dodaé¢ rejestracje do bazy. W kaz
dodawania rejestracijAnulupMesd skhpbcecwepr gssgnask!| awi sz
klawiaturze.

I W tabeli wiersz rejestracji dozelbmgenptonastwierszi e j e s
rejestracij.i dodanej z rejestratora podswietlony |

Edycja rejestracji

L
Aby edytowaé¢ rejestracje rkdlikmy (- Hbomegzydr ¢ @z we d @
menu wybraBdytypcj MoZ2na takze klikng¢ dwukrotnie | e
dowolne pole wybranej rejestraciji.
Na ekranie wy$SsWRejfést saej akowyznanloeSzcnio'Sci od tego
rejestracja z rejestratora czy dodana recznie okn



Program Order

Rejestracja czynnosci
Oryginalne dane [Id: 71317]
Rejestrator:
Rozpoczecie: 25-05-2021 12:28:55

Fakonczenie:

Jecenie
Przewodnik

Czynnosc

: 2021/05/012
: 2021/05/012/1

: Malowanie

Maszyna:
Stanowisko:
llose:
Wartosc:

Skanuj kod kreskowy |

Rejestrator |

Pracownik | Bieniek Robert

Rozpoczecie |254|]5-2'|]21 12:27:59

Fakorczenie
Jecenie | 2021/05/012

Preewednike | 2027050124

Caynnosc | 2. Malowanie

Maszyna |

Stanowishko |

losé |0

&

Wartos¢ |0.00

&

Komentarz

"Rejestracja czynnos$ci

107 /529

przy

uzyciu

rejes.



Rejestracja czynnosci

Skanuj kod kreskowy

Rejestrator | Hala 1

Pracownik | Bieniek Robert

Rozpoczecie [25-05-2021 12:00:00 B~ |

Zakeorficzenie ]
Jecenie
Przemodnik

Czynnosc | 2. Malowanie
Maszyna

Stanowisko

4k

llosé |3

Wartose 0,00

4k

Komentarz

Anuluj [Esc] Ok [F12]

"Rejestracja czynnos$ci dodana recznie w pro

Aby zatwierdzi ¢ wprowadzone zOK[RLIE]Y habewgi khg&nRhE
Fl12na k|l awi atur ze. AMUluj[Esej a¢ upr zvye ¢ is &Hesqgng ldawiktlrz'wi s z
rezygnujemy z edycji parametrow rejestraciji.

I W wierszu rejestracij.i dodanej do bazy z rejestr
dane bedag podswiéttgyne na kol or

Usuniecie korekty lub przywrdécenie usunietej reje
pochodzgcych z rejestratora)

Aby przywréci ¢ oryginalne dane rejestracji, lub p

zaznaczy¢ jag w ta|,,—"‘|,eIILibiz kpod&kme@gdzn&@pom enkesnuun wy br acé
korekte

Usuniecie rejestracij.i

Aby usunagc¢ rejestracje nalezy zf;lmab:zzyép(jchremcztraebge
menu wybradsWwmcje "

I Wiersz rejestracij.i dodanej] do bazy z rejestrato
ona pomijana w raportach i zestawieniach$Pzarya w pr

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e




Program Order

Eksport
Aby wyeksportowaé¢ rejestracje nalezy z podreczneg

Podgl ad wydruku

Wy bierajagc z podrededd)a,milevadbpkpékza{moziekrrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ rejestracje nal ezy"Dakujp o durbe ckzl ni ekgnog ¢n

ikoﬁ. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

R 4

Szablony
Unf ormacje na temat szabl ofiSzabloy wyadrpkd'uj. g3 si e w i nst

Bgridy produkcyjne

Dane rejestracji btedow produkcyjnych wyswietl ane
ze wzgledu na dane znajdujagce sie w drugiej kol un
kol umny zmieniamy sposoOoOb sortowania ze wzgledu na
kolumni e. Kli kaj gac ponownie na ten sam nagtowek kol
rosngcego na malejgcy lub z malejgcego na rosnacy

Zleceni e: 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR

U_ oo i E‘i Byrars Mateialy Bledy procikesine Kody
2= 2021705101211 :
{3 Karta technologiczna &+ 5L - | I “ =
Przewodniki
[ Przewodniki brakowe Lp. | Data ‘ Kod bledu | Nazwiska | Imig ‘ llogé ‘Purvnerdzule‘ Raport ‘ Komentarz | Kerekta

[ Planowanie

1 | 25052021 1246:32  Blad konstrukiora/Blad rysunkewy | Chebda Jacek 1
Materiaty 1

[ || zZmnaca

Anui [Esc] Poeanaizy || Zeplnw | Pdiee | | Zewm[® | | Ok[F1Zl |

Narzedzi a w zaktadce Rejestracje bteddbw produkcy

i Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,jruku
9 Drukuj =

109 /529


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Wy Swi etl ane kolumny tab

el i z dany mi

i Data - data i godzina rejestracji zdarzenia

T Kod btegadzuwa bt edu zdkddwibtwahaw w

1 Nazwisko - nazwisko pracownika

T Udmi-emi e pracowni ka

T dl oo$€ 08¢ zwigzana z danym kodem bt edu

1 Potwierdzenie -znak"V" oznacza, ze dana rejestrac,]
kol or podswietlenia komoér ki na rodzowo, 0:
potwierdzona przez osobe wyznaczonag w fi1

1 Raport - numer utworzonego raportu brakéw

1 Komentarz -wt asny komentarz do zdarzeni a

1 Korekta -i nf or macj a, kto dokonat korekty

Dodanie rejestracij.i recznej

Aby doda¢ rejestracje r
"Rej est r ac"jzaaramétrand rejestracji.

g+z. n iNea neaklreaznyi ek |piokjnagnéi iskioen

Rejestracja biedu

Pracownik. | Chebda Jacek

Data

25-05-2021 12:00:

0o

flecenie
Przewodnik
Kod bledu

logé 1|

Biad technologasZla technologia

Komertarz

Anuluj [Esc]

Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych
kl awi aturze, aby dodaé¢
dodawani a

klawiaturze.

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczn
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Edytuj

Usun korekte

Us u Del][

Pot wierd?zZ

Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podgl agad wydruku

OkgR12]Zy| whi woigsRldfazklcawiks 2
rejestracje do bazy. W kaz

rejestracijAnulupMesdl Skbhpbcwepr glsgnias k| awi s z

e menu nalezy klikng¢ praw



Drukuj
Szybkie drukowanie
Szablony

Btad produkcyjny w przewodni ku zl ecenia rTPM-estr uj
RD1/TPM-RD2( wi ecej w i ns tRejestkacja brakow ).d zi al e

Mozna dodaé¢ roéwniez reczni e r ejZlecertiafRajestrtage w pr ogr an
brakow .

I W tabeli wiersz rejestracji doazebmgenptomiastwierszi e j e s
rejestracij.i dodanej z rejestratora podswietlony |

Edycja rejestracji

Aby edytowaé rejestracje nalezy ;',.Izmtaczypiodraewvzna
menu wybraBdytypcj Mlo2Zna takze klikng¢ dwukrotnie | e
dowolne pole wybranej rejestraciji.

Na ekrani e wy $VRejestratjd brakbive ,okwnozal eznos$ci od tego c¢.
rejestracja z rejestratora czy dodana recznie okn

Rejestracja bledu

Oryginalne dane [Id: 110]

Data: 25-05-2021 12:46:32
Aecenie: 2021/05/012
Przewodnik: 2021/05/012/1

Kod bledu: 111

llogé: 1

Pracownik:

Data |25-05-2021 12:46:32 E |

Jecenie
Przewodnik

Kod bledu | Blad konstruktora/Blad rysunkowy

llosc 1 =

Komentarz

Anuluj [Esc] Ok [F12]

"Rejestracja braku przy wuzyciu rejestrat



http://tpmcontrol.pl/help/RD1/Rejestracja-brakow.html

Rejestracja bledu

Pracownik. | Chebda Jacek

Data |25-05-2021 12:00:00 B~ |

fecenie
Przewodnik

Kod bledu | Btad technologa/Zla technologia

logé 1| -

Komentarz

Anuluj [Esc] Ok [F12]

"Rejestracja braku dodana recznie w progra

Aby zatwierdzi ¢ wprowadzone znk@Ei2y' n albe awc ivemigstn &kd
Fl12na k|l awi atur ze. AMUluj[Esej ad¢ upr zvye ¢ is &Hesqgng ldawiktlrzzwi s z
rezygnujemy z edycji parametrow rejestraciji.

I W wierszu rejestracij.i dodanej] do bazy z rejestr
dane bedag podswiéttypvyne na kol or

Usuniecie korekty lub przywrdécenie usunietej reje
pochodzgcych z rejestratora)

Aby przywréci ¢ oryginalne dane rejestracji, lub p

zaznaczy¢ ja w ta|,,—"‘|;IILibiz kpod&kmeadzn&pan embsnuun wy br ad
korekte

Usuniecie rejestracij.i

Aby usunagc¢ rejestracje nalezy z—:InLab:zA/épq'darechtradaga
menu wybradsuwmcje "

I wiersz rejestracij.i dodanej do bazy z rejestrato
ona pomijana w raportach i zestawieniach$Pzarya w pr

Potwierdzenie rejestraciji
Aby zatwierdzi ¢ rejestracje bteddébw produkcyjnych
v

Raport do rejestracj.i bt edow produkcyjnych
Aby utworzy¢ raport rejestracij.i bt edow produkcyjn

[ ko.!. Na ekrani e wy'SRmipeotriti .bstieed uo'k n o



Raport bledu

Numer [RB 2021/05/034 Data utworzenia |§|‘ = =

Rejestracia braku
Data: 25-05-20

Aecenie: 20

Pracownik: Chebda Jacek
Kod bledu: Blad konstruktora/Blad rysunkowy

llogé: 1

Przewodnik: 20

Rozpoznanie Dzialania natychmiastowe Dokladna analiza Dziatania korygujgce Wenfikacja Dzialania zapobiegajgce

Pracownik

Opis |blad projektanta
problemu

Analiza |do analizy oraz poprawy
wstepna

Anuluj [Esc] Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych, aby zatwier dOk[E12]f'labport bt
wci snaé¢ Fk2naklawiatarze . Mozemy w kazdej chwili zrezygnc
Raportu bt edu kAnulyfEsch'c Ipulz ywd iskkBE8dg gac kIl awi sz

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawiegrtiadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowaé rejestracje nalezy z podreczneg

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podrQCleelgd)acmhemvlydbplkpékil,Jamoziemne
zobaczy¢ wyglagd strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ rejestracje nal ezy"Dakujp o durbe ckzl ni ekgnog ¢n

ikoF?. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

Szablony
Unformacje na temat szabl ofriSzablorw wyarpkd'uj.a si e w i nst

Mat eri agy

Rejestracje materiatoéow wysSwietlane sg w porzadku
dane znajdujace sie w drugi ej kol umni e. Klikajac
sposo6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujgce s
ponownie na ten sam nagtowek kolumny zmieniamy sp
mal ejgcy |l ub z mal ejagcego na rosnagcy.


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

rm Dane

EHE| Przewodniki

B 2021/05/0121

& Karta technologiczna
Przewodniki
Przewodniki brakowe
[Z] Planowanie

EHE Materialy
[£) Koszty
Raporty
[2) Piiki
[Z] Podsumeowanie

=] 2021/06/012/2

HEZJ Planowanie

=] Rejestracie

HE] Kosaty

-8 Raporty

HB Pliki

[ Produkeja

[Z] Podsumawanie

E‘é fo— [E Materialy Bedy produkccyine Kody

+E - B~
Lp. |¥ Data Material Gatunek Jednostka Seria MNazwisko Imig. llogé Komentarz
1 25-05-2021 0001628 szt 1000000961 Bieniek Robert 1,000

[ || Zaznacz

Szybkie drukowanie

Szablony

114 /529

Anui [Esc] Presnaizi || Zelny || Pz | Zeps[F3) | | Ok[F12] \_:
Narzedzia w dziale Rejestracje materiat ow:
Y Ustawienia tabeli ‘

f Podgl ad v,jruku

i Drukujﬁ

Wy S§wietlane kolumny tabeli z danymi

f Data-data rejestracji uzycia materiatu

T Mater-nakwa materiat u

f Gatunek -nazwa gatunku materi atu

1 Jednostka -j ednostka miary materiatu

1 Seria-numer seri.i materi atu

1 Nazwisko - nazwisko pracownika

T dmi-emi e pracowni ka

T dl oogé@drejestrowana il os$¢ materiatu

1 Komentarz - dowolny opis rejestraciji

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngt¢
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj [Ins]

Edytuj

Usun korekte

Us u bel][

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl ad wydruku

Drukuj

pr aw



Dodanie rejestracji

Uzycie materiatu
RD1/TPM-RD2( wi ecej w i

w przewodni ku zl ecenia fMRM-estr uj
nstRekesirwcpai maeeri atu

Aby dodac¢ rejestracije reczni*IdeJ lza zpyo dmr elcemye glol ink

wybr aé¢ Dodag"j.e Na ekranie Rejewtr aic¢ a'bzipaametiamiat u
rejestraciji.
Rejestracja materiatu
Skanuj kod kreskowy | |
Pracownik | Gotkiewski Artur
Data [25-05-2021 13:00:00 EM
decenie
Przewadnik
Material | Blacha #12
Gatunek 5355
Seria | 1000000523 |
llogc |5.0000 =
Komentarz
Anuilyj [Esc] Ok [F12]
Po uzupetnieniu danych OKHFLIZ|Zy| woi woiashRldrlazklcawiks 2

kl awi aturze, aby dodaé¢ rejestracje do bazy. W kaz
dodawania rejestracijAnulupMesd skhpbcecwepr gssgnask!| awi sz
klawiaturze.

I W tabeli wiersz rejestracji dozelbmgenptonastwierszi e j e s

rejestracj.i dodanej z rejestratora podswietlony |

Edycja rejestracji

Aby edytowac¢ rejestracije rkdliddnyq(t',,ﬂitmmcqxqatrQcazrwegm

menu wybraBdytypcj MoZ2na takze klikng¢ dwukrotnie | e
dowolne pole wybranej rejestraciji.

Na ekranie wysSWRejpéstsaej akmatzali@admudsci od tego
rejestracja z rejestratora czy dodana recznie okn


http://tpmcontrol.pl/help/RD1/Rejestracja-materialu.html

Aby

zat wi

Program Order

Rejestracja materiatu

Oryginalne dane

Ly s

Data: 25-05-2021 13:29:02
2021/05/012
2021/05/012:1
0001628

U

Jecenie;
Przewodnil::
Material:
Gatunek:

Seria:

e T W
uuuuuu:'E-I

. -I LN
= RE T

llosc

Skanuj kod kreskowy |

Pracownil | Bieniek Robert

Data [FE-05-2021 13:29.02

decenie | 2021/05/012

Przewodnik | 2021./05/0121

Materiat | 0001628
Gatunek
1000000961

1.0000

Seria

llosc

Komentarz

Anulyj [Eac]

Ok [F12]

"Rejestracja seri

i materi

Rejestracja materiatu

Skanuj kod kreskowy |

Pracownik | Gotkiewski Artur

Data [25-05-2021 13:00:00

Jdecenie | 202105012
Przewodnik | 202710601022
Materal | Blacha #12

Gatunek 5355

Seria | 1000000523

loge |5,0000

Komentarz

Anulyj [Esc]

Ok [F12]

atu przy

"Rejestracja serii

erdzi ¢
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wprowadzone

materi at u

z ok fEIR)’

dodana

uzyciu

recznie

N aulbe amc i venigstn &d



F12na k|l awi atur ze. AHUuj[kselj'"a ¢ upr zvg ¢ is &Hesdng ldawiktirzz wi s z
rezygnujemy z edycji parametrow rejestraciji.

i W wierszu rejestracj.i dodanej do bazy z rejestr
dane bedg podsSwiéttygyne na kol or

Usuniecie korekty |l ub przywrdécenie usunietej reje
pochodzgcych z rejestratora)

Aby przywréci ¢ oryginalne dane rejestracji, |lub p

Zzaznaczy¢ jag w ta|,,—"‘|;llljbiz kp o &kme@adz n &k@mon embesnuun wy br a¢
korekte

Usuniecie rejestracij.i

Aby usunag¢ rejestracje nalezy zf;lmatr:zzyc’p(jdare/vcztradage
menu wybradsuwWmcje "

i Wiersz rejestraci.i dodanej] do bazy z rejestrato
ona pomijana w raportach i zestawieniachg®pzarya w pr

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowaé¢ rejestracje nalezy z podreczneg

Podglad wydruku

Wy bierajagc z podredleelg;d)qumvlydbukpékz',—Ja[moziekm/ne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ rejestracje nal ezy"Dakujp o durbe ckzl ni ekgnog ¢n

ikoﬁ. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

T

Szablony
Unformacje na temat szabl oriSzablorw wyarpkd'uj.a si e w i nst

Kody

Rejestrujagc czynnos¢ w przewodni ku/ zl eceniu praco
zakonczeniu il os$ci, kadkmeskwg sgrroywmcr z dvind vewj gcy np.
z tym pracownikiem.

Rejestracje koddéw wysSwietlane sg w porzagdku al fahb
znajdujagce sie w drugi ej kol umni e. Kl'i kaj gc na na
sposo6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujgce s
ponowni e na ten sam nagtowek kolumny zmieniamy SpoSs
mal ejgcy |l ub z mal ejgcego na rosnagcy.


http://tpmcontrol.pl/help/szablony
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Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

rm Dane
EHE| Przewodniki
B 2021/05/0121

& Karta technologiczna
Przewodniki
Przewodniki brakowe
[Z] Planowanie

EHE Materialy
[£) Koszty
Raporty
[2) Piiki

[Z] Podsumeowanie

=] 2021/06/012/2
HEZJ Planowanie

=] Rejestracie

HE] Kosaty

-8 Raporty

HB Pliki

[ Produkeja

[Z] Podsumawanie

|| Zaznacz

Anulu [Ese]

+5 -

Data.

Nazwisko

Korekta

L. |
1 | 25-05-202112.00:00
2

‘Gaczkowski

Administrator ADMINISTRATOR

25-05-202113:43:37

Boniecki

EE=

Narzedzia w dziale Rejestracje kodow:
Y Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,jruku
1 Drukuj =
Wy S§wietlane kolumny tabeli z danymi
f Data-data rejestracji uzycia mater.i
1 Nazwisko - nazwisko pracownika
T Udmi-emi e pracowni ka
9 Numer - zarejestrowany kod kreskowy
1 Komentarz - dowolny opis rejestraciji
 Korekta -i mi e i nazwi sko uzytkowni ka
Podreczne menu
Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie
Edytuj
Usun korekte
Usun
Ustawienia tabeli
Eksportuj
Podgl gad wydruku
Drukuj
Szybkie drukowanie
Szablony
Dodanie rejestracji kodu
Kod w przewodni ku zl ecenia przy
rejestratora TPM-RD1/TPM-RD2, j ezel i taka opcj e

118 /529

na

at u

dokonuj ¢

kli kna¢

zakonczeniu

rejest

pr aw

czynn
rator



Aby dodac¢ rejestracije reczni.!. .d dNab aeeZky amad lee py j kalwii k
"Rejestracja kodu " z parametrami rejestraciji.

Rejestracja kodu

Fracownilk I Gaczkowski Kamil I

Data (25-05-2021 13:00:00 @~ |

Aecenie

Przewodnik

Mumer |235487

Komertarz

Anulyj [Esc] Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych OKRLEZYy!| whi woigsRldfazklcawiks 2
kl awi aturze, aby dodaé¢ rejestracje do bazy. W kaz
dodawania rejestracijAnuluesd] Skbhpybcwepr gsgmiask| awi s z
klawiaturze.

I W tabeli wiersz rejestracji dozelbmgenptonastwierszi e j e s
rejestracij.i dodanej z rejestratora podswietlony |

Edycja rejestracji

Aby edytowac¢ rejestracije d(dlid(ih»@(:',.uilmmoegcyaﬁrecazrweg(a
menu wybraBdytypcj Mlo2Z2na takze klikngé¢ dwukrotnie | e
dowolne pole wybranej rejestraciji.

Na ekrani e wySs Rejestratjakodsi ¢ okmrz@l eznos$ci od tego cz)
rejestracja z rejestratora czy dodana recznie okn
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Rejestracja kodu

Oryginalne dane [Id: 4]

Data: 25-05-2021 13:45.37
2021/05/012
2021/05/012/1

TR

Jecenie:
Przewadnik::

Mumer:

Pracownik:

Data |23-03-2021 13:45:37

Fecenie

Przewodnik

MNumer | 755731

Komertarz

Anulyj [Esc]

Ok [F12]

"Rejestracj a

kodu

przy

uzyciu rejestrat

Rejestracja kodu

Pracownik | Gaczkowski Kamil

Data (25-05-2021 13:00:00

Fecenie

Przewodnik

Mumer |235487

Komentarz

Anulyj [Esc]

Ok [F12]

"Rejestracja

Aby zatwierdzi¢
Fl12na kIl awi atur ze.
rezygnujemy z edycji parametrow rejestracji.

I W wi
dane

erszu
beda

rejestracij.i

podswzéttpyne n

Usuniecie kor
pochodzgcych

Aby

ekty |
z

ub pr
rejestrat

przywroci ¢ oryginaln

—19

zaznaczyé ja w ta|;'

korekte

120/529

kodu

wprowadzone
Auluj [Ese] " a ¢ ubr zve ¢ is &Besgng ldawiktlirzz wi s z

a

zywrbdceni e

dodanej

kol or

or a)

e

dane

dodana

z ok fEIR)!

recznie w progran

N aulbe amc i veigstn &d

do bazy z rejestr

usuni et ej reje

rejestracji, lLub p

club iz kpodkmadzn&gpan embsnuun wy br ac
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Usuniecie rejestracij.i

Aby usunag¢ rejestracje nalezy z?;lnuab:zzyépq’darQchtraebga
menu wybradsuwWwmcje "

I Wiersz rejestracji dodanej do bazy z rejestrato
ona pomijana w raportach i zestawieniach-.a w o pr

Ustawienia tabeli

Unformacje na temat ust awi e Ustawiertadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ dane nalezy z podrecznego menu

Podgl agd wydruku

Wybierajagc z podred?mdgd)a,mhemvlydbpkpé,‘kaa{moiiekrrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ rejestracje nal ezy"Dakujp o durbe ckzl ni ekgnog ¢n

ikoﬁ. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

B 4

Szablony

Unformacje na temat szabl orfSzablorwwydrpkd'uj.a si e w i nst
Mat eri agy

Dane zaMdtaedrkivgSwi etl ane sg w porzgdku alfabetyczn
dane znajdujace sie w trzeciej kol umni e. KIli kajac
sposb6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie natensamn agt 6 wek kol umny, zmieniamy sposoOb sort
mal ejgcy |l ub z mal ejagcego na roshngcy.

Zleceni e 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR

(i Dane = | |

EFE| Przewodniki + + D =t ‘ =

5{E] 2021108001211 N . Numer llosé  llosé Cena Cena llosé llosé llosé llosé Kiwota

=D Karia ; E“ Le. “' Me"a"ea“"*‘ serii Jmh‘mm|sm|m‘m‘m dostspns  zarezerwowans  Uzyts | 2slozons ‘ zslozons
Przewodniki =] 1 0001628 szt 1,000 0 | 1000 785 1,000 10,000 7850
Przewodniki brakowe
) Planowanie " 1000000361 1,000

Rejestracie 1,000 1,000 10,000 78,50

LB 1.0001628
[£] Koszty

Raporty
3 Piiki

I || Zmnacz

Anui [Esc] Paeanaizy || Zeplnw | Pz | | Zepw[® | | Ok[F1Z]

121 /529


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Narzedzia dziatu Materiaty:

Y Ustawienia tabeli

T Podgl ad v-==idruku
1 DrukujFi

WysSswietlane kolumny tabeld] z danymi

f Mater-nakzwa materiatu

 Gatunek -gat unek materi atu

f NumerSerii —-numer seri.i materi at u

1 Jednostka -j ednostka miary materi atu

T dl os¢ napsziyukéeéa il osé¢ materiatu na sztu
i Waga -

T Cena spr zwpdraozwadzona wartos$é sprzedazy ma
f Cenazakupu -cena zakupu seri.i materi at u

T dl os¢ dodbeperpna il os$¢ materiatu na maga:
T dl osé zarezermawewamavowana il o0osé serii ma t
T dl o8¢ -uayeaestrowana uzyta ilosc¢ serii mi
T dl os¢ zaitloaomnyn Yl os¢ na sztuke*ilosé proa

przewodnika
T Kwota zatiolzmmamayn Ul os$é zatozona*Cena sprz

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj [Ins]

Edytuj

Przesun w gore
Przesun w dot

Us u el] [
Ustawienia tabeli
Eksportu;j

Drukuj przewodniki

Podgl gad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodani e nowego materiatu w przewodni ku

Aby doda¢ materi at +,,IIehyzkpd)datngézmd{goenm)dajj' wybr a
l ub wcisnag¢ na kIl mseitat uNaeebr agceswWhieizet | i si e o
mat eri at / mat driisatagy 'mar es izkapblihsanych w bazie. Aby d
materiat nalezy zaznac2K'¢ @by dwdian &d | kraz ymait £k i ¢
rownoczesnie, nal ezy ZCtWomaldawiatgze yemymkplzycigkiem z e m
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zaznaczyc¢ je i "Ok¢gFLZ '™ gléulp rwyics &k klawiamnze. \§ ym

oknie mozemy takze doda¢ nowy materiat, jeszcze n

nal ezy kIl i k"n@td apjr znyawys kmad eelrejatgost epowacé¢ zgodni e

module Mat er.i a¥ kazdej chwili mozemy zr éAngugnAbwyac, wci
L ]

wybracé¢ konkretng serie dodanegc“=tautbe rzi aptoud rneacl zenzeyg
menu wybr aBo dapjc j"gserNae ekrani e wyWwhieed 2z skies®&no

wszystkich serii danego materiatu. Aby dodac¢ jedn
przycisk "Ok", aby dodac¢ kil ka serii rownoczeé6tti'ina, nal e:
kl awiaturze, | ewym przyci ski efiDk'z.azWm akcazzydée jj ec hiwiwcii

mozemy zrezyghowac¢, "Anglij[Esk]a’j alcu bp rvecyicsibBsghta k| awi s z
klawiaturze.

Edycja materiatu

Aby edytowac¢ dany materi at rkdliekhya,(@ilkbozmcezyé go w
podrecznego menuEdtyBbraMoamaj ¢ akze Kklikng¢ dwukrot

przyciskiem myszKki w dowol ne pole wybranego mater
danymi do uzupetnienia wybranego materiatu. Mozen
materiatu, ustali ¢ zapotu zneabtoewainaiteu ,hn au sstzatluikée cdeentea
zarezerwowac¢ odpowiednig |l ub dostepng il os¢ wybra
opis.
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/SR
* Dane » lod¢ nasztukg |1.0000 |2 szt llosé zalozona 10.000 llosé produkcyjna: 10
& ,mm";::;;mm Cena sprzedazy Kwota zalozona 78.50
T +- EOm
Przewodniki brakows Seria
[Z] Planowanie Le
[=] Rejestracie 1
= Materialy
B ooo16z
[£] Koszty
%Ehpuﬂy
3 Piiki
[Z] Podsumowa
&= 2021/05/01272
HE Planowan
H=] Rejestraci
HE] Kosaty
(o] Raporty
-2 Piiki
] Produkes
Z] Podsumowanie
Opis
I || Zmnacz
Anui [Esc] Preandizi | | Zaplang | Pesiez | | Zawm[ | | OkIFIZ]
Przesuniecie materiatu na |iscie

Mozemy zmieniac¢ dowolnie kolejnos¢ materiat ow. Za

f,‘.lub w

mozemy przesung¢ go o jednag pozycje w g* %
Usuniecie materiatu

Aby usuna¢ materiat nalezy zaz-,bmbézgpov!IrF;abeb'go
menu wybradsWwmcje "

123 /529



Ustawienia tabeli

Program Order

Unformacje na temat wustawi e Ustawiearadabdli Znaj duj a
Eksport
Aby wyeksportowaé¢ | iste materiatdédw nalezy z
eksportu.

Podgl gd wydruku

si e

podr e

Wy bierajagc z podreCleelgd)a,Mhelwlydbpkpékaqmoziekmyne
wyglagad strony zan

zobaczyé¢

Drukowanie

Aby wydrukowaé¢

ikoﬁ

— .

Szablony

Unformacj e

Koszty

W zaktKasdstgy mozemy dodac¢ dodat kowe

Dane z aKobzydvkyis wi et | ane
dane znajdujace

na

materiaty nalezy

Drukowanie odbywa s

i m

e

zostanie wydruk

na podstawie wy

t emat szabl orSzablory wydrpkd'u j. 3 si e w

sposbébb sortowania ze wzgl e
ponownie natensamna gt 6 wek kol umny,

mal ej acy

u

b

z

mal ej gcego

du

sg W porzadku
sie w drugi ej

kol umni
na dane

zmi eni amy

na

rosnacy.

koszty

al fabety
e. KIlik
znaj duj
sposoéhb

Zleceni e: 2021/03/012 - Ksztattki 267/5R

I'm Dane

EHE Przewodniki

-] 2021/05/0121
EHT Karta i

+E =3

[

Nazwa

Przewodniki
Przewodniki brakowe
[Z] Planowanie
Rejestracie

, Materialy

GG Kos:y |
Raporty

1

Koszt 1

[ || Zaznacz

Anuly [Esc]

EEm

Narzedzi a

I Ustawienia tabeli ‘

dziatu Koszty:

124 /529

owana
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brane
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http://tpmcontrol.pl/help/szablony

T Podgl ad v|,—-|JIruku
q DrukujFi

WysSswietlane kolumny tabeld] z danymi

f Nazwa -nazwa wtasna kosztu
Y Kwota - kwota kosztu

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy kliknagd¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj [Ins]

Edytuj

Przesun w gore
Przesun w dot

Us u el] [
Ustawienia tabeli
Eksportu;j

Drukuj przewodniki

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie nowego kosztu w zleceniu

Aby dodaé¢ koszt ne,+a|2uyb kzl ipkondar ée cizknoengeo nbmdapu' lubvy br a ¢

wcisngé¢ na kIl awilngartdr. z&Napreky ains le 'Wdéso'i.®€d | i si e okt
uzupetnieniu danych nadkgFERy wcuibs nwecé spatdaty ckil sakwi s z
kl awi aturze, aby doda¢ koszty do bazy. W kazdej ¢

koszt ow wci sk Anulgj§Escp't zlywelh swc i" s Bsgna kldwiataraei s z

Edycja kosztu

—
Aby edytowaé¢ dany koszt nakleizlhyngc—nibmrzed® dg e cw nteal
menu wybraBdytypcj MoZ2na takze klikng¢ dwukrotnie | e
dowolne pole wybranego kosztu.

Przesuniecie kosztu na |lisScie

Mozemy zmienia¢ dowolnie kolejnosé¢ kosztododw. Zazna
przesungé¢ go o jednag pozycje w gérgt ‘,b w dot kil
Usuniecie kosztu

Aby usunagé¢ koszt nalezy zazna,-llyuéb gzo pwo dracbcezlne go k
wybraé¢ OVpuLnp e "



Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wustawi e Ustawiearadabdli Z2naj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowaé¢ | iste kosztow zlecenia nalezy z
eksportu.

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podrQCleelg;d)qumvlydbplkakal,—quZiekrrryne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ |l iste kosztdédw zlecenia ukugzy z po

l ub inkF,f‘é Dkaok®wani e odbywa sie na podstawie wy

Szablony
Unf ormacje na temat szabl oriSzablowwyarpkd'uj. g3 si e w i nst

Raporty

W z a k tRapbtyepr zegl gda¢ raporty dotyczagce postepu re
Zleceniu/przewodniku.

W prawym oknie tej zaktadki znajdujag sie nastepuj
0 Raport wykonania
0 Raport technologiczny

Raport wykonania

W Raporcie wykonania pr ezent owane sag informacje o realizac
zl ecenial/przewodni ka/czynnos$ci ze wzgledu na czas
Dane z aRapoatdykinania wy Swi etl ane sag w porzgdku al fabet
wzgledu na dane znajdujagce sie w trzeci e]j kol umni
zmi eniamy sposo6b sortowania ze wzgledu na dane zn
KIl'i kaj ac ponownd gt dvae kkt eknolstamm yn, zmi eni amy sposdb

rosnagcego na malejgcy | ub z malejgcego na rosnagcy


http://tpmcontrol.pl/help/szablony
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Zlecenie: 2021/03/01 - Ksztaltki 267/5R

FE Ea':;u i Raport wykonania Rapert technolegiczny
-] 2021/05/0121
03 Karta technologiczna EI‘ Lo | Preewodnik
Przewodniki
Przewedniki brakowe a 1 |202105m121 fktywne 1. Ciscie 13:00:00 10:00:00 10 10
[Z] Planowanie
Reisstracie a 2 [2021050121 Aktywne 2 Malowanie 3:00:00 50000

3 10

[£] Koszty

7] Raporty

[3) Pliki

[Z) Podsumowanie
== 2021705101272
HZ] Planowanie

HE] Rejestracie

HE] Koszty

Nazwa ‘ Status ‘ Caynnoié ‘m%";q, Infa P1

-l Raporty
HB Piiki
[ Produkeja
[Z] Podsumawanie
\ | zamac:
[ =] (e | [t | [D2irs | (Do | [Fzmrn | |
Wy swietlane kolumny tabeli z danymi
f Nazwa -nazwa wtasna przewodni ka
f Status -aktualny status gt owny przewodni ka
T Czynnendzvaczynnos$ci
1 Czasprodukcji -r zeczywi sty czas wykonania czynnit

sumarycznego czasu z kart technologicznych i podprzewodnikow

T Czas zatwzaosnnyzat ozony na wykonanie czynno
sumarycznego czasu z kart technologicznych i podprzewodnikéw
T 4l o8¢ wypr odiurkfoowvtamacj a o wyprodukowanej i
T dl o8¢ zaitmfzommmacja o zatozonej ilosci w ¢
1 Kooperacja -i nformacja ile/lz ilu jest juz odeb
1 Informacje przewodnikowe -wt asne informacje przewodn
i Kol ory wierszy w tabeli Raport wykonania dotycz
-bi asloynacza, ze ta czynnos$¢ w zleceniu/przewodnik
-Zz0t-ogynacza, ze ta czynnos$é¢é w zleceniu/przewodnik
-zielony jasny -oznacza, ze ta czynnos¢ w zleceniu/przewo:
wyprodukowano il o$¢ co najmniej rowng ilosci prod
---oznacza, ze ta czynnosS¢ w zleceniu/przewodn
technol ogiczng, oraz, ze nie zostata jeszcze rozp
---oznacza, ze ta czynnosS¢ w zleceniu/przewodni
technologiczng, oraz, ze zostata wykonana i wypro

produkcyjnej zatozonej w karcie technologicznej

Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podglad wydruku
Drukuj

127 /529
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Szybkie drukowanie
Szablony

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawigrbadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowaé¢ raport wykonania nalezy z podre
eksportu.

Podgl ad wydruku

Wybierajagc z podrededgd)a,mhemvlydbpkpékza{moiiekrrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ raport zlecenia nal e®Dwku Ilygpbodr eczne

inknq(ﬁ,.koDrngowanie odbywa sie na podstawie wybil

Szablony

Unf ormacje na temat szabl ofiSzablony wyadrpkd'uj. g si e w i nst
Raport technologiczny

W Raporcie technologicznym pr ezent owane sa informacje dotycza
czynnos$ci technologicznych w zleceniu/przewodni ku

Dane z aRapoa teéhmnologiczny wy Swi etl ane sag w porzadku al fakt
ze wzgledu na dane znajdujgce sie w trzeciej kol u
kol umny zmieniamy sposoOb sortowania ze wzgledu na
kol umni e. Kl i kaj ac paogntoownei ke knoal utnenny ,s azoZmineni amy sp
rosngcego na malejgcy lub z malejgcego na rosnacy

Zleceni e: 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR

Dane
L o S " PR——

B[] 202110500121 - Kszichi 267
& Karta technologiczna
Przewodniki
Przewodniki brakowe

E|Lp:'f Numer | |1‘2|3‘Kmpﬁaq’a

1 |2021/05/0121 v 10710110

\ | o

P i | v || Sy [Srs B | |k
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Wy

E

|
wy

Swietlane kol umny

Numer - numer przewodnika
Nazwa -nazwa wt asna
Kol ejne numery
kartag technol ogi
Kooperacjia -i nf or macj a
kooperaciji

Zaznaczajagc

Swietla sie |lista

Program Order

tabel

iz danymi

przewodni ka

czna
o il

cchympoS &bl ej KoSci

osSci

l ewym przyciskiem myszKki
czynnos$ci z

karty

wy kony wi

przekazane]

Wi

do

er sz
technol ogi c

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksrtattki 267/5R

i) Dane
E-E| Przewodniki
B[] 2021/05/012/1 - Ksztalti 267

&= 2021/05/01272
HE Planowanie

HEE] Rejestracie

HE] Kosaty

-] Raporty

-2 Pliki

[ Produkeia

L[Z] Podsumowanie

(113 Karta technologiczna
Przewodniki
Przewodniki brakowe
[Z] Planowanie
Rejestracie
Materialy
[£] Koszty
2 Piiki

[Z] Podsumowanie

1 2021/05/0120

|| zamacz

Ksztaltla 267

10710110

1. Cigeie / Gigeie (Kooperagia: 10/10)

2. Malowanie
3. Mentaz

D R T

Po
ADb

dreczne menu

y wysSwietlic¢ podr

pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli
Eksportu;j

Podgl gd

wydr uku

Drukuj
Szybkie drukowanie
Szablony

Ustawienia tabeli

Udnf ormacj e

na temat

Eksport

Aby wyeksportowac¢ r
eksportu.

Podgl gd wydruku

eczne

ust awi

aport

me n u

nal ezy

e fUstawiertadabdli

wykonani a

nal ezy

kliknaé

Znajduja

z

wy b

pr aw

si e

podr e

Wybierajagc z podrelPoneghod qumUdbpkpékamziekﬁwne
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zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ raport zlecenia nal e®Dwkug Ilgbodr eczne

inknq(ﬁ.koDrreukowanie odbywa sie na podstawie wybil

Szablony

Unf ormacje na temat szabl oriSzablowwyarpkd'uj. g si e w i nst
Pliki

W zaktPikimezemy dodaé¢ zewnetrzne pliki do przewodn

Dane zaRWikiavgkkiwi etl ane sag w porzagdku al fabetycznie
znajdujace sie w drugiej kolumnie. Klikajagc na na
sposbéb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie natensamna gt 6 wek kol umny, zmieniamy sposodéb sort .
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnagcy.

Zleceni e 2021/05/012 - Ksztattki 267/5R

(i Dane Y
g— Przewodniki +® - =
E-= 202170510121
B Karta
Przewodniki
Przewodniki brakowe
Planowanie
Rejestracje
- Materialy
EHE] Koszty
Raporty
P

BHE] Koszty

[ || Zaznacz
Anuly [Esc]

Narzedzia dziatu Pliki

I Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,jr uku

i Drukujﬁ
Wy Swietlane kolumny tabeli 2z danymi
f Plik-nazwa dodanego pliku zewnetrznego

f Opis-wt asny opi s

Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
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pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj

Podgl gd
Usun
Ustawienia tabeli
Eksportu;j

Drukuj przewodniki
Podglad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie nowego pliku do zleceniu

Aby dodac¢ plik na+,aI2Lyb ka i kondgrée d kmenggo nbDmday'lubvy br a ¢
wcisnagé na kIl awilngertdr. z&Napreky aing ke 'wiOtvierareet 1.Po si e okt
znal ezieniu danego pliku, aby dodaé¢ Qk¢rFl"'dubz | eceni
wci sngc¢ FAnawikdzawi aturze, aby doda¢ go do bazy. W
zrezygnowac¢ z dodawani a AnulujEsc] "wcliulk awcaics Bsgrna ykcli aswki
klawiaturze.

Podglad pliku

: . @ ]
Aby otworzy¢ dany plik nakleizgnagc¢ nibmzrzgpddgecwntealoe
menu wybr aRodgplcgdeMdzna takze kliknaga¢ dwukrotnie |
dowolne pole wybranego pliku.

Usuniecie pliku

Aby wusunac¢ plik nalezy zazna,-,lym':bg:o o dradezmedgo kin
wybraé¢ VLR e

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdali Znaj duj g si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ | iste dodanych plikdébw do zl ecen
jednag z opcji eksportu.

Podgl gd wydruku

Wybierajagc z podre;CPrmeig;d)qumvlydbplkpékal,—JmmZiekrrtyne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ | iste plikoéw nal ez yDrukuj"plodb elclzinlerga¢

ikoﬁ. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane



Szablony

Unf ormacj e
Podsumowanie

Z a k't aPddsuamowanie s kt ad a

n

a

W zakltggohoc 2e my

Program Order

t emat

S i

e z szeSciu

p r zzeegsl taadvaice ni a

szabl o riSzablony wyarpkd'u j. g

dzi

dotyczagce

sie w

at 6 w:
koszt 6w,

i nst

C .

nastepuj

wykonanych czynnos$ci czy uzytych materiatow w prz
W prawym oknie tej zaktadki znajdujag sie
0 Kwoty
0 Przewodniki
0O Materiaty
O Zapotrzebowani e materi at owe
0 Koszty
O Zestawieni e materiat ow
O Zestawienie czynnosSci
0 Zestawienie pracownikéw
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaktki 267/5R
E;[;alzr:wdnil\:i Koty Przewodniki E Materialy 7 Zapatrzsbowanie materzlows Kosaty Zestawienie czyrnodci [E Zestawienie materialéw @ 6T
= 2021705101211
(3 Karta technologicana EI‘ Lo [ Nazwa )
=) Przewodniki
[E) Przewodniki brakows 5 1 |202n0s012 2375
@Fla_nuwavgie & 1 |Karta technalogiczna §11.25
, :::::E S # |1, Cigeie/ Giecie 150,00
E{E] Koszty L 1 |Kooperacia: 10 150,00
%Eﬁ;ﬂﬂy 22 |2 Malowanie 46125
] Podsumowanie| 3|3 Montaz
(=] 2021/05/01272 L .
—E]Flanuwanie —= 2 |Czynnoéci niezdefiniowane
*Reies'mcie = 21 |1, Przygotowanie produkcii
€] Koszty
_[j] - == '3 |Materiaty 78.50
*x:iny — =1 |ooo1628 7850
(|| Produkcja
L{Z] Podsumowanie HEl 4 |Koszty 120,00
o I— 1 |Koszt1 120,00
[ || znca
Anui [Esc] Preandizi | | Zaplang | | Pesiez | | Zapm[N | | OkIFIZZ
Kwoty

Dane w dziale "Kwoty" wy s wi et | ane

sa w porzagdku

dane znajdujace sie w trzeciej kol umni
sposoO6b sortowania ze wzgledu na dane

ponownie natensamn agt 6 wek kol umny, zmieni amy
mal ejgcy |l ub z malejgcego na rosnacy.
Dane prezentowane sag w formie dr zewka.
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Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaktki 267/5R
[;?ﬁ:wdmh Koty Przewodniki E Materialy 7 Zapotrzebowanie materalows Kosaty Zestawienie czyrnosci [E Zestawienis materialow @ oo
== 2021/086/0121
5173 Karts technologicans H L |2 Nazva e By
=) Przewodniki
) Przewodniki brakowe B 1 |2enOs0i 50975 g
= Planowanic L 1 |Karta technologiczna 61125 528,51
, :::ﬂ':; © - 2 |1, Ciecie/ Giecie 150,00
E{E] Kosaty L 1 |Kooperacia: 10 150,00
%E::imy 2 |2. Malowanie 46125
3 Podsumowanic] 3 |2 Montaz
E-E| 2021708101212 L .
=] Planowanic = € |y Tt
* Rejestracie [ 1. Przygotowanie produkeji
[i Knszuty Lo Materiaty 78,50
*%]x:im l— 0001628
[ Produkeja ) 5
L[Z] Podsumowanie L
\ || Zoonecz
Anui [Esc] Preandizi | | Zaplang | | Peeiez | | zapmW | | okrFl1
Wy swietlane kolumny tabeli z danymi
f Nazwa -numer przewodni ka/ podprzewodni ka; na
technol ogicznej; nazwy czynnos$ci niezdef
materiat 6w
T Kwota zatpabaaone kwoty wynikajgce z kart
materiat 6w; kosztow; przewodni kéw br akow)

1 Kwota rzeczywista

I Koloremr 6 Zowyrds$wi etl a si

-rzeczywiste kwoty wyni kajagce z

e w tabeli wiersz z
byta dodana w karcie technol ogicznej oraz
w przewodniku/podprzewodniku.

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy kliknagt¢
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Edytuj

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podglad wydruku

Drukuj

Szybkie drukowanie
Szablony

Edycja kwoty

pr aw

Aby edytowac¢ wybrang kwot e nkalliekiryq(E.,lekboamezyé ja w

podrecznego

me n u Edytyj . a Moamaj ¢ akze Kkl ikngtc

przyciskiem myszki w dowolne pole wybranej kwoty.

W zal
gdzi e

eznosci
mo z e my

od wybranej kwoty
edytowaé¢ wybrane

przechodzi my
parametry.
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Ustawienia tabeli

Unformacje na temat wust awi e Ustawigrbadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie kwot nalezy z podre
eksportu.

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podrededd)a,mheledbpkpékaa{moziekrrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowa¢ podsumowanie nalezy ZDryiuw'dlubecznego

inkna(ﬁ,.koDrreukowanie odbywa sie na podstawie wyb

Szablony
Unf ormacje na temat szabl oriSzabloy wyadrpkd'uj. g3 si e w i nst

Przewodniki

Dane w dziale "Przewodniki" wy Swi et |l ane sg w porzadku alfabetyc

na dane znajdujagce sie wW trzeciej kol umni e. KI i ka
zmi eniamy sposo6éb sortowania ze wzgledu na dane zn
KI'i kaj ac ponownd gt vae Kk ekno Islamm yn, zmi eni amy sposoOb
rosngcego na malejacy | ub z malejgcego na rosnacy

Dane prezentowane sag w formie drzewka.

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

Dane Y — s
r - K Przewodniki WMateria =.5a%  Zapotrzebowanie materialowe. Ko Zestawienie czynnodci E Zestawienis materiatdw ]
EHE) Przewodniki alll = ly ey 2P SEE czym 5

B 2021/05/0121

i) Karta technologiczna E‘ Lp. |¥  Numer
Przewodniki
Przewodniki brakows
[Z] Planowanie 3 0 115500 46125 15000 7850 12000 1000 10000 8098
Rejestracie

,[a Materialy

&£ Kosaty
Raporty
[2) Piiki
3 Podsumowanic|

(=] 2021/06/012/2

HEZJ Planowanie

HE Rejestracie

EHE] Koszty

-8 Raporty

HB Piiki

(] Produkeja

LT Podsumawanie

o

Czas |Czynnéd|Kmpaaq'a

hhhﬁid‘}ﬁ:szly‘&nﬁ|m

m|m|cgﬂ|lnhmajal

1 2020080121 | 20301 10 | 115500 46125 | 15000 | 7850 | 12000 80375 8038 1000 | 10000 | 8098 }ff”"’m“

Proces | | ..
ci technologicz| 1°5¢

[ || Zaznacz

Anui [Esc] Preanaizi | | Zeplnu | Pmeiez | | Zem[9 | | ok[F1Zl |

Wy Swietlane kolumny tabeli 2z danymi

' Numer - numer przewodnika/podprzewodnika
T 4l o8¢ Cz-yinmmfoossrcmacja o il osci rozpoczetych
karty technologicznej do (wszystkich czyl
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czynnos$ci rozpoczetych i zakonczonych sp«
przewodniku/podprzewodniku
1 Procestechnologiczny -i nf or macja czy i jaki proces
danym przewodniku/podprzewodniku
1l o-§ ¢ 08¢ wyni kajagca z karty technol ogicz
Czas-suma czasoéw wykonania wszystkich czyni
tych oddanych do kooperaciji)
T Czynnoewarntos¢ zatozona realizacji czynnos$
przewodni ka/ podprzewodni ka wyni kajagca 2z i
wykonania*stawka (oprocz tych oddanych do kooperacji)

= =

1 Kooperacjia -wart os¢ zatozona realizacj. kooper

T Mater-kakzt zaltozonego materiatu w danym |

1 Koszty -wartos¢ dodanych kosztow w danym pr z

f Suma-suma wartos$ci czynnosé$ci +tkooperacji +ma

Y Cenadetalu

 Waga detalu - ustalona waga detalu

1 Wagadetali -i l oczyn waga detalu* ilo$§¢ produkc
technologicznej

1 Cenakg

9 Informacjal, 2, 3,4 - dodatkowe informacje w przewodniku/podprzewodniku,

standardowo sg dostepne cztery pola na i1
oraz dodat kowe pol a mo z e nbefinidelfifdrnmacjeozie@dai w 1

przewodnika

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Edytuj

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl ad wydruku

Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja przewodnika/podprzewodnika

Aby edytowac¢ wybrany przewodni k/ podprz&wodmigk nal
[ ko,|itI lubz podrecznego menkdytyy br Mézoacfjakz2e klikngtc
lewym przyciskiem myszki w dowolne pole wybranego przewodnika/podprzewodnika.

W zaleznos$ci od wybranego przewodni ka/ pkadgpr zewo dn
technologicznat ego pr zewodni ka/ podprzewodni ka w zl eceniu
wybrane parametry.

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawigrbadabdli Znaj duj a si e
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Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie przewodni kow/ podpr z
menu wybrac¢ jednag z opcji eksportu.

Podgl ad wydruku
Wybierajac z podretPonegdbdagmemwmodapopézobaczyce wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie

Aby wydrukowaé¢ zestawienie przewodni kow/ podpr zew
wy br aé¢ "brykg'j .e Drukowanie odbywa sie na podstawie

Szablony
Unformacje na temat szabl oriSzablorwwyarpkd'uj. g si e w i nst

Mat eri agy

Dane w dziale " Mat erwywd wi"etl ane sg w porzagdku al fabetycz

dane znajdujagce sie w trzeciej kolumnie. KIlikajagc
spos6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie natensamn agt 6 wek kol umny, zmieniamy sposoOb sort
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnagacy.

Dane prezentowane sg w formie drzewka.

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/5R

i Dane
EFE| Przewodniki
B 2021705101211
@ Karta technologiczna
Przewodniki
Przewodniki brakowe
[Z] Planowanie
Rejestracie
{5 Materialy
@ Koszly

[3) Pliki
] Podsumowanie
== 2021/05101272
HZ] Planowanie
HE] Rejestracie
E{& ] Koszty

S P PUS— = P—" - J
llogé

= . . llogé
v Przewodnik | Material Gatunek ‘ Jednostka ‘ na sztuke Z

B srzey] o)
1 |2021/05/01211 1.000 7.85 10,000 7850
1
1
2
1

0001628 szt 1,000 7.85 10,000 7850

Profil 100504 14301 mb

(8] Raporty
-2 Pliki
[ Produkea
L[Z] Podsumowanie
\ || Zamace
Anui [Esc] Preandimi | | Zaplang | Pesicz | | Zaw[3 | | Ok[F12] \_E
Wy $§wietlane kolumny tabeli z danymi
1 Przewodnik - numer przewodnika/podprzewodnika
T Mater-nakzwa dodanego materiatu
f Gatunek -i nf ormacja czy i jaki jest gatunek
 Jednostka -i nf or macja o jednostce miary dodane
T dl os¢ na-zeaztwoulbea il os¢é¢ materiatu na sztu
T Cena spr zwadratzoyS¢ jednostkowa materiat u
T dl os¢ zaitloagomnyn Ul o0s¢é¢ na sztuke* il osé pr
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technologicznej

T Kwota zatwarotnms§¢é¢ materiatu wynikajagca z i
sprzedazy

T dl o8¢ -utp€d&8 zarejestrowana danej serii m

Podreczne menu
Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikngc¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja materiatu

Aby edytowac¢ wpis nalezy klikng¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Przechodzi myWMad @ r danehge/przewodnika/podprzewodnika w zleceniu, gdzie
mozemy edytowacé¢ wybrane parametry.

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdali Znaj duj g si e

Eksport

Aby wyeksportowaé¢ zestawienie materiatltow nalezy z
opcji eksportu.

Podglgd wydruku
Wybierajagc z podrelPonegdagadenwmodappézobaczyé wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ zestawienie materiatodédw nalezy z po
"Drukuj" . Drukowani e odbywa sie na podstawie wybran:t
Szablony

Unformacje na temat szabl ofSzablorwwydrjikd'uj.a si e w i nst
Zapotrzebowani e materi agowe

Danewdziale " Zapotrzebowani ewymawieetilagdmeves'a w por zgdku :
rosnagcym ze wzgledu na dane znajdujagce sie w trze

wybranej kol umny zmieniamy sposodéb sortowania ze W
wy br anej kol umni e. Kl'i kapgt 6pwekRowonil emng,t emi gaman
sortowania z rosngcego ha malejacy |l ub z mal ejagce

Dane prezentowane sg w formie drzewka.
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Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaktki 267/5R
[;?ﬁ:w i Kwoty pmndniki = Materialy Zapotrzsbowanie materalowe Koszy Zestawiene czynnosci [E Zestawienis materiatow @ G
E-(E] 2021105101211 5 ” = ” ” = =
(03 Karts technologiczns E‘ ol EEEE Gatunek |Je\i’mﬂ\a‘ . | o) ‘ e |zmz‘,'“: < ma‘ e | ==
=) Przewodniki
Przewodniki brakows 0001628 szt 10,000 1.000 9.000
Pla_nowar!ie v 2021/05/01211 1.000 10 10.000 1.000 9.000
LB o 100000cee1
| Lm1oootszs
EHE] Koszty
i) Raporty
[3) Pliki
A Podsumowan
E-= 2021/05/01212
HE Planowanie
HEE] Rejestracie
E{E] Koszty
8 Reporty
-2 Pliki
[l Produkeia
L[Z] Podsumowanie
\ ==
Anlyj [Esc]
Wy swietlane kolumny tabeli z danymi
T Materiat / Pr-zmnewovanimat eri at u/ numer przewod
f Gatunek -i nf ormacja czy i jaki jest gatunek
 Jednostka -i nf or macja o jednostce miary dodane
T 4l os¢ na-zeittulbea il osé¢ materiatu na sztu
T 4l os¢ -sdtokk produkcyjna zatozona w karci
T dl os¢ zaitloeaoanywn (Ul osé¢ na sztuke*Ul oscé¢ sz
T dl os¢ zarez-edwaswamwygbranej serii materi at
Ma t e r, jeszdzeynie zarejestrowana przez pracownika w przewodniku
T dl os¢ -utp6d& zarejestrowana danej serii m
T 4l os¢ zapotreébowaai @UI-bISES & a2 arzeohkbo wo6wan

Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngc¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podglad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja zapotrzebowania materiat owego

Aby edytowac¢ wpis nalezy klikng¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Pr zechodzi myartd techrablgiczealdanego przewodnika/podprzewodnika w
zl eceniu, gdzie mozemy edytowac¢ wybrane parametry

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawigrbadabdli Znaj duj a si e
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Eksport
Aby wyeksportowaé¢ zestawienie nalezy z podreczneg

Podgl ad wydruku

Wybierajac z podretPoegdagmemwmodonpopézobaczy¢ wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie

Aby wydrukowac¢ zestawienie nal ezy"Dmkujpodr ecznego
Drukowanie odbywa sie na podstawie wybranego szab

Szablony

Unf ormacje na temat szabl oriSzablony wyadrpkd'uj. g3 si e w i nst
Koszty

Dane w dziale "Koszty" wy s wi et | ane sg w porzadku al fabetyczni
dane znajdujace sie w trzeciej kol umni e. Klikajac
spos6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie natensamn agt 6 wek kol umny, zmieniamy sposoOb sort
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnagcy.

Dane prezentowane sag w formie drzewka.

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/5R

— N
L s PSR (PRI TSI (| PO = ——.
L8 oo T .

E-= 202170510121
#{[3 Karts technologiczna
Przewodniki
Przewodniki brakowe
[Z] Planowanie L
Rejestracje
B Materialy
‘ L& 1 ooo1628
EHE] Kosaty
Raporty
2 Piiki
{#] Podsumowanie|
E-E| 2021/05101272
HZJ Planowanie
HE] Rejestracie
EHE] Koszty
-] Raparty
HB Piiki
[ Produkeja
L[Z] Podsumowanie

B‘ L |e LEmE ‘ Nazwa Kuota

120210800121

1 (2021/05/01211

[ || Zaznacz

Anuly [Esc] | Pmssnaimi || Zapeng || Pmdiez | | Zepm[FN | | Ok[F12]

Wy Swietlane kolumny tabeli 2z danymi

Zlecenie/Przewodnik - numer zlecenia/przewodnika/podprzewodnika
Nazwa - nazwa dodanego kosztu
Kwota - kwota dodanego kosztu

= =4 A

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie
Ustawienia tabeli
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Eksportu;j

Podglad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja kosztu

Aby edytowaé¢ wpis nalezy klikngé¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Pr zechodzi myKoseyaandgp zlemenia/przewodnika/podprzewodnika, gdzie
mozemy edytowaé¢ wybrane parametry.

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawierbadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowaé zestawienie kosztdéw nalezy z po
eksportu.

Podglad wydruku

Wybierajagc z podrelPonegdagadenwmodapipézobaczyé wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie

Aby wydrukowac¢ zestawienie kosztoéw naDmekujy .z podr
Drukowanie odbywa sie na podstawie wybranego szab

Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablowwyadrjikd'uj.a si e w i nst

Zestawienie czynnoSci

Danewdziale " Zest awi eni ewycSzwinentolSacne' sa w porzadku al f al

ze wzgledu na dane znajdujagce sie wW trzeci ej kol u
kolumny zmieniamy sposoOb sortowania ze wzgledu na
kol umnie. KIlikajagc paogitoowne ke knoal unenny ,s azrTmine ni amy sp
rosnagcego na malejgcy | ub z malejgcego na rosnagcy

Dane prezentowane sag w formie drzewka.


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

i) Dane

E-=| Przewodniki

== 2021/086/0121

(%) Karta technologiczna
Przewodniki
Przewodniki brakowe
[ Planowanie
Rejestracie

623 Materiaty ?_ 2 |Montaz 1:40:00

E{£] Kosaty
[ Raporty ) .
© Pl B 3 |Przygotowanie produkcii 200000
] Podsumowanic 1. Przygotowanie produkeji | 2021/05/012/1

E-E| 2021/05101272

HZJ Planowanie

HE] Rejestracie

EHE] Koszty

-] Raparty

H Piiki

[ Produkeja

L[Z] Podsumowanie

E‘ Lp. (¥ Czynnodé Przewodnik

Czas Czas Kuiota Kot
zalozony | rzeczywisty | zalozona | rzecaywists

=] 1 |Malowanie 10:15:00 26:3519 461,25 119649

2. Malowanie 2021/05/01211 10:15:00 26:35:19 461,25 119643

1 |3. Montaz. 2021/05/01211 1:40:00

[ || Zmnaca

Anui [Esc] Preandizi | | Zaplang | | Peeiez | | zapmW | | okrFl1

Wy swietlane kolumny tabeli z danymi

Czynnonsatzwa czynnosSci

Przewodnik - numer przewodnika/podprzewodnika

Czas zatwzanawykonania czynnosSci

wprowadzonych w karcie

9 Czasrzeczywisty -czas rzeczywisty wykonani a
czynnos$ci przez pracowni kow

f Kwota zatwarotnms¢é¢ zat ozonej
parametrow wprowadzonych w karcie technologicznej czas wykonania*stawka)

1 Kwotarzeczywista -wart os$¢ rzeczywista wykonani a

rzeczywistej rejestracji czynnos$ci (

= =4 -4

i Koloremr 6 zowyrd swi etl a sie w

byta dodana w karcie technologicznej
Jezeddynmoad a zdefiniowane defaultowo ta

wowczas w tabeli zostang wyliczone paramet

rzeczywista (jezeli podczas rejestracji za

il os¢)
W zestawieniu nie jest uwzgledniana
zdefiniowanych defaultowo takich parametréw jak Czas oraz Stawka lub podczas rejestraciji

zakonczenia wykonywania czynnos$ci nie zo
Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy kliknagt¢

pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie
Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podglad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

141 /529

zarejestrowanej w p
wyni kaj g
technol ogicznej (i

czyni

kwoty wykonani

cCza:¢

tabel i wi ersz z

czyn

pr aw



Program Order

Edycja czynnosSci
Aby edytowaé¢ wpis nalezy klikngé¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Pr zechodzi myard techrablbgicanh danego przewodnika/podprzewodnika w
zl eceniu, gdzie mozemy edytowac¢ wybrane parametry

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat ust awi e Ustawiertadabdli Znaj duj g si e

Eksport

Aby wyeksportowaé¢ zestawienie czynnos$ci nalezy z
eksportu.

Podgl agd wydruku
Wybierajac z podretPonegdbdagmemwmpodapopézobaczyc¢c wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie

Aby wydrukowac¢ zestawienie czynnosSci né&réw'y =z pod
Drukowanie odbywa sie na podstawie wybranego szab

Szablony
Unformacje na temat szabl orSzablorwwydrpkd'uj.a si e w i nst

Zestawieni e materiag-w

Danewdziale " Zest awi eni e wyastwire taltabrme' sg w porzagdku al f
ze wzgledu na dane znajdujagce sie w trzeciej kolu
kolumny zmieniamy sposoOob sortowania ze wzgledu na
kol umnie. KIlikajagc paognitoomne ke knoal utnenny ,s aznTmineni amy s p
rosngcego na malejacy | ub z malejgcego na rosnacy
Dane prezentowane sag w formie drzewka.

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

o o .=
EHE) Przewodniki Kuvoty Proswodnki | oy Materialy

== 2021/086/0121 =
{3 Karts technologiczna E‘ lp. & e Gatunek |Je\i’mﬂ\a‘ 2 sxtiks

Cena‘ Kuwota.

Ie sprzedazy zatozana
Przewodniki

Przewodniki brakows =] 1 0001628 szt 1.000 10.000 1.000 78.50
[Z) Planowanie E- 1 |2021/050121 1.000 10.000 1.000 7.85 7850

Rejestracie
EHE Materialy
[l
E{£] Kosaty
1] Raporty
2 Piiki
3] Podsumawanic]
E-E| 2021/05101272
HZJ Planowanie
HE] Rejestracie
EHE] Koszty
-] Raparty
HB Piiki
[ Produkeja
L[Z] Podsumowanie

1000000961

[ || Zmnaca

Anui [Esc] Poeanaizy || Zeplnw | Pdiee | | Zewm[® | | Ok[F1Zl |

142 /529
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Wy swietl ane kolumny tabeli 2z danymi

T Mat erRrzawolink -nazwa dodanego materiatu/ (naz
przewodni ka/ podprzewodni ka)/ seria mater.i:

f Gatunek -i nf ormacja czy i jaki jest gatunek

f Jednostka -i nf ormacja o jednostce miary dodane
T dl os§¢ na-zattulb@ea il os¢ materiatu na sztu
T Cena spr zzeadtaozzyona wartos$c¢ jednost kowa mat
T dl os¢ zaitloeadohamat eri atu wyni kajaca z iloc

produkcyjna w karcie technologicznej

T dl os¢ -unybamacja 0 rzeczywistej il osci z.
T Kwota zatwarotnms¢ zat ozonej kwoty materi at

zat ozonej *Cena sprzedazy
 Kwotarzeczywista -wart os$¢é¢ rzeczywista wynikajaca

rejestraci.i materi at u
i Koloremr 6 zowyrd swi etl a sie w tabeli wiersz z
byt dodany w przewodni ku/ podprzewodni ku.

W tabeli zostanie wyliczony parametry t a

materiatu w przewodni ku/ podprzewodni ku pra

W zestawieniu nie uwzglednia sie materia
przewodni ku/ podprzewodni ku | ub jezeli podc
il osc.

Podreczne menu
Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja materiatu

Aby edytowac¢ wpis nalezy klikngé¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Przechodzi mMad @& rdairrgogizewodnika/podprzewodnika w zleceniu, gdzie
mozemy edytowaé¢ wybrane parametry.

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawigrtiadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie materiat ow nalezy z
opcji eksportu.



Program Order

Podgl gd wydruku

Wybierajac z podretPoegdagmemwmodanpopézobaczyc¢c wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie

Aby wydrukowaé¢é zestawienie materiat éw nalezy z po
"Drukuj" Drukowani e odbywa sie na podstawie wybran:i
Szablony

Unf ormacje na temat szabl oriSzablowwyarpkd'uj. g si e w i nst

Zestawieni e pracowni k- w

Dane w dziale "Zestawienie pracownikow® wy swi et |l ane sg w porzagdku alf
rosngcym ze wzgledu na dane znajdujgce sie w trze
wybranej kol umny zmieniamy sposdéb sortowania ze W
wybranej kolumnie. Klikapgtowekhowoni emng,temigaman
sortowania z rosngcego na malejacy |l ub z mal ejace
Dane prezentowane sag w formie drzewka.
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaktki 267/5R
[;I[:z:imdniki 5 Matenialy m Zapotrzebowanie materialowe Koszty Zestawienie czynnosci Zestawienie materialéw @ Z:;;;;\eme:;:uwmk;; ...... EE\
=] 2021/08/01211 i
=) 202108001212 5 L |% PracowikinCzynnost Przewodrik == | ey
#-{{ Karta technologiczna
Przewodniki =] 1 |Chebda Jacek 0:42:12
P-zewodnilcihmlmwe = " 20210801272 n4z12
Planowanie
iestracie = 2 |Golec Konrad 05526
5=ty ey r——
EHE] Koszty
i) Raporty
[3) Pliki
(T m—
HZJ Planowanie
HE] Rejestracie
EHE] Koszty
-8 Raporty
H Piiki
[ Produkeja
L[Z] Podsumowanie
[ || Zmnaca
Anui [Esc] Pocandizy | Zeplers || Pechex | | zmfl | Ok
Wy Swietlane kolumny tabeli z danymi

l

Pracowni k/ Gtynmgeos$cénazwi shkazmpracaewnhnhacti

w przewodniku/podprzewodniku przez tego pracownika

1 Przewodnik - numer przewodnika/podprzewodnika

1 Czasrzeczywisty -czas rzeczywisty wykonania czyni
czynnos$ci przez pracowni kow

1 Kwotarzeczywista -wart os$¢ rzeczywista wykonani a
rzeczywistej rejestracji czynnos$ci ( cza:t
ustalonej stawki

i Koloremr 6 zo wyord Sswi etl a sie w tabeli wiersz z

byta dodana

w

kar ci

e

technol ogicznej
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Jezedzaynmoad a zdefiniowane defaultowo ta
wéwczas w tabeld] zostang wyliczone par amet
rzeczywista

(jezeli podczas rejestracji zakohAczeni a

W zestawieniu nie jest uwzgledniana czyn
zdefiniowanych defaultowo takich parametréw jak Czas oraz Stawka lub podczas rejestracji

zakonczenia wykonywania czynnos$ci nie zo

Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy kliknagd¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja pracownikéw
Aby edytowaé wpis nalezy kliknaé dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Pr zechodzi myartd chablbgicanh danego przewodnika/podprzewodnika w
zl eceniu, gdzie mozemy edytowac¢ wybrane parametry

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e Ustawieriadabdali Znaj duj g si e

Eksport

Aby wyeksportowaé zestawienie czynnosSci nal ezy z
eksportu.

Podglad wydruku
Wybierajagc z podrelPoegdaguenwmmdapipyézobaczyEé wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ zestawienie pracowni kébw nalezy z p
"Drukuj" . Drukowani e odbywa sie na podstawie wybrant
Szablony

Unformacje na temat szabl ofSzablowwydrjikd'uj.a si e w i nst

Planowanie

Dane z alManavdnieci wy Swi etl|l ane sa w porzadku al fabetycz
na dane znajdujagce sie w drugi ej kol umni e. KI i kaj
zmi eniamy sposo6éb sortowania ze wzgledu na dane zn
Kl'i kaj gc ponownigeé 6mwa kt k|l ssaamyna mi eni amy sposodb s


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

na malejacy lub z malejgcego na rosnacy.

Tlecenie: 2021/15/012 - Keztaktki 267/5R
(i) Dane Lp. Przewodnik ¥ Czynnosé Maszyna ! R i koriczeni Przezbroj Czas
Proewodniki
| 2021705101211 1 2021050122
| 2021705101272 Rl 1. Prace Slusarskie
2 2 Pakowanie
| Fejestracie = 27052021 10:38  27-05-2021 1103 02500
EHE | Koszty
@ Raporty 2 |2021080121
[2 Piiki " 1. Ciecie / Giecie
[ Produkeia 2 2. Malowanie
[2) Podsumavwanie 21 Malarnia 27-05-20211038  27-05-2021 1353 3:15.00
3 3. Montaz
= Kiuca/kretskiMistsk 25-05-2021 0600 28-05-2021 06:30 03000
" 4 viyzarzanie
= Piec do wyzszsnis 250520210630 28-05-2021 1400 73000
2 Piec do wyzazaria T0520210600  31-05-2021 0650 05000
5 5. Pakowanie
= 310520210650 31-05-2021 09:20 23000
[ |
Faznaca
Al [Esc] Prasanaiizii Zaplanui Prasiica Zapisz [F3] Ok [F12]
. . . . .
Wy Swietlane kolumny tabel:i zakt adki Pl anowani e:
9 Przewodnik - przewodniki w zleceniu
iz p . . . .
T Czynnecsztynnosci w karcie technologicznej
f Maszyna -nazwa maszyny jezel. Katat at a zdefin

technol ogiczna/ Pl anowani e czynnosSci
i Stanowisko -nazwa stanowiska, jezel iKataost at o zc
technol ogiczna/ Pl anowani e czynnosSci

T Rozpoczglcamowana data oraz godzina rozpoc

f Zakonczehbeowana data oraz godzina zakoni

9 Przezbrojenie -oznaczenie wystepowania dodat kowy
pl anowania jezel:] cCzas pr z ekalrie ®ghmlodicanejz o ¢

f Czas-pl anowany czas realizacij.i czynnos$ci

T dl oo anowane wykonanie ilosci detali w z.

Podreczne menu
Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy kliknagé¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl agad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wustawi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ planowanie nalezy z podrecznego



Program Order

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podrededd)a,milevadbpkpékaa{moziekrrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana
Drukowanie

Aby wydrukowac¢ planowanie nalezy ZDrygkg'drgbzhepgknme

ikoHi.

Drukowanie planowania odbywa sie na podst a

Szablony
Unf ormacje na temat szabl oriSzablowwyarpkd'uj. g si e w i nst

Rejestracje

Zakt aRejgsmacie skt ada sie z trzech dziat 6w:
W z ak tRejdstaeje mozemy dodawac¢, edytowac¢ i korygowac r
czynnos$ci, bteddédw oraz materiatu wykonywanych w z

W prawym oknie tej zaktadki znajdujag sie nastepuj

. .
O CzynnosSci
O Btedy produkcyjne
O Materiaty
0 Kody
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR
Da
|£F.z:wdniﬁ Famosei EEEY BT iy
+BH=- [T
i Data ‘ Fommit | ozt |hhszym|5lanwiﬁlm‘ it ‘ e @ Foremse e p‘g;“;w|za(ﬁy|m.mc
1| 25052021 2021050120 Bl Baraichi | Michol | 25-05-2021 030000 25-05-2021 120000 | 40000 | 101500 |  213%
2 | 25052021 20210500122 1. Prace slusarskie Golec Konrad | 2505202112255 25052021130821 05526 11500  135%
3 | 25052021 2021050121 2 Malowenie Bierick Robert | 25052021 122759 04204 | 101500 | 213%

Podsumowanie 25-05-2021 02:00 25-05-2021 12:08 = 53730  11:30:00 200%

I || Zmnacz

Anui [Esc] Paeanaizy || Zeplnw | Pz | | Zepw[® | | Ok[F1Z]
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CzynnoSci

Rejestracje

Program Order

czynnos$ci

wysSwietl ane

sg w porzagdku

dane znajdujace sie w drugiej kol umnie. KIlikajac
sposdéb sortowania ze wzgledu na dane znajdujgce
ponownie na ten sam nagtowek kolumny, zmieni amy
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnacy.
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/SR
Ig Ea':e;dniﬁ Czynnosci Materiaty Bledy produkeyjne Kody
rzu21fu5m12n .
2u21m1212 *E - “H
Lp Data ‘ Przewodnik | Caynnoéé |Nhszyna|5'anﬂwislm Nazwisko ‘ Imie: |z Razpoczecie Zakoficzenie |F§ﬁ§ql| = |Wychnnéé
::Z:y 1 25-05-2021  2021/05/012/1 2. Malowanie Barariski Michat 25-05-2021 08:00:00 25-05-2021 12:00:00 4:00:00 = 10:15:00 213%
@Fﬁﬁ 2 25-05-2021 2021/05/012/2 1. Prace slusarskie Golec Konrad | 25-05-2021 12:12:55 | 25-05-2021 13.08:21 | 05526 = 1:15:.00 135%
PmdUhﬂiB 3 25-05-2021 | 2021/05/012/1 2. Malowanie Bieniek Robert 25-05-2021 12:27:59 0:42:04 | 10:15:00 213%
E] Podsumewanie 250520210800 250520211308 53730 113000  200%
[ || Zaznacz
Anui [Esc] Presncizy | Zaland [ Peele: | [ Zwefd | okl

Narzedzia w za

Y Ustawienia tabeli ‘

kt adce Rejestracije

f Podgl ad v,Jruku

czynnos$ci

1 Drukujﬁ
Wy Sswietlane kolumny tabeli z danymi

f Data-data oraz godzina rozpoczecia czynnos$

T CzynneoenSatzwa czynnosS$ci

f Maszyna -nazwa maszyny zarejestrowanej Wwraz

i Stanowisko -nazwa stanowiska zarejestrowanego

9 Nazwisko - nazwisko pracownika

T dmi-emi e pracowni ka

f Rozpoczeéat ® oraz godzina rozpoczecia czyr

1T Zakonhnczeamitem i godzina zakonczenia czynno

1 Czasprodukcji -r zeczywi sty aktualny czas wykonal

T Czas zatozasyzatozony na wykonanie czynnc
z kart technologicznych)

T Wydajneg§dpien wykonania czynnos$Sci przez
wzgledem zatozonej normy czasowej w karci

T 4l oogéadrejestrowana il os¢

1 Komentarz - dowolny opis rejestracji

148 /529
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Podreczne

Aby wys$swietli ¢ podreczne menu

menu

pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj
Edytuj

Usun korekte

Usun

Ustawienia tabeli

Eksportu;j
Podgl gd
Drukuj

wydruku

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie rejestracji

Rozpoczecie oraz zakonczeni

nal ezy

kliknatd

czynnosSci w prz
pomoca r ej EPM{RDIa(twoireacej w instRekesiracpdai alecen

pr aw

ewodn

Aby doda¢ recznie rejestracj‘+dznbnrzos'p@idrmgazlzel}£)goklr

wybraé¢ Dbodag"j.e Na ekranie Rejewir aic¢ a"wpaagnetrana $ c i

rejestraciji.

Rejestracja czynnosci

Skanuj kod kreskowy

Rejestrator | Hala 1

Pracownik: | Bieniek Robert

Rozpoczecie |25-05-2021 12:00:00 El- |

Fakonczenie ]
Aecenis
Przewodnik

Czynnosc | 2. Malowanie
Maszyna
Stanowisko
llosé |3

Wartose 0,00

4k

4k

Komertarz

Anulyj [Esc]

Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych OkKHFLIZ|Zy| wobi woiashRldrlazklcawiks 2
kl awi aturze, aby doda¢ rejestracje
rejestracijAmnuluMesdl S kbpbcwopr glgsgnias k| awi s z

dodawani

a

do

bazy.

W kaz


http://tpmcontrol.pl/help/RD1/Rejestracjazlecen.html

klawiaturze.

i W t abel

rejestracij.i

Edycja rejestracji

Aby
me nu

edyt owad¢

i Wi er sz

dowolne pole wybranej rejestraciji.

Na ekrani

rejestracja z

e

dodanej z

Program Order

rejestracij.i
rejestratora

rejestracje
wy br aBdytg'pbcj Mo 2 n a

takze

rkd i ekmyg ¢

czy

wy SsWRejf st saej akow yznanloeSzcni 0'S ¢ i

rejestratora dodana

Rejestracja czynnosci

Oryginalne dane [Id: 71317]
Rejestrator:

Rozpoczecie:

Zakonczenie:

Aecenie:
Przewadnik::

Czynnosc:

2021./05/012
2021./05/012.1

Malowanie

Maszyna:

Stanowisho:

lloge:
Wartogc:

25-05-2021 12:28:

=4
o

(=)

Skanuj kod kreskowy

Rejestrator

Pracownik:

Rozpoczecie

28052021 12:27:59

Zakonczenie

fecenie

Przewodnik

Czynnosc

2. Malowanie

Maszyna

Stanowisko

Wartosc

Komentarz

Anulyj [Esc]

lose |0

0.00

4k

4k

[ Ok [F12]

"Rejestracja
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czynnos$ci

przy

d o zielbbmogenptomiast wigrszi e
podswietlony |

dwukr ot ni

od
recznie

uzyciu

e

rej

j es

| e

tego

okn

| Moz gy dEr ¢ @z we 4 @
kliknagté

|

es



Rejestracja czynnosci

Skanuj kod kreskowy

Rejestrator | Hala 1

Pracownik | Bieniek Robert

Rozpoczecie [25-05-2021 12:00:00 B~ |

Zakeorficzenie ]
Jecenie
Przemodnik

Czynnosc | 2. Malowanie
Maszyna

Stanowisko

4k

llosé |3

Wartose 0,00

4k

Komentarz

Anuluj [Esc] Ok [F12]

"Rejestracja czynnos$ci dodana recznie w pro

Aby zatwierdzi ¢ wprowadzone zOK[RLIE]Y habewgi khg&nRhE
Fl12na k|l awi atur ze. AMUluj[Esej a¢ upr zvye ¢ is &Hesqgng ldawiktlrz'wi s z
rezygnujemy z edycji parametrow rejestraciji.

I W wierszu rejestracij.i dodanej do bazy z rejestr
dane bedag podswiéttgyne na kol or

Usuniecie korekty lub przywrdécenie usunietej reje
pochodzgcych z rejestratora)

Aby przywréci ¢ oryginalne dane rejestracji, lub p

zaznaczy¢ jag w ta|,,—"‘|,eIILibiz kpod&kme@gdzn&@pom enkesnuun wy br acé
korekte

Usuniecie rejestracij.i

Aby usunagc¢ rejestracje nalezy zf;lmab:zzyép(jchremcztraebge
menu wybradsWwmcje "

I Wiersz rejestracij.i dodanej] do bazy z rejestrato
ona pomijana w raportach i zestawieniach$Pzarya w pr

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e




Eksport
Aby wyeksportowaé¢ rejestracje nalezy z podreczneg

Podglagd wydruku

Wy bierajagc z podrQCleelg;d)qumvlydbplkaka',—JmmZiekrrryne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ rejestracje nal ez y"Dakujp o durbe ckzl ni ekgnog ¢n

ikoﬁ. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

Szablony
Unf ormacje na temat szabl oriSzablowwyarpkd'uj. g3 si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Bgridy produkcyj ne

Dane rejestracji btedoéw produkcyjnych wysSswietl ane
ze wzgledu na dane znajdujagce sie w drugiej kol un
kol umny zmieniamy sposo6b sortowania ze wzgledu na
kolumni e. Kli kaj gc ponownie na ten sam nagtowek kol
rosnagcego na malejgcy lub z malejgcego na rosnacy

Zleceni e 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR

Ig Ea':e;dniﬁ Czynnosci Materiaty Bredy produkcyine Kody

& 20m w0 e

& 202105001212 +E56H=|2M HE=

Lp. [® Dats ‘ Przewodnik | Kod bledu ‘ Nazwiskn| Imig ‘ losé |anemzme| Raport | Komentarz

1 25-05-202112:46:32  2021/05/012/1 Blad konstruktora/Blad rysunkawy Chebda Jacek 1 v RB 2021/05/034

[2 Piiki 1

[ || Zaznacz

Anui [Esc] Preanaini | | Zeplny | Pmeice | | Zpi® | | Ok[F1Zl

Narzedzi a w zaktadce Rejestracje bteddédw produkcy

Y Ustawienia tabeli ‘
T Podgl ad v,jruku
9 Drukuj =

Wy sSwietlane kolumny tabeli 2z danymi

i Data - data i godzina rejestracji zdarzenia

T Kod bteazwa bt edu zdkddywitwahaw w

9 Nazwisko - nazwisko pracownika

T Udmi-emi e pracowni ka

T dl oo € 08¢ zwiagzana z danym kodem bt edu

1 Potwierdzenie -znak"V" oznacza, ze dana rejestraci
kol or podswietlenia komérki na rdézowo, o0:
potwierdzona przez osobe wyznaczong w fi1

1 Raport - numer utworzonego raportu brakéw

f Komentarz -wt asny komentarz do zdarzeni a
1 Korekta -i nf or macj a, kto dokonat korekty
Dodanie rejestracji recznej

+

Aby dodaé¢ rejestracje re? zniNea neaklreaznyi ek |piokjnaanti iskioen

153 /529



"Rej est r ac"jzparamétrand rejestracii.

Rejestracja btedu

Pracownikk | Chebda Jacek

Data [25-05-2021 12:00:00 EM

Aecenie
Przewodnik

Kod bledu | Blad technologasZla technologia

logé 1| =

Komentarz

Anulyj [Esc] Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych OKRLEZYy!| whi woigsRldfazklcawiks 2
kl awi aturze, aby dodaé¢ rejestracje do bazy. W kaz
dodawania rejestracijAnuluMesdl skhpbcwepr gisgniask!| awi sz
klawiaturze.

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Edytuj

Usun korekte

Us u bel][

Pot wi erd?zZ
Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Bt gad produkcyjny w przewodni ku zl ecenia rTeM-estr uj
RD1( wi ecej w i ns tRejestkacjgbrakéow ).d zi al e

Mozna dodaé¢ rdéwniez reczni e r ejlleceriafRajestragie w pr ogr an
brakow .

I W tabeli wiersz rejestracji dozlelomenptomiagtwierszi e | e s
rejestracij.i dodanej z rejestratora podswietlony |

Edycja rejestracji

Aby edytowac¢ rejestracje nalezy :',.Izuntaczypfodrae(wzna
menu wybraBdytw'pcjBozZna takze klikng¢ dwukrotnie 1| e
dowolne pole wybranej rejestraciji.


http://tpmcontrol.pl/help/RD1/Rejestracja-brakow.html

Na ekranie
rejestracija

Program Order

,0 kwn oz a |
czy

wy $ \Rejestratja brakoiv'e
Z rejestratora

eznosSci
dodana

Rejestracja bledu

Data:
Aecenie:
Przewodnik:
Kod bledu:

llose:
Pracownilc
Data
Jecenie
Przewodnik
Kod bledu
losé

Komentarz

Anuluj [Esc]

Oryginalne dane [Id: 110]

e

25-05-2021 12:46:32
2021/05/012
2021/05/012A1

111

1

25-05-2021 12:46:22

Blad konstruktora/Blad rysunkowy
1

Ok [F12]

"Rejestracj a

br aku

przy

Rejestracja bledu

Pracownik
Data
Jecenie
Przemodnik
Kod bledu
llose

Komentarz

Anuluj [Esc]

Chebda Jacek

25-05-2021 12:00:00

Blad technologa/Zla technologia
1

Ok [F12]

"Rejestracja

zatwierdzi ¢
kl awi atur ze.

Aby
F12n a

I W wierszu

wprowadzone

braku

dodana

z ok fEIR)!

uzyciu

recznie

od tego c:
recznie okn

rejestrat

W progra

N aulbe amc i veigstn &d

Auluj[Ese] ' a ¢ ubr zve ¢ is &Besgng ldawiktlirzz wi s z
rezygnujemy z edycji parametrow rejestracji.

rejestracij.i

dane beda podswreéttyvyne n

155/529

dodanej
a kol or

do

bazy =z

rejestr



Usuniecie korekty |l ub przywrdécenie usuniete]j reje
pochodzgcych z rejestratora)

Aby przywréci ¢ oryginalne dane rejestracji, lub p

zaznaczy¢ jag w ta|,—"‘|,sIILibiz kpod&kme@gdzn&@pom enkesnuun wy br acé
korekte

Usuniecie rejestracij.i

Aby usunag¢ rejestracje nalezy zf;lmatnzzyc’pcjchre/vcztrad)gﬁ
menu wybradsuwWmcje "

I Wiersz rejestracij.i dodanej] do bazy z rejestrato
ona pomijana w raportach i zestawieniachs$Pzarya w pr

Potwierdzenie rejestracji
Aby zatwierdzi ¢ rejestracje bteddédw produkcyjnych
|

Raport do rejestracji btedoédw produkcyjnych
Aby utworzy¢ raport rejestracji bltedoéw produkcyjn

[ ko.!. Na ekrani e wy'SRmipeotriti .bstieed uo'k n o

Raport bledu
Numer |RB 2021/05/034 Data utworzenia (25-05-2021 [E~ B ‘ E| =
Rejestracja braku
Data: 25-05-2021 12:46:32 Pracownik: Chebda Jacek
Jecenie: 2021/05/012 Kod bgdu: Blad konstruktora,/Blad rysunkowy
Przewodnik: 2021/05/012/1 llosc: 1

Rozpoznanie Dzialania natychmiastowe Dokladna analiza Diziatania korygujgce Wenyfikacja Dizialania zapobiegajgce

Pracaownil

Opis |blad projektanta
problemu

Analiza |do analizy oraz poprawy
wstepna

Anuluj [Esc] Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych, aby zatwier dOk[EL12]flabport bt
wci snaé¢ Fk2naklawiatarze . Mozemy w kazdej chwili zrezygnc
Raportu bt edu kAnulyfEsch'c lpulz ywad iskkE$g ac k|l awi sz



Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wustawi e Ustawiearadabdli Z2naj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowaé¢ rejestracje nalezy z podreczneg

Podglagd wydruku

Wybierajagc z podreCPrmeig;d)auuhemvlydbukpékJ,—-'amoZiel«rwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ rejestracje nal ezy"Dakujp o durbe ckzl ni ekgnog ¢n

ikoF?. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablorwwydrjkd'uj.a si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Mat eri agy

Rejestracje materiatdédw wysSwietlane sg w porzadku
dane znajdujace sie w drugiej kol umnie. KIlikajac
sposdéb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie na ten sam nagtowek kolumny zmieniamy sp
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnagcy.

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/5R

|— Dane
EHE| Przewodniki
=] 2021/0510121

1 —
&= 2021705001272 5[ - “H
[Z] Planowanie
lp. ¥ Dam ‘ Przewodnik ‘ Material | Gatunck | Jednostia ‘ Seria | Nazvisko ‘ Imig | llogé Ko
Koszty
Raporty 1| 25052021 2021050122 Blacha #12 5355 ko 1000000523 Gotkiewski  Artur 5000
[ Pl 2 | 25052021 202108121 0001628 szt 100DD00S6T Bieniek Robert 1.000

Produkeja
Fodsumewanie

[ || Zaznacz

Anui [Esc] Preanaini | | Zeplny | Pmeice | | Zpi® | | Ok[F1Zl

Narzedzia w dziale Rejestracje materiat ow:

I Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,Jr uku

‘ﬂDrukujﬁ
Wy Sswietlane kolumny tabeli z danymi
M Data-data rejestracij.i uzycia materiatu

f Mater-nakwa materiatu

f Gatunek -nazwa gatunku materi atu
 Jednostka -j ednost ka miary materi at u

f Sera-numer serii materiatu

9 Nazwisko - nazwisko pracownika

T Udmi-emi e pracowni ka

T dl oogé@drejestrowana il os$¢ materiatu
1 Komentarz - dowolny opis rejestracji

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj [Ins]

Edytuj

Usun korekte

158 /529



Us u Del][
Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie rejestracji

Uzycie materiatu w przewodni ku zl|l ecenia MRM-estruj
RD1/TPM-RD2( wi ecej w instRekesgirwcpai mbeeri atu

Aby doda¢ rejestracje reczni+|d1(b lza zpyo dmr elcemye glol ink
wybrac¢ Dbodag"j.e Na ekranie Rejawir aic¢ a'bzkpaametifamiat u
rejestraciji.

Rejestracja materiatu

Skanuj kod kreskowy | |

Pracownik | Gotkiewski Artur

Data [25-05-2021 13:00.00 B~ |

Jecenie

Przewadnik
Material | Blacha #12
Gatunek 5355

Seria | 1000000523 |

losc |5.0000

4k

Komentarz

Al [Esc] Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych OkKHFLIZ|Zy| wbobi woiashRldrlazklcawiks 2
kl awi aturze, aby dodaé¢ rejestracje do bazy. W kaz
dodawania rejestracijAnuluesd Skbhpbcwepr gsgmiask!| awi sz
klawiaturze.

I W tabeli wiersz rejestracji dozlelomenptomiagtwierszi e | e s
rejestracj.i dodanej z rejestratora podswietlony |

Edycja rejestracji

Aby edytowac¢ rejestracije H(dlid(irlyq(t',)wbomagzqaﬁrQcazrwegm
menu wybr aBdytypcj lo2Z2na takze klikng¢ dwukrotnie | e
dowolne pole wybranej rejestraciji.

Na ekranie wysSWRejpéstsae] akmatzali@admudsci od tego


http://tpmcontrol.pl/help/RD1/Rejestracja-materialu.html

rejestracja z

Program Order

rejestratora

czy

dodana

Rejestracja materiatu

COryginalne dane
Data:
Fecenie:
Przewodnik:
Material:
Gatunek:
Sera:
llosc:
Skanuj kod kreskowy
Pracownil
Data
Jecenie

Przewodnik

Material
Gatunek
Seria
loge

Komentarz

Anulyj [Esc]

e NE T L

25-05-20:41 13:29:02

L

2021./05/012
2021/05/012A1

0001623

g

1000000961

UUUUUUID

N
U

Bieniek Robert

[FE-05-2021 13:29:02

2021/05/012
2021/05/0121
0001623

1000000361
1.0000

4k

Ok [F12]

"Rejestr

acj a

ser i

i mat

er i

Rejestracja materiatu

Skanuj kod kreskowy |

Pracownik
Data
Jecenie
Przewadnik

Material
Gatunek
Sera
lloge

Komentarz

Anulyj [Esc]

Gothkiewski Artur

|25-05-2021 13:00:00

Blacha #12

S'II:E

| 1000000523

5,0000

4k

Ok [F12]

recz

atu przy

"Rejestracja

serii

160 /529

mater i

at u

dodana

nie okn

uzyciu

reczni e



Aby zatwierdzi ¢ wprowadzone znmk@Ei2y' nalbe awc ivemigstn &kd
Fl12na k|l awi atur ze. AMdUluj[Esej' a¢ upr zve ¢ is &Heqgng ldawiktlrzzwi s z
rezygnujemy z edycji parametrow rejestraciji.

I W wierszu rejestracij.i dodanej do bazy z rejestr
dane bedag podswziéttypyne na kol or

Usuniecie korekty lub przywrdécenie usunietej reje
pochodzgcych z rejestratora)

Aby przywréci ¢ oryginalne dane rejestracji, lub p

zaznaczy¢ ja w ta|,—"‘|,lIILibiz kpod&kmegdadzne&gpamenmbesnuun wy br ad
korekte

Usuniecie rejestracij.i

Aby usunagc¢ rejestracje nalezy z,-:InLab:zA/épq'darQchtraebga
menu wybradsuwmcj e

| Wiersz rejestracij.i dodanej do bazy z rejestrato
ona pomijana w raportach i zestawieniach$Pzarya w pr

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawiegrtiadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowaé rejestracje nalezy z podreczneg

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podredleelg;d)qumvlydbukpékal,—-bnmiiehrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie

Aby wydrukowaé¢ rejestracje nal ezy"Dakujp o durbe ckzl ni ekgnog ¢n

ikoF?. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

Szablony
Unformacje na temat szabl oriSzablorw wyarpkd'uj.a si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Koady

Rejestrujagac czynnos$¢ w przewodni ku/ zIl eceniu praco
zakonczeniu il osci, kadkreskowg spgrr oywmadr z pdvknag vewj acy np.
z tym pracownikiem.

Rejestracje kodéw wysSwietlane sag w porzadku al fab
znajdujagce sie w drugiej kolumnie. Klikajagc na na
sposb6b sortowania ze wzgledu na dane znajdujagce s
ponowni e na ten sam nagtowek kolumny zmieniamy Spos

mal ejgcy |l ub z mal ejgcego na roshgcy.
Zleceni e: 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR
EE Prenccni E FeILD DR G LS oo
== 2021705101211
=) 202108001212 +* 5[ - “ ]
[Z] Planowanie
L. |® Data ‘ Przewodnik | Nazvisko ‘ Imig |Nmﬁ‘ Komentarz. Korekia
:p::y 1 | 25052021 130000 20210500121 Gaczkawski  Kamil 235487 Administrator ADMINISTRATOR
B Piki 2 | 25-05-20211349:37 202100510121 Boniecki Jakub “T55731

Produkcja
Podsumowanie

[ || Zmnaca

Anulyj [Esc]

Narzedzia w dziale Rejestracje kodow:

Y Ustawienia tabeli ‘
T Podgl ad v,jr uku

‘ﬂDrukujﬁ
Wy $§wietlane kolumny tabeli z danymi
M Data-data rejestracij.i uzycia materiatu

1 Nazwisko - nazwisko pracownika

T dmi-emi e pracowni ka

' Numer - zarejestrowany kod kreskowy

 Komentarz - dowolny opis rejestraciji

f Korekta -i mi e i nazwisko uzytkowni ka dokonuj ¢

Podreczne menu

Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie
Edytuj

Usun korekte

162 /529



Us un
Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Dodanie rejestracji kodu
Kod w przewodni ku zl ecenia przy zakonczeniu czynn
rejestratora TPM-RD1/TPM-RD2, j ezel i takag opcje na rejestrator

Aby doda¢ rejestracje reczni+ .d dNab aeeZky amad lee py j kalwii k
"Rejestracja kodu " z parametrami rejestraciji.

Rejestracja kodu

Pracownik | Gaczkowski Kamil |

Data (25-05-2021 13:00:00 B~ |

Flecenie

Przewodnik

MNumer |23R487

Komentarz

Anuluj [Esc] Ok [F12]

Po uzupetnieniu danych OKHFLIZ|Zy| woi woiashRldrlazklcawiks 2
kl awi aturze, aby doda¢ rejestracje do bazy. W kaz
dodawania rejestracijAnuluesd] Skbhpbcwepr gsgmiask| awi s z
klawiaturze.

I W tabeli wiersz rejestracji dozlebbmenptomiastwierezi € | e s
rejestracj.i dodanej z rejestratora podswietlony |

Edycja rejestracji

Aby edytowac¢ rejestracije rkalliddnﬁ(t',‘mtmmm(yaﬁrg’ecazrwegm
menu wybraBdytypcj Mlo2Zna takze klikng¢ dwukrotnie | e
dowolne pole wybranej rejestraciji.

Na ekrani e wySs Rejestratjakodsi ¢ owkmrz@al eznosdci od tego czy
rejestracja z rejestratora czy dodana recznie okn



Program Order

Rejestracja kodu

Oryginalne dane [Id: 4]

Data: 25-05-2021 13:45.37
2021/05/012
2021/05/012/1

TR

Jecenie:
Przewadnik::

Mumer:

Pracownik:

Data |23-03-2021 13:45:37

Fecenie

Przewodnik

MNumer | 755731

Komertarz

Anulyj [Esc]

Ok [F12]

"Rejestracj a

kodu

przy

uzyciu rejestrat

Rejestracja kodu

Pracownik | Gaczkowski Kamil

Data (25-05-2021 13:00:00

Fecenie

Przewodnik

Mumer |235487

Komentarz

Anulyj [Esc]

Ok [F12]

"Rejestracja

Aby zatwierdzi¢
Fl12na kIl awi atur ze.
rezygnujemy z edycji parametrow rejestracji.

I W wi
dane

erszu
beda

rejestracij.i

podswzéttpyne n

Usuniecie kor
pochodzgcych

Aby

ekty |
z

ub pr
rejestrat

przywroci ¢ oryginaln

—19

zaznaczyé ja w ta|;'

korekte
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kodu

wprowadzone
Auluj [Ese] " a ¢ ubr zve ¢ is &Besgng ldawiktlirzz wi s z

a

zywrbdceni e

dodanej

kol or

or a)

e

dane

dodana

z ok fEIR)!

recznie w progran

N aulbe amc i veigstn &d

do bazy z rejestr

usuni et ej reje

rejestracji, lLub p

club iz kpodkmadzn&gpan embsnuun wy br ac



Usuniecie rejestracj.i

Aby usungé¢é rejestracje nalezy zf;InLab:zzyépcjchrechtrad)ga
menu wybradsWipcj e

| Wiersz rejestracij.i dodanej do bazy z rejestrato
ona pomijana w raportach i zestawieniach$Pzarya w pr

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowaé¢ dane nalezy z podrecznego menu

Podglgd wydruku

Wy bierajagc z podrQCleelgd)qumvlydbplkpékal,Ja{moZiekrTQ/ne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ rejestracje nal ezy"Dakujp o durbe ckzl ni ekgnog ¢n

ikoFS'. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane

Szablony
Unf ormacje na temat szabl oriSzablonwwyarpkd'uj. g3 si e w i nst

Koszty

W zaktKesttg mozemy dodaé¢ dodat kowe koszty niezbedne

Dane z aKkKobzydvkyiSswi et|l ane sag w porzadku al fabetyczni e

dane znajdujace sie w drugi ej kol umni e. Klikajac
sposéb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie natensamna gt 6 wek kol umny, zmieniamy sposdéb sort .

mal ejgcy |l ub z malejgcego na rosnagcy.


http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

i) Dane =

|£— Przewodniki + D -‘ t3
- 2021/05/012/1

(=] 2021/08/01272

[ || Zmnaca

Anulu [Ese]

EAIEL]

Narzedzia dziatu Ko

Y Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,jr uku

9 Drukuj =
Wy $§wi etl ane kol umny
f Nazwa -nazwa wt asna
1 Kwota - kwota kosztu
Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podr
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie
Dodaj [Ins]
Edytuj
Przesuh w goére
Przesun w doét
Us u Del] [
Ustawienia tabeli
Eksportu;j
Drukuj przewodniki
Podgl gd wydruku
Drukuj
Szybkie drukowanie
Szablony

Dodanie nowego kosztu w zleceniu

szty:

tabeli z
kosztu
eczne menu

dany mi

nal ezy

kli knat¢

pr aw

Aby dodaé¢ koszt nz,.,l.alzuyb kzl ipkondar ée cizknoengeo nbDmaaj' lubvy br a ¢

wcisngé¢ na

uzupetnieniu danych

k1l awilngertdr. z&Napreky @ains le

‘WiKdsat'i . 0d | i

si e

okr

n a0k =22} W cuibs mwecdéi spRtdaty ckil sakwi s z
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kl awi aturze, aby dodaé¢ koszty do bazy. W kazdej c
koszt ow wci sk anulgjEscp't zlywelh swc i" s Bsgra kldwiatarael s z

Edycja kosztu
Aby edytowac¢ dany koszt naI{Ieizlyna;(i'inlifbcozrzgpc'odg@cwntea_;ln
menu wybrabBdytw'pcj®ozZna takze klikng¢ dwukrotnie 1| e

dowolne pole wybranego kosztu.

Przesuniecie kosztu na I|iscie
Mozemy zmieniac¢ dowolnie kolejnosé¢é kosztdébw. Zazna

przesung¢ go 0o jednag pozycje w gérgt,!b w dot kil
Usuniecie kosztu

Aby usung¢ koszt nalezy zazna,-:lyuéb gzo pao draebcezZlne go k
wybraé¢ WpuLn e

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawierbadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowaé¢ | iste kosztow zlecenia nalezy z
eksportu.

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podredleelg;d)qumlyrdbplkpékal,—-|a[rmziemne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ |l iste kosztdédw zlecenia tukugzy z po

l ub inka‘é Dkaok®wani e odbywa sie na podstawie wy

Szablony

Unformacje na temat szabl ofriSzablorw wyarpkd'uj.a si e w i nst
Raporty

W z ak tRagbtyepr zegl gdac¢ raporty dotyczgce postepu re
Zleceniu/przewodniku.

W prawym oknie tej zaktadki znajdujag sie nastepuj
0 Raport wykonania
0 Raport technologiczny



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

E
[Z] Planowanie
Rejestracie

[Z] Podsumowanie

[ || Zmnaca

Anulu [Ese]
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Program Order

Raport wykonania
W Raporcie wykonania pr ezent owane sag informacje o realizac
zl ecenial przewodni ka/czynnos$ci ze wzgledu na czas
Dane z aRapoatdykinania wy Swi etl ane sag w porzgdku al fabet
wzgledu na dane znajdujagce sie w trzeciej kol umni
zmi eni amy sposdéb sortowania ze wzgledu na dane zn
Kli kaj gac ponowndget hvae K eknoIstammyn, zmi eni amy sposoéhb
rosngcego na malejacy | ub z malejgcego na rosnacy
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/SR
gga':e; dniki Raport wykonania Raport technologiczny
B[] 2021708101201 - Keztait 267 = =
0 Kerl technologiczna E‘ tp | Preewodnik | Nezws |Statm‘ Caynnosé proasi | e ‘ Nt ko zaloaana | Kooperacia | Numer rsunku ‘ N
;Z:g:::hmlmwe =] 1 |2021/08/0121 Ksztaltki 267 Aktywne 6:23.00 10:35:00 10
@Flﬁnumnie 1 (2021050121 1. Ciecie / Gigcie 20 10 10/10
::;?:;e 2 (20210800121 2. Malowanie 6:23.00 10:10:00 7 10
@ Rores S e we@ 0
[2) Piiki Altywne

[Z] Pedsumowanie
=-E| 2021/08/012/2
HEZJ Planowanie
HE] Rejestracie
HE] Koszty

R Roporty|

- Piiki

i Produkeia

L[Z] Podsumewanie

| || zamace

Farwr | ot | [ [ | [Pienrn | [wirm

Wy §wi etl ane kolumny tabeli z danym

1 Przewodnik - numer przewodnika

f Nazwa -nazwa wt asna przewodni ka

1 Status -aktualny status gt owny przewodni ka

T Czynnendzvaczynnos$ci

1 Czasprodukcji -r zeczywi sty czas wykonania czynni
sumarycznego czasu z kart technologicznych i podprzewodnikow

T Czas zatwzaoasnyzat ozony na wykonanie czynno
sumarycznego czasu z kart technologicznych i podprzewodnikéw

T 4l os¢é¢ wypr odiurkfoowvtamacj a o wyprodukowanej i

T dl os¢ zaitmfzommmacja o zatozonej ilosci w ¢

1 Kooperacja -i nformacja ile/lz ilu jest juz odeb

1 Informacje przewodnikowe -wt asne informacje przewodn

i Kol ory wierszy w tabeli Raport wykonania dotycz

-bi asloynacza, ze ta czynnos$¢ w zleceniu/przewodnik

-Zz0t-ogynacza, ze ta czynnos$é¢é w zleceniu/przewodni k

-zielony jasny -oznacza, ze ta czynnos$¢ w zleceniu/przewo:

wyprodukowano il o$¢ co najmniej rowng ilosci prod

---oznacza, ze ta czynnosS¢ w zleceniu/przewodn

technol ogiczng, oraz, zZe nie zostata jeszcze rozp
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---oznacza, ze ta czynnos$S¢ w zleceniu/przewodni
technologiczng, oraz, ze zostata wykonana i wypro
produkcyjnej zatozonej w karcie technologicznej

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie
Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podglad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawierbadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowaé raport wykonania nalezy z podre
eksportu.

Podglad wydruku

Wy bierajagc z podredleelg;d)qumlyrdbplkpékal,—-|a[rmziemne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ raport zlecenia nal eDwkug lypodr eczne

inkna(Fi.koDTngowanie odbywa sie na podstawie wyb

Szablony
Unf ormacje na temat szabl oriSzablonwwyarpkd'uj. g3 si e w i nst
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Program Order

Raport technologiczny

W Raporcie technologicznym
czynnos$ci

prezentowane
technologicznych w

S a

informacje
zl eceniu/ przewodni ku

dotyczag

Dane z aRapoatdykinania wy Swi etl ane sag w porzgdku al fabet
wzgledu na dane znajdujagce sie w trzeciej kol umni
zmi eni amy sposdéb sortowania ze wzgledu na dane zn
Kli kaj gc ponowndgt hvae K eknoIstammy, zmi eni amy sposoéb
rosnagcego na malejgcy lub z malejgcego na rosnacy

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztattki 267/5R

i | Dane

B Przewodniki . Raport wykonania . Raport technologiczny

=] 2021708101211 - Kszizki 267

#-{{ Karta technologiczna E| lp. |¥

Nazwa

Przewodniki
Przewodniki brakows
[ Planowanie o 2

2021/05/01211

El 1

2021/05/0122

Rejestracje
Materialy
[£] Koszty
Raporty
[2) Piiki
[Z] Podsumeowanie
=] 2021/06/012/2

HE Planowanie

H=] Rejestracie

HE] Kosaty

R Raporty|

-2 Pliki

] Produkeia

L[Z] Podsumowanie

[ | zomce

10710110

v
LT

‘m,m. HPmeminiHZmliu' HPmscz ‘ ‘Hzﬁm[ﬂn Hvluklna

Wy §wi etl ane kol umny

tabeli 2z danymi

1 Numer -numer przewodnika
f Nazwa -nazwa wt asna przewodni ka
T Kol ejne numery chnympoS&€ol epjHDosSci wykonywi
kartag technol ogiczna
1 Kooperacja -i nf or macja o il osci przekazane] do
kooperacji
i Zaznaczajac |l ewym przyciskiem myszki wiersz wyb

wysSwietla sie |lista

czynnos$ci

171/529
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Program Order

Zleceni e: 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR

|— Dane

EHE| Przewodniki

B[] 202110500121 - Kszichi 267
EH3 Karta technologiczna 1. Gigcie / Gigeie (Kooperacia: 10710)

S ja
Przewodniki 2. Malowanie
Procwodniki brakowe 1 202105/0121 10710110 3. Montaz
[Z] Planowanie
Rejestracie

Materialy
[£] Koszty

\ | o

P i | e || S [Sroes | B | |k

Podreczne menu
Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy Kklikng¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl gd wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wustawi e Ustawierbadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ raport wykonania nalezy z podre
eksportu.

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podrededgd;amhemvlydbpkpékaa{moziekmyne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowac¢ raport zlecenia nal eDwkug Ilygbodr eczne

inknatcﬁ,.koDreukowanie odbywa sie na podstawie wybl

Szablony

Unformacje na temat szabl oriSzablorwwyarpkd'uj. g si e w i nst
Pliki

W zaktPikimezemy dodaé¢ zewnetrzne pliki do zlecenia
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Dane zaWikiavgkiwi etl ane sag w porzagdku al fabetyczni e
znajdujagce sie w drugi ej kol umnie. KIlikajgc na na
sposb6b sortowania ze wzgledu na dane znajdujagce s
ponownie natensamna gt 6 wek kol umny, zmieniamy sposdéb sort .
mal ejgcy |l ub z mal ejgcego na roshgcy.

Zlecenie: 2021/03/012 - Ksztaltki 267/5R

[i] Dane @

él—— Przewodniki +® = L]
- 2021/05/012/1
E-E| 2021708101272

[ || Zaznacz
Anuly [Esc]

Narzedzia dziatu Pliki

i Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,Jr uku

i Drukujﬁ
Wy S§wietlane kolumny tabeli z danymi
1 Pik-nazwa dodanego pliku zewnetrznego

f Opis-wt asny opis

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj

Podgl gd

Usun

Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Drukuj przewodniki

Podgl gad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony
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Dodanie nowego pliku do zleceniu

Aby dodac¢ plik na+;|2wb kd i kaondarée d kmenggo nbmaau'lubvy br a ¢
wcisngé¢ na kIl awilngartdr. z&Napreky ains le 'wWiO8vigrarget |.Po si e okt
znal ezieniu danego pliku, aby dodaé¢ Qk¢rl"'dubz | eceni
wci snagé¢ Fk2naawiksdza wi aturze, aby dodaé¢é go do bazy. W
zrezygnowa¢ z dodawani a Anulijesc] "wcli uskk aw cgics Bsarna ykcli aswki
klawiaturze.

Podgl ad pliku

L
Aby otworzy¢ dany plik nakleizhnagd( - nidbaezregddgecwntegloe
menu wybr aRodgplcgdkeMdzna takze kliknag¢ dwukrotnie |
dowolne pole wybranego pliku.

Usuniecie pliku

Aby wusungc¢ plik nalezy zazna,-lyuf.bgn mwodrdeznedgo kin
wybraé¢ WpuLn e

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj g si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ | iste dodanych plikow do zl ecen
jedng z opcji eksportu.

Podgl gd wydruku

Wy bierajagc z podredleelg;d)qumvlydbukpékal,—-bnmiiehrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ | iste plikoéw nal ez yDrukuj"plodb elkclzinlerga¢
ikoF?. Drukowanie odbywa sie na podstawie wybrane
Szablony
Unformacje na temat szabl ofriSzablorw wyarpkd'uj.a si e w i nst

Produkcja

W zaktPaodukopg mozemy kontrol owac¢ proces produkcji w
dokumenty przyjecia detalu na magazyn.

Dane z alddakcdak wy Swi etl ane sg w porzagdku al fabetyczn

dane znajdujagce sie w drugi e]j kol umni e. Klikajac
sposo6éb sortowania ze wzgledu na dane znajdujgce s
ponownie natensamna gt 6 wek kol umny, zmieniamy sposdb sort .

mal ejgcy |l ub z mal ejagcego na rosnagcy.
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Zleceni e: 2021/05/012 - Ksztattki 267/SR

i Dane = |

E-=| Przewodniki + D - ‘ -

== 2021/086/0121

=7 Kara
Przewodniki 1 [2021/05/012/1 | Drzwi typ Sw 159-L
Przewodniki brakows

Lp. |¥ Przewodnik Produkt

E-E| 2021/05101272
HZJ Planowanie

HE] Rejestracie

EHE] Koszty

-] Raparty

H Piiki

RO Produkesal

L[Z] Podsumowanie

[ || Zmnaca

Anulu [Ese]

Narzedzia dziatu Produkcj a:

Y Ustawienia tabeli ‘
f Podgl ad v,jruku
9 Drukuj =

Wy S§wietlane kolumny tabeli z danymi

1 Przewodnik - przewodniki/podprzewodniki w zleceniu
9 Produkt - przypisany produkt z magazynu dla danego przewodnika/podprzewodnika

T 4l oogé&t ozona il osé produkcyjna wynikajaca
przewodnika/podprzewodnika

1 Wyprodukowano -wyprodukowana il os¢ produktu w

1T Wydano -i | 0$§¢ produktu wydana z przewodni kal/

wydania zewnetrznego oOraz przyjecia wewn¢
Dost epinleos§¢ produktu dostepna do wydani a
PW-przyrastajaco kolumny wszystkich przy]j
przewodnikéw/podprzewodnikéw

= =

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Dodaj przyjecie na magazyn

Edytuj

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Drukuj przewodniki

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony
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Dodanie produktu na magazyn (PW)

Aby doda¢ produkt na magazyn (przyjec,*luba magazy
podrecznego menuDwyhijaprapecpei®. nda malgrmralyine wysSwi
okno" Przyjecie wewnetProz me d(amhWjumenutdakanmeestglabd przy

u z y aumeracja automatycznie , aby dodac¢ produkt kbi Kogdadmekonomer

+Iub Z podrecznego nbodau. Wokner\@ybieroppodukte fial ezy
zaznaczy¢ wiersz z wybranym produktem z przewodni
przyciskiem myszki,Pnagfepheewaableiiyeneupetni ¢ il
doda¢ opcjonalnie wtasny opis oraz wybrac¢ magazyn
Aby zatwierdzi ¢ nal"@kFL2]"wcuibs nngcéi spnr &t nekklasalatuirzs, z

aby zrezygnowadé¢ nal éaylujbesd'i snbéwepr g ga&dfceak | awi sz
klawiaturze.

Nastepnie" Wr nkjngei e wewnetnrozreany( RIW)t"'al i ¢ il os¢ do
magazyn klikajac dwukrot i @s ée"doyktnug gw k celnu nprairea me t |
W kazdej chwil i mozemy usunaé¢ wybrany produkt zaz
]

|l ub wybraé¢é z menu pPpoduélznego opcj e

Aby edytowaé¢ parametry produktu n-“ényp mwgbnaczyd
menu podrecztdywp . opAblye dodaé¢ dokument PW do bazy n
przycisk "Ok[F12]" | ub wci sn&¥nhk!l &Wiasvti aturze, aby zrezygnow
przycisk "Anuluj[Esc]" | ub wc i s n &scnakklavialuize. z

Edycja Przyjecia wewnetrznego (PW)

3

Aby edytowaé¢ utworzony dokument nalezyi':lwbznaczyé
wybraé¢ z menu po dEdgtu'z.n eMpooz noap ctjack ze kl i kngé¢ dwukr o
przyciskiem myszki w pole wybranego dokumentu w tabeli.

|l Kolorr 6Zowykomérce w kolumnach "Wyprodukowano"; "W
Produkcam oznacza, ze odpowiednio proces produkcij. czy
odniesieniu do zatozonej ilosci w karcie technol o

Ustawienia tabeli
Unformacje na temat wust awi e Ustawiertadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ dane produkcij.i nal ezy z podrecz
eksportu.

Podgl gd wydruku

Wybierajagc z podreCPmeigd)a,memvlydbpllkpékz|,—-|anmziekrrwne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowacé¢ dane produkciji nal ez \Drukuj" pldbdr eczneg



Program Order

inknaz(‘ﬁ,.koDrreukowanie odbywa sie na podstawie wyb

Szablony

Unformacje na temat szabl ofSzablowwydrjkd'uj.a si e w i nst
Podsumowanie

Zakt aPddsamowanie skt ada sie z szesSciu dziat 6w:

W zakitgoeoze my pr zzeegsltgadwaiceni a dotyczgce kosztow, c.
wykonanych czynnos$ci czy uzytych materiatow w zl e
W prawym oknie tej zaktadki znajdujag sie nastepuj
0 Kwoty

0 Przewodniki

O Materiaty

O Zapotrzebowani e materi at owe

0 Koszty

O Zest awieni e materiatow

O Zestawieni e czynnosSci

0 Zestawienie pracownikow

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/5R

I[:Z:deiﬁ Koty Przewodriki = Materialy Zapatrzebowarie materialowe Kosaty Zestawienie czyrnodci E Zestawienie materialow @ oo

[ o = s s

' :;Z:y 1 |20zi050120 209,75

2 Piiki 2 |2021080122 150,00

Produkeja

[ || Zmnaca

Anulyj [Esc]

lrrmﬂ

—«

E
il
2
2
3
=) 3
1

Karta technelogiczna
Materialy

Blacha #12 | 5355
Profil 100x60x4 | 5235

1771529
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Kwoty
Dane w dziale "Kwoty" wy S wi et |l ane sg w porzagdku alfabetyczni
dane znajdujace sie w trzeciej kol umni e. Klikajac
sposdéb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie natensamn agt 6 wek kol umny, zmieniamy sposoO6b sort
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnacy.
Dane prezentowane sag w formie dr zewka.
Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/5R
_ I[:Z:deiﬁ Koty . Przewodniki E Materialy Zapatrzsbowanie materzlows Kosaty Zestawienie czyrnodci [E Zestawienie materialéw @ 6T
- 5l — e
- :'::y 1 20210501211 809,75
EL Bl 2 |2021080122 150,00
A |Karta technologiczna 000
= 12 |Materialy 2500
l: 21 |Blacha #12 | 5355 2500
22 |Profil 100:x60x4 | 5235
3 |Koszty 55,00
=] 3
—
[ || Zmnaca
Anui [Esc] Preandizi | | Zaplang | | Pesiez | | Zapm[N | | OkIFIZZ
Wy sSwietlane kolumny tabeli z danymi
 Nazwa -numer przewodni ka/ podprzewodni ka; na
technol ogicznej; nazwy czynnosci niezdef
materiat ow
T Kwota zatpabaaone kwoty wynikajgce z kart
materiat 6w; kosztow; przewodni kéw br akow)

1 Kwotarzeczywista -r zeczywi ste kwoty wynikajace r

I Koloremr 6 Zz o word$wi et | a

sie w tabeli wiersz z
byta dodana w karcie technologicznej oraz
zarezerwowany w przewodniku/podprzewodniku.
Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie

Edytuj

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podglad wydruku

Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony
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Edycja kwoty

=1

Aby edytowaé¢ wybrang kwot e nkallieanqu,—,',lekboamezyé ja w
podrecznego menuEdtyBraMoamaj ¢ akze klikng¢ dwukrot
przyciskiem myszki w dowolne pole wybranej kwoty.

W zaleznos$ci od wybranej kwoty przechodzimy do od
gdzie mozemy edytowac¢ wybrane parametry.

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie kwot nalezy z podre
eksportu.

Podglagd wydruku

Wy bierajagc z podrQCleelgd)qumvlydbplkakal,—Ja{moZiekrTQ/ne
zobaczy¢ wyglad strony zanim zostanie wydrukowana

Drukowanie
Aby wydrukowa¢ podsumowanie nalezy ZDryiuw'dlubecznego

inkna(H.koDerukowanie odbywa sie na podstawie wyb

Szablony
Unf ormacje na temat szabl oriSzablorwwyarpkd'uj. g3 si e w i nst
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Przewodniki

Dane w dziale "Przewodniki" wy $wi et |l ane sg w porzadku al fabetyc

na dane znajdujagce sie wW trzeciej kol umni e. KI i ka
zmi eni amy sposdéb sortowania ze wzgledu na dane zn
Kli kaj gc ponowndget hvae K eknoIstammy, zmi eni amy sposoéb
rosnagcego na malejgcy lub z malejgcego na rosnacy

Dane prezentowane sag w formie dr zewka.

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/5R
-[;alzr:vmdnil\:i ' Zapoirzebowanie materialowe Kosaty Zestawienie czynnosci [E Zestawienie materiatow @ @5
;:::::;: E‘ Lo |% Mumer |Cz‘)!$:ﬁu hedrmlngcz| losé | Caas |Czyunéu'|}ﬁxmﬁa\ja Mahuid‘ Knszly‘ Suma | SR | Wegn | Wem | Cemm | Infarmacia 1
EH{E] Keszty informacia
E]Rapnny o 1 |2021/05/01211 23 10 11:55:00 | 461.25 150.00 7850 120,00 809.75 20.98 1.000 10.000 80.98 przewodnikowa
Fliki . o 2 |2021/05/01272 2 5 1:40:00 70.00 25,00 55,00 150.00 30,00 2,000 10.000 15.00
5 15 133500 53125 150,00 10350 175.00 3,000 20,000 4799
[ || Zmnaca
Anui [Esc] Preandizi | | Zaplang | | Pesiez | | Zapm[N | | OkIFIZZ
Wy Sswietlane kolumny tabeli z danymi
9 Numer - numer przewodnika/podprzewodnika
T 4l o8¢ Cz-yinmmfoosrcmacja o il osci rozpoczetych
karty technologicznej do (wszystkich czyl
czynnosci rozpoczetych i zakonczonych sp¢
przewodniku/podprzewodniku
9 Procestechnologiczny -i nf or macja czy i | aki proces

danym przewodniku/podprzewodniku

Ul oo§ € 0S¢ wyni kajgca z karty technologiczi

Czas-suma czasow wykonania wszystkich czyni

tych oddanych do kooperaciji)

T Czynnewarntos¢ zatozona realizacji czynnos
przewodni ka/ podprzewodni ka wyni kajagca z i
wykonania*stawka (oprdcz tych oddanych do kooperacji)

= =

1 Kooperacja -wart os¢ zaltozona realizacji kooper

1T Mater-kakzt zaltozonego materiatu w danym |

f Koszty -warto$¢é dodanych kosztoéw w danym pr z

f Suma-suma wartos$ci czynnos$ci +kooperacji +ma

1 Cenadetalu

 Waga detalu - ustalona waga detalu

 Wagadetali -i l oczyn waga detalu* ilos$¢ produkc
technologicznej

1 Cenakg
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1 Informacjal, 2, 3,4 - dodatkowe informacje w przewodniku/podprzewodniku,
standardowo sg dostepne cztery pola na i1
oraz dodat kowe pol a mo z e nbegfinidiglffdrnmacjeoziecedai w 1

przewodnika

Podreczne menu

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy kliknagd¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Edytuj

Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl ad wydruku

Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja przewodnika/podprzewodnika
Aby edytowa¢ wybrany przewodni k/ podprz&wodmigk nal

L
|

[ ko| /! lubz podrecznego menkdytwy br ®Mézopacfjaek2e klikngt
lewym przyciskiem myszki w dowolne pole wybranego przewodnika/podprzewodnika.

W zaleznos$ci od wybranego przewodni ka/ pkadgpr zewodn
technologicznat ego pr zewodni ka/ podprzewodni ka w zl eceniu
wybrane parametry.

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdali Znaj duj g si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie przewodni koéw/ podpr z
menu wybrac¢ jednag z opcji eksportu.

Podgl gd wydruku
Wybierajagc z podrelPoegdaguenmwmnmdapipyézobaczyEé wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie

Aby wydrukowac¢ zestawienie przewodni kow/ podpr zew
wy br aé¢ "brykg'j .e Drukowanie odbywa sie na podstawie

Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablorwwydrjikd'uj.a si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Materi agy

Dane wdziale " Mat erwyd wi"et |l ane sag w porzgdku alfabetycz!

dane znajdujace sie w trzeciej kol umni e. Klikajac
sposdéb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie natensamn agt 6 wek kol umny, zmieniamy sposoO6b sort
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnagcy.

Dane prezentowane sag w formie dr zewka.

Zlecenie: 2020/04/016

F Dane

=B Przewodniki
1 2020004701611
=2 2020/04/016/2

Rejestracie
Raport wykonania
- [€] Koszty
E Pliki

Produkcja

i Podsumouanic]

T = R " =T
Wy Sswietlane kolumny tabeli z danymi

9 Przewodnik - numer przewodnika/podprzewodnika

f Mater-nakwa dodanego materi atu

f Gatunek -i nf ormacja czy i jaki jest gatunek
 Jednostka -i nf ormacja o jednostce miary dodane
T dl os¢ na-zeatwbulbea il os¢ materiatu na sztu
T Cena spr zwadratzoyS¢ j ednost kowa materiatu

T dl os¢ zaitloeaomnyn Yl os¢ na sztuke* il osé¢ pr

technologicznej

T Kwota zatwarotnms¢ materiatu wynikajagca z i
sprzedazy
T dl os¢ -utp6d&8 zarejestrowana danej serii m

Podreczne menu

z

Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngé¢ praw
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie
Ustawienia tabeli

Eksportuj

Podgl gad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony
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Edycja materiatu

Aby edytowac¢ wpis nalezy klikng¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Przechodzi mMad @ rdirrgogizewodnika/podprzewodnika w zleceniu, gdzie
mozemy edytowacé¢ wybrane parametry.

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie materiatltow nalezy z
opcji eksportu.

Podglgd wydruku
Wybierajagc z podrelPoegdagmenwmdapipyeézobaczy¢é wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie
Aby wydrukowa¢ zestawienie materiat dédw nalezy z po
"Drukuj" . Drukowani e odbywa sie na podstawie wybranct
Szablony

Unf ormacje na temat szabl oriSzablowwyarpkd'uj. g3 si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zapotrzebowani e materi agowe

Danewdziale " Zapotrzebowani ewymawieetilad meves'a w por zgdku :
rosngcym ze wzgledu na dane znajdujagce sie w trze
wybranej kolumny zmieniamy sposoOb sortowania ze W
wybranej kol umni e. Kli kapgt 6wekhkowoni emng,temi eaman
sortowania z rosngcego na malejagcy |l ub 2z mal ejgce
Dane prezentowane sag w formie dr zewka.

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksataktki 267/5R

EE [:lz:wdnil\:i D Fraswodnii e
7 2021/05/012/1 Materiat llogé llogé llosé llogé llogé llogé
() 2021/08/01272 E‘ o, ¥ Przevodnik Gatunek |Je\i’mﬂ\a‘ et | = ‘ =2 |mem“.f,zwn‘ & | 3
[Z] Planowanie
Rejestracie = 1 |ooo1e28 szt 10,000 1.000
- Koszty LE " |2021/050121 1.000 10 10,000 1.000
Raporty
© P L 31 |1000000961
[ Produkcja B 2 |Blachagi2 5355 kg 10,000 5,000 5,000
C
H- 1 |20210Em122 2,000 5 10,000 5,000 5,000
|— 1000000523

[ || Zmnaca

A Exc] Pocandai || Zwe || P | zemPl | | okiFl |
Wy Sswietlane kolumny tabeli z danymi
T Materiat / Pr-zmnewovanimat eri at u/ numer przewod
1 Gatunek -i nformacja czy i jaki jest gatunek
 Jednostka -i nf ormacja o jednostce miary dodane
T 4l os¢ na-zeaittulbea il osé¢ materiatu na sztu
T 4l os¢ -sdtokk produkcyjna zatozona w karci
T dl os¢ zaitloeaoanywn (Ul osé na sztuke*Ul oscé¢ sz
T dl os¢ zarez-edwaswamwygbranej serii materi at
Ma t e r, jeszdzeynie zarejestrowana przez pracownika w przewodniku
T dl os¢ -utp6d&8 zarejestrowana danej serii m
T 4l os¢ zapotreébowaai @UI-bISES & a2 arzeohkko w6 wan

Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabeli

Eksportu;j

Podglad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony
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Edycja zapotrzebowania materiat owego

Aby edytowac¢ wpis nalezy klikng¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Pr zechodzi myartd chablgiczaaldanego przewodnika/podprzewodnika w
zl eceniu, gdzie mozemy edytowac¢ wybrane parametry

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport
Aby wyeksportowac¢ zestawienie nalezy z podreczneg

Podglad wydruku
Wybierajagc z podrelPonegdagadenwmodapipézobaczyé wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.



Program Order

Koszty

Dane w dziale "Koszty" wy $§ wi et | ane

sg w porzagdku

al fabetyczni

dane znajdujace sie w trzeciej kol umni e. Klikajac
sposdéb sortowania ze wzgledu na dane znajdujace s
ponownie natensamn agt 6 wek kol umny, zmieniamy sposoO6b sort
mal ejgcy |l ub z malejagcego na rosnagcy.
Dane prezentowane sag w formie dr zewka.

Zleceni e: 2021/05/012 - Ksztaltki 267/SR

L8 v

#- = 202170501211 .

zmmmmwz E‘ W |o Zemm, ‘ Nazwa fewota

Planowanie

jestracie = 1 2021/05/01211

-@:&zly \— 1 |2021080121 Koszt 1

z:;ﬂny = 2 |2021/05/01272

{8 Produkeia__ = 1 |20z10i0122 Koszt2

o 3 |2021/08/012 Pakewanie

[ || Zmnaca

Anui [Esc] Poeanaizy || Zeplnw | Pdiee | | Zewm[® | | Ok[F1Zl |
Wy Sswietlane kolumny tabeli z danymi

9 Zlecenie/Przewodnik - numer lecenia/przewodnika/podprzewodnika
1 Nazwa - nazwa dodanego kosztu
1 Kwota - kwota dodanego kosztu
Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikngt¢
pozycji lub w dowolnym miejscu w oknie
Ustawienia tabeli
Eksportuj
Podgl ad wydruku
Drukuj
Szybkie drukowanie
Szablony
Edycja kosztu
Aby edytowaé¢ wpis nalezy klikngé¢ dwukrotnie

wybranego wpisu.

Pr zechodzi myKosetyaandgp zlemenia/przewodnika/podprzewodnika, gdzie

pr aw

ewyn

edyt owac

mo z e my wy brane

parametry.

Ustawienia tabeli
Unf ormacj e

na

t emat

ust awi
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Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie kosztow nalezy z po
eksportu.

Podglagd wydruku
Wybierajagc z podrelPonegdagmenpmodapipézobaczyé wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie

Aby wydrukowac¢ zestawienie koszt 6w naDreknyy . z podr
Drukowanie odbywa sie na podstawie wybranego szab

Szablony
Unformacje na temat szabl ofSzablowwydrjkd'uj.a si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zestawienie czynnoSci

Danewdziale " Zest awi eni ewycSzwinentolSacne' sag w porzagdku al f al

ze wzgledu na dane znajdujagce sie w trzeciej kol u
kol umny zmieniamy sposo6b sortowania ze wzgledu na
kol umni e. Kl i kajagc paogntodmne ke knoal utnenny ,s azmmineni amy sp
rosngcego na malejagcy | ub z malejgcego na rosnagcy

Dane prezentowane sag w formie dr zewka.

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksataktki 267/5R

r@ Dane E  —
BHE Preewodniki Kooty Praetodnild gt
== 2021705101211
-] 2021705101272 B e [® Czynnosé
[Z] Planowanie
Rejestracie =] 1 |Melowanic
B{E] Koszty = 1 |2 Malowanie 2021050121 10:15:00 263553 45125 119681
] Raporty
Pl Bl 2 |Montaz 1:40:00
[ Produkeja = 1|3 Montaz 2021050121 1:40:00
Bl 3 |Pakowanie 02500 500
= 1 |2 Pakowanie 202110501272 02500 500
=] 4 |Prace slusarskie 1:15:00 05526 85,00
= 1 |1. Prace slusarskie 202110501272 1:15:00 05526 85,00
=] 5 |Przygotowanie produkcii 2000.00
= 1 |1. Prygotowanie produkcii | 2021/05/01211 04012
13:35:00 273118 253125

[ || Zmnaca

Anui [Esc] Preandizi | | Zaplang | | Pesiez | | Zapm[N | | OkIFIZZ
Wy $Swietlane kolumny tabeli z danymi

T CzynnenSatzwa czynnos$ci zarejestrowanej w p

9 Przewodnik - numer przewodnika/podprzewodnika

T Czas zatowzamnawykonania czynnos$ci wynikaj a

wprowadzonych w karcie technologicznej (i

1 Czasrzeczywisty -czas rzeczywisty wykonania czyni
czynnos$Sci przez pracowni kow

T Kwota zatwarotnms¢ zatozonej kwoty wykonani
parametrow wprowadzonych w karcie technologicznej czas wykonania*stawka)

1 Kwotarzeczywista -wart os$¢ rzeczywista wykonani a
rzeczywistej rejestracji czynnos$ci ( cza:t

i Koloremr 6 zowyrd swi etl a sie w tabeli wiersz z
byta dodana w karcie technologiczne]j
Jezedzynmosad a zdefiniowane defaultowo ta

wowczas w tabeli zostang wyliczone par amet
rzeczywista
(jezeldi podczas rejestracji zakonczeni a

W zestawieniu nie jest uwzgledniana czyn
zdefiniowanych defaultowo takich parametréw jak Czas oraz Stawka lub podczas rejestraciji
zakonczenia wykonywania czynnoS$ci nie zo
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Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabel

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja czynnosSci
Aby edytowaé¢ wpis nalezy klikngé¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Pr zechodzi myartd echablbgicanh danego przewodnika/podprzewodnika w
zl eceniu, gdzie mozemy edytowac¢ wybrane parametry

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie czynnos$Sci nal ezy z
eksportu.

Podgl gd wydruku
Wybierajagc z podrelPoegdagmenwmdapipyézobaczyé wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie

Aby wydrukowaé¢ zestawienie czynnosSci n d0rukr'y. z pod
Drukowanie odbywa sie na podstawie wybranego szab

Szablony
Unformacje na temat szabl ofriSzablorw wyarpkd'uj.a si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Program Order

Zestawi eni e materi ag-w

Danewdziale " Zest awi eni e wyastwireitaltabmme' sg w porzadku

al

f e

ze wzgledu na dane znajdujagce sie w trzeciej kol u
kol umny zmieniamy sposo6b sortowania ze wzgledu na
kol umni e. Kl i kajagc paogntodmne ke knoal utnenny ,s azmmineni amy sp
rosngcego na malejagcy | ub z malejgcego na rosnagcy

Dane prezentowane sag w formie dr zewka.

Zlecenie: 2021/05/012 - Ksataktki 267/5R

[ (i]pene - K P ki o Mt sl Zopotren aterial E Ka: El Zest g
5 Preewodni oy mewodnbi | oof Meteraly 32 Zapalrasbowaric materzlone sty | Zestawierie canoa
13 (5 2021/0501211 Material lloéé llosé llosé Cena
1[5 202108001272 B o ¥ prowdk Gatunck |Jednostha pagike  zalozons EElE
[Z] Planowanie
Rejestracie E\l 1 |oooteze szt 1.000 10000 1.000
- Kosaty T_ 1 |2021/0500121 1,000 10,000 1,000 7.85 7850
Raporty
P =1 {1000000961 1,000
8] Produkeja B 2 |Blacha#12 5355 kg 2,000 10,000 2,000 25,00
-
B |20210s0122 2,000 10,000 2,000 250 25,00
L 31 |1000000523 2,000
3,000 20,000 3,000

|| Zmnaca

Anui [Esc] Prandimi | | Zeplang | Pesicz | | Zaw[F3 | | Ok[F12]
Wy $Swietlane kolumny tabeli z danymi

f Mat erRrzmwolinik -nazwa dodanego materiatu/ (naz
przewodni ka/ podprzewodni ka)/ seria materi:

f Gatunek -i nf ormacja czy i jaki jest gatunek

 Jednostka -i nf or macja o jednostce miary dodane

T dl o8¢ na-zeaztwoulbea il os¢é¢ materiatu na sztu

T Cena spr zzeadtaozzyona wartosc¢ jednost kowa mat

T 4l os¢ zaitloaohamateri atu wyni kajagca z iloc
produkcyjna w karcie technologicznej

T 4l os¢é -unybamacja o rzeczywistej ilosci z.

T Kwota zatwarotnms¢é¢ zat ozonej kwoty materi at
zat ozonej *Cena sprzedazy

1 Kwotarzeczywista -wart os$s¢ rzeczywista wynikajaca

rejestraci.i mat eri at u

Koloremr 6 zowyrd swi etl a sie w tabeli wiersz z

byt dodany w przewodni ku/ podprzewodni ku.

W tabeli zostanie wyliczony parametry t a

materiatu w przewodni ku/ podprzewodni ku pra

p
[

W zestawieniu nie uwzglednia sie materi a
rzewodni ku/ podprzewodni ku | ub jezel:i podc
| os¢C.
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Podreczne menu
Aby wyswietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie

Ustawienia tabel

Eksportu;j

Podgl ad wydruku
Drukuj

Szybkie drukowanie

Szablony

Edycja materiatu

Aby edytowaé¢ wpis nalezy klikngé¢ dwukrotnie | ewyn
wybranego wpisu.

Przechodzi mMad @ rdairrgogizewodnika/podprzewodnika w zleceniu, gdzie
mozemy edytowaé¢ wybrane parametry.

Ustawienia tabeli
Unf ormacje na temat wust awi e lUstawieriadabdli Znaj duj a si e

Eksport

Aby wyeksportowac¢ zestawienie materiatltow nalezy z
opcji eksportu.

Podgl gd wydruku
Wybierajagc z podrelPoegdagmenwmdapipyézobaczyé wygl g
strony zanim zostanie wydrukowana.

Drukowanie
Aby wydrukowaé¢ zestawienie materiat dédw nalezy z po
"Drukuj" . Drukowani e odbywa sie na podstawie wybran:t
Szablony

Unformacje na temat szabl ofriSzablorw wyarpkd'uj.a si e w i nst



http://tpmcontrol.pl/help/szablony

Zestawieni e pracowni k- w

Dane w dziale "Zestawienie pracownikow" wy S$wi et |l ane sg w porzgdku alf
rosngcym ze wzgledu na dane znajdujagce sie w trze

wybranej kol umny zmieniamy sposdéb sortowania ze W
wybranej kol umni e. Kli kapgt ogweRroWwoi emng,t emi gaman
sortowania z rosngcego na malejacy | ub z mal ejagce

Dane prezentowane sag w formie dr zewka.

WysSswietlane kolumny tabeld] z danymi

T Pracowni k/ Giynmgos$é nazwi skazwracawnnbhadcti
w przewodniku/podprzewodniku przez tego pracownika

9 Przewodnik - numer przewodnika/podprzewodnika

1 Czasrzeczywisty -czas rzeczywisty wykonania czyni

czynnosci przez pracowni kow
 Kwotarzeczywista -wart os$¢é rzeczywista wykonania
rzeczywistej rejestracji czynnos$ci ( cza:

ustalonej stawki

[ Koloremr 6 zowymd Sswi etl a sie w tabeli wiersz z
byta dodana w karcie technol ogicznej
Jezedzynmoad a zdefini owane defaultowo ta
wowczas w tabeldi zostang wyliczone par amet
rzeczywista
(jezeli podczas rejestracji zakonczeni a
W zestawieniu nie jest uwzgledniana czyn
zdefiniowanych defaultowo takich parametréw jak Czas oraz Stawka lub podczas rejestraciji
zakonczenia wykonywania czynnoS$ci nie zo

Podreczne menu
Aby wysSwietli ¢ podreczne menu nalezy klikng¢ praw
pozyciji lub w dowolnym miejscu w oknie
















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































