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Opis

Programy firmy TPM Control sg tworzone w oparciu o najnowsze technologie
informatyczne, stale rozwijane i udoskonalane.

Program jest czescig systemu, na ktory sktadajg sie nastepujgce elementy:
e Control - zarzgdzanie systemem
e Guarder - kontrola dostepu
e Worker - rejestracja czasu pracy
e Order - kontrola zlecen i produkgji
e Order View - wizualizacja kontroli zlecen i produkgji

Program Order View stuzy do wizualizacji kontroli zlecen i produkgji.

Umozliwia w przejrzysty sposéb wyswietlanie biezacych informacji m.in. o aktywnosci
pracownikéw, wykonywanych przez nich czynnosciach, statusie przetwarzanego zlecenia, a
takze wydajnosci pracownikow.

Dzieki temu w tatwy i precyzyjny sposdb mozna kontrolowac caty proces realizacji zlecenia
ustugi oraz wytwarzania produktu.

Program umozliwia dopasowanie ilosci i rodzaju wizualizowanych informacji do wtasnych
potrzeb. Jako tworcy programu umozliwiamy klientom dodawanie dowolnej informacji do
wizualizacji potrzebnej w procesie realizacji zlecen i produkgji.

Wystepujacy w instrukcji symbol @ oznacza dodatkowg wazng informacje.
Wymagania systemowe

Minimalne wymagania sprzetowe i programowe:

Procesor: 1 GHz

Pamiec: 4 GB

Dysk: 1 GB

System operacyjny Windows: 10; 8.1; 8

System operacyjny Windows Server: 2012, 2016, 2019, 2022
Baza danych Microsoft SQL Server: 2014, 2017, 2019, 2022
Zalecana minimalna rozdzielczo$¢ ekranu: 1024x768

® ¢ 6 6 o o o

Licencje, aktualizacje i zdalne wsparcie techniczne
Licencje
Licencja na uzytkowanie oprogramowania udzielana jest na czas nieoznaczony.

Bezptatne aktualizacje oraz bezptatne zdalne wsparcie techniczne obowigzujg przez dany
okres od momentu zakupu programu.


https://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2017/Witamy.html
https://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2019/Witamy.html
https://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2019/Witamy.html

Aktualizacje

Bezptatne aktualizacje dostepne sg przez okres 3 miesiecy od daty zakupu. Aktualizacje
mozna wykupic na dtuzszy okres niz 3 miesigce, w tym celu nalezy skontaktowac sie z
instalatorem programu.

Zdalne wsparcie techniczne

Zdalne wsparcie techniczne jest bezptatne przez okres 3 miesiecy od daty zakupu. Zdalne
wsparcie techniczne mozna wykupic na dtuzszy okres. W tym celu nalezy skontaktowac sie z
instalatorem programu.

Pierwsze kroki

Program Order View dziata w potgczeniu z bazg danych Microsoft SQL Server oraz
programami Order i Control.

Instrukcja instalacji bazy danych: MS SQL Server 2017
Instrukcja instalacji i obstugi programu: Order
Instrukcja instalacji i obstugi programu: Control

Instalacja

Wizualizacje OrderView instalujemy na wybranym komputerze przy pomocy programu
instalacyjnego TPMSetup.

Instalacja programu

Po uruchomieniu programu instalacyjnego TPMSetup w oknie wybieramy "Instalacja
oprogramowania".


http://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2017
http://tpmcontrol.pl/help/order
http://tpmcontrol.pl/help/control

Wizualizacja - Order View

KM TPM Setup 1.1.68 — *

% en“mnl +48 733 450 975

biuro@itpmcontrol. pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Instalacja
oprogramowania

Deinstalacja
oprogramowania

Catkowite usuniecie
oprogramowania

Zakoncz

Nastepnie zaznaczamy program OrderView.
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Wizualizacja - Order View
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Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Wybierz oprogramowanie kiore checesz zainstalowac

Control 1.32.1286
Program do zarzgdzania systemem
Guarder 15485
Program do zarzadzania kontrola dostepu
Employer 1.0.227
Program dla pracownikdw
_ Order 1.72.695
Frogram do zarzadzania produkcja
=== OrderView 1.17.403
Program do wizualizac)i produkgji
— | OrderPlan View 13278
Program do wizualizacji planowania produkcji
| Order Workplace View 1.2.990
FProgram do wizualizacji stanowisk w produkcji
Recorder 1.0.216
) Frogram do rejestracji
( :¢) Worker 11082
il Program do rozliczania czasu pracy pracownikow
Powrdt Zainstaluj

Nastepnie nalezy klikng¢ przycisk "Zainstaluj". Pojawi sie okno "Licencja".

AN
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Wizualizacja - Order View

Licencja

mowa licencyjna uzytkownika na korzystanie z Systemu TPM Control. A

1. Przedmiotem licencii, zwanym dalej . produktem” jest System TPM Control. Przedmict licencii kaorzysta z ochrony przewidziane] przepisami prawa autorskiego i
oddany w ufywanie nie oznacza przeniesienia ich i wynikajgcych z nich praw majgtkowych na Licencjobiorce. Fimie TPM Control przystuguje prawo do
kontrolowania przestrzegania warunkdw prawa autorskiego oraz ninigjszej licencii.

2. Licencjobionca ma prawe zainstalowad produkt na okreslongj ilosci stanowisk. Licencjobiorca ma prawo uzywania oprogramowania dla wlasnych potrzeb

zgodnie z jego funkcjami. Mie ma prawa do jego powielania, rozpowszechniania powielonego oprogramowania. Licencjobiorca nie ma prawa dekodowad ani
dokonywaé jakichkolwiek zmian funkcjonalnych produktu. Ingerencia do bazy danych moze byé zrealizowana wylgcznie przez funkcje udostepnione przez

producenta systemu.

3. Naruszanie przez Licencjobiorce warunkaw licenci powoduje uniewaznienie licenci | daje Wytwarcy prawo Zgdania zaprzestania dalszego uzywania
oprogramowania, zniszczenia wszystkich kopii oprogramowania.

4. Nowe wersje oprogramowania s udostepniane w ramach zawartej umowy. Niektore dodatkowe opcje oprogramowania moga byé objete dodatkowa oplata.

5. TPM Control nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej ani materialnej za jakiekolwiek szkody lub straty Licencjobiorcy zwigzane z uzytkowaniem produktu
objetego licencia.

6. W zakresie nie uregulowanym warunkami licencji majg zastosowanie przepisy Kodeksu Cywinego.

7. Licencjobiorcy przystuguje gwarancia na produkt, obejmujgca wytacznie funkcjonalng zgodnosé programu

z dokumentacja aktualizowang w sieci intemet na stronie hitp:/www tpmeantrol pl Wytwonca gwarantuje Licencjobiorcy poprawnosc zapisu na przekazanym
nosniku darych. Gwarancja nie obejmuje skutkdw dzialania oprogramowania wykraczajacych poza jego nomalne wlasciwosci okreslone w instrukcji oraz szkad

powstalych w wyniku dzialania programu, a nie bedacych rezultatem jego wad.

8. W ramach gwarancji Wytwdrca zobowigzuje sie do udzielania konsuttacii telefonicznych, telefaksowych
i intemetowych w zakresie problemdw zwigzanych z eksploatacijg systemu.

Powrdt Zaakceptuj

Po przeczytaniu warunkéw licencji nalezy klikng¢ przycisk "Zaakceptuj".
Po zakonczeniu instalacji wyswietli sie okno informujgce o zainstalowaniu wybranego
programu, w ktérym, aby zakonhczy¢ caty proces, nalezy klikng¢ przycisk "Zakoncz".
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Wizualizacja - Order View
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Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Instalacja wybranych programow

Dzigkujemy za zainstalowanie naszego oprogramowania.

Jestesmy po to, aby Twoj biznes dzialal sprawniej 1 przynosit
wigksze zyski.

Na pulpicie komputera automatycznie utworzy sie skrot do programu OrderView.

Deinstalacja programu

Program OrderView deinstalujemy na wybranym komputerze przy pomocy programu
TPMSetup.
Po uruchomieniu programu instalacyjnego TPMSetup w oknie wybieramy "Deinstalacja
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Wizualizacja - Order View

oprogramowania".
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Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twoje] Firmy

Wybierz oprogramowanie ktore chcesz odinstalowac

Employer 1.0.182
Program dla pracownikdw

% OrderView 1.17403
Frogram do wizualizacji produkcji “
E Recorder 1.0.166

Program do rejestracji

Powrot Odinstaluj

Nastepnie zaznaczamy program OrderView i klikamy przycisk "Odinstaluj".

Na ekranie pojawi sie komunikat "Czy na pewno odinstalowaé wybrane programy?”, aby
potwierdzi¢, nalezy klikngc¢ przycisk "Tak".
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Wizualizacja - Order View
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Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Deinstalacja wybranych programow

Wybrane programy zostaty odinstalowane.

Catkowite usuniecie programu programu

Program OrderView deinstalujemy na wybranym komputerze przy pomocy programu
TPMSetup.

Po uruchomieniu programu instalacyjnego TPMSetup w oknie wybieramy "Catkowite
usuniecie oprogramowania". Opcja ta powoduje usuniecie wszystkich zainstalowanych
programow naszej firmy TPM Control. Klikamy przycisk "Usui".

10/30



Wizualizacja - Order View

K TPM Setup 1.1.68 — X

+48 733 450 975
% en“mnl biuro@tpmcontrol_pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Calkowite usuniecie oprogramowania

% OrderView 1.17403
Program do wizualizacji produkeji “

Powrdt Usun

Na ekranie pojawi sie komunikat "Czy na pewno usung¢ wszystkie programy?", aby
potwierdzi¢, nalezy klikng¢ przycisk "Tak".

Wersja testowa

Program przez okres 45 dni od zainstalowania uruchamia sie w wersji testowej. W tym czasie
w programie sg odblokowane wszystkie dostepne moduty, z ktérymi mozna sie zapoznac
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oraz je przetestowac. Po okresie testowym dalsza praca z programem bedzie mozliwa jesli
zostata wykupiona licencja oraz potrzebne moduty.

Uruchomienie programu

Po uruchomieniu programu rozpoczyna sie proces inicjacji danych niezbednych do dalszej
pracy.

Inicjacja danych:

kgczenie z bazg
Ekran powitalny z informacjg o wers;ji trial
Licencja

Laczenie z bazag danych

Program przy pierwszym uruchomieniu wyswietli okno, w ktérym nalezy wpisac niezbedne
dane do potgczenia sie z bazg danych.

Serwer S0L

Logowanie
P [192.168.1.200

MNazwa | SCQLExpress

Login | TPMControl

|
|
Port (1433 |
|
|

Haslo | ,,,,,,,,,

Anuluj Katalog z danymi programu Polacz

Parametry logowania:

IP - jezeli baza danych zainstalowana ma byd¢/jest na innym komputerze w sieci, nalezy
wpisac adres IP tego komputera, jezeli ma byc/jest na tym samym komputerze co
program, pole mozna zostawic puste.

Nazwa - domysina nazwa bazy danych to "SQLExpress". Jezeli podczas instalacji bazy
danych nazwa zostata zmieniona, nalezy wpisa¢ zmieniong nazwe.

Port - domysiny port to 1433. Domyslinie pole to zostawiamy puste. Jezeli baza danych
dziata na innym porcie nalezy wpisa¢ zmieniony port.

Login - przy zaktadaniu nowej bazy mozemy ustawi¢ wtasny login lub zostawi¢ pole
puste wowczas program zaproponuje domysiny login "TPMControl". Jezeli tgczymy sie z
istniejgcg baza, to wpisujemy albo domysiny login "TPMControl", albo wtasny
utworzony przy pierwotnej instalacji.

Hasto - przy zaktadaniu nowej bazy mozemy ustawic¢ wtasne hasto lub zostawi¢ pole
puste wowczas program zaproponuje domysine hasto "TPMSystem". Jezeli tgczymy sie
z istniejgcg baza, to wpisujemy albo domys$ine hasto "TPMSystem", albo wtasne



utworzone przy pierwotnej instalacji.
e Katalog z danymi - lokalizacja katalogu z danymi

@ Jezeli przy tworzeniu bazy danych zostanie ustawiony wtasny login i hasto, to nalezy zadbac o
odpowiednie ich przechowywanie. Brak tych danych uniemozliwi podjecie przez firme TPM Control
jakichkolwiek dziatari naprawczych lub serwisowych.

Licencje i kody

Licencja jest niezbedna, aby program dziatat po zakonczeniu okresu testowego. Licencje
mozna wygenerowac¢ w dowolnym momencie w trakcie okresu testowego lub po jego
zakonczeniu. Ze wzgledu na ciggtos¢ dziatania programu zaleca sie wygenerowanie licencji
przed zakonczeniem okresu testowego. Program przez okres testowy przy kolejnych
uruchomieniach bedzie informowat o koniecznosci autoryzacji i podawat ile pozostato dni do
konca okresu testowego.

Autoryzacja programu

Po wykupieniu licencji i kodoéw klient otrzymuje kod autoryzacji programu.

Aby dokonac autoryzacji programu nalezy podczas jego uruchomienia na ekranie
powitalnym nacisngc¢ przycisk "Autoryzuj". Pojawi sie okno "Autoryzacja", w ktore nalezy
wpisac¢ otrzymany wczesniej kod i nacisngc¢ przycisk "Autoryzuj".

Autoryzacia

Wopisz otrzymany kod autoryzacji

Anuhy Autoryzuj

Po poprawnej autoryzacji i uruchomieniu programu nalezy przejs¢ do dziatu Opcje, gdzie w

module Informacja znajduje sie sekcja "Licencje i kody". Po nacisnieciu

przycisku "Pobierz" zaimportowane zostang z serwera firmy TPM Control zakupione licencje
i kody. Poprawnos¢ wykonania operacji mozna zweryfikowac naciskajac przycisk "Podglad”.
Pojawi sie okno "Licencje i kody" z zakupionym zestawem licencji i kodow.


http://tpmcontrol.pl/help/worker/Opcje.html
http://tpmcontrol.pl/help/worker/Informacja.html

Wizualizacja - Order View

Licencje i kody
Lp. |* Program Typ Informacja Aktywacia
1 |Order Licencia 1k 25-02-202013:24
2 |Order Magazyn 03-12-2021 00:41
3 |Order Harmonogramowanie 03-12-2021 00:31
4 |Order Harmonogramowanie 20-07-2018 1428
5  |Order Flan View Licencia 1 18-11-2019 12:53
& |Order View Licencja 3 25-02-202013.28
7 |System Pracownicy 100 03-12-2021 00:25
2  |System \Wsparcie techniczne 30-12-2021 03-12-2021 00:28
9 |System Aktualizacje 30-12-2021 03-12-2021 00:28
10 |\worker Licencja 2 1%-11-2019 12:53

Wyswietlane parametry

e Program - nazwa zakupionego programu

o Typ - typ licencji lub kodu

e Informacja - aktualna ilos¢ dostepnych licencji lub kodéw
o Aktywacja - data aktywowania licencji

Po nacisnieciu przycisku "Zarzgdzanie licencjami" pojawi sie okno "Licencje", gdzie w
tabeli pokazg sie wszystkie aktualnie przypisane licencje na danych stanowiskach
komputerowych. Z boku tabeli znajdujg sie informacje ile posiadamy licencji na dany
program w systemie oraz ile z nich jest w uzyciu.

Przy uruchomieniu programu licencja na ten program jest blokowana, po jego zakonczeniu
licencja jest automatycznie zwalniana.

Licencje

Lp. |¥  Program Uzyta ‘ IP ‘ Zajeta ‘ Info

1 |Order 03-12-202100:50  169.254.76.28

2 |Order 03-12-202107:53 19216808

3 |Order 03-12-202107:50  192.168.0.65

4 |Order 03-12-202100:19  192.168.0.11 v Guarder: 0/0

Order: 4/11

5 |Order 10-10-202213:33  192.168.1.11 Order View: 3/3
Order Plan View: 0/1

& |Order 03-12-2021 08:38  192.168.0.5 v Order Workplace View: 0/0

7 |Order View 030920210638 1921681210 LTIER

2 |Order View 14102022 11:49  192.168.1.11 v

9 |Order View 140920212352 192.168.0.41 v

10 |vorker 06-10-202213:03  192.168.1.11
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Wizualizacja - Order View

Wyswietlane parametry:

e Program - nazwa zakupionego programu

e Uzyta - data uzycia licencji na program na stanowisku komputerowym

e IP - numer IP komputera, do ktérego przypisana jest aktualnie licencja na program
o Info - wtasny opis stanowiska komputerowego

Giéwne okno programu

Po poprawnym zalogowaniu na ekranie wyswietli nam sie gtéwne okno programu.

2509201" 84% 18W002 36805 |>18U/1278/498 50-30| | 18U/1399/531 348
12:20:51
18W002/1 368:05 | 14/0 | | 18U/1278/498/26 1:25] 0/4| | 18U[1399/531/1 3:48|12% | 0/7
Pz S 12| |11 Strzelczyk Edwand 6% | 1y 50yk Caestam 0555 |Michalczyk Jan 10:55 | 1.1 Ciecie Pt D7.05- 074610411 12210
LR ] 03941 4 Prace 6:22 136805 |4 ie MAG 1:25 1 0:39
Przetwarzane przewodnik] 2| |1. Ciecie Pila1 406(3) E - - g g Juzsczy ;F.“‘"?’d i 7:‘;?41:‘;
- 12. Michalczyk Jan 116% - Ligcle Pl L[| 55
Trwajace czynnosci 9| |18u/1278/493126 1055 |18U/1278/498 50:30| | 18W001 119:58
. o 4. Spawanie MAG 5:05(5) 18U/1450/500 11-46
Zakoficzone czynnoscl 17 18U/1278/498/72 5:14 | 0/8| [18W001/1 119:58 | 0/0
; , ; T 18U/1 1 11:46 | 012
e 14 2. 3. Frezowanie CNC 06:04- 0836222 8 : l,Spm g:;n EBE:EZ?H - ’-o,_, {509f Iwi40
- - 7 7 IECH an 5
1. Krolczyk Czestaw 14. Dzigciot Jan 18U/1278/498/83 9381078 FEE 4-40]1:13
18W002/1 05:58 | [18U/1450/509/1 . 3 3 Frezowanie CNC 0606 - 10:361 428 0
1. Prace 6:22(1)| [6. i d ) 18U/1062/435 13:55
2 Machura Pictr UL DR 18U/1544/536 017
TR o 4.2. Toczenie CNC 06:16-07:431126154% 10| | 18UJ1062/435[2 13:55 05 -
4. Frezowanie CNC 18U/1278/498/63 19:19 | 0/2| 6. 1. Frezowanie CNC 06:29-1030| 01| 0| | 1BUI1544/536/1 0:17 | 140% | 0/2
9_3_Spawanie MAG 07:02- 0817 | 1:15] 1 11.1. Ciecie Filg1 07:47 - 08:05| 0:17 | 140% | 2
18U/1278/498/32 1:00] 107% | 0/4| | 18U/1414/499 919 TS, v
12_4_Spawanie MAG 07:11-08:1111:001107% | 4 18U[1414/499[1 9191 0/1 .
18U/1278/498/33 0:48 [133% | 0/4| || ,aniec Kamil 0657 | | 18U1557/538/1 3:32|133% |0/16
5. Jezyk Pawet o 12.4.5 ie MAG 08:12-09.0110481133% 4| [13-F ie CNC 5:22 | 30:41/| |5.1. Wypalanie ph 07:49 - 08:4911:00 133% 1 0
18U1557/538/1 : § Jezyk Pawel 09.48
1. Wypa\éi?j’p\azma y R I/ ) 1. Wypalanie plazmg 2:32|-2:12
Struminski Damian 018 | | 18U/1468/515 518
3. MA 4021037 |0 1assi5151 518 0/1 68/502
LR A 3RO | Kiosik Antoni i 07.01 18012 228
7. Iwaniec Kamil Vachura Piotr 36| |6 i MAG 5-18 | 10:51| |18U/1268/502/2 2:26]10% | 0/10
18UF1414/499/1 06:57 4 e Cl 3:44|-0:09 12T one 0803- 102312261 10% 10
13. Frezowanie CNC 5:22(1) 18U1278/498/27 0:59 1 109% | 0/4
8. Klasik Antoni L -591109% 1014 | 181823386 49526
18Uf1468/515/1 07-01 12_4_Spawanie MAG 05:01-10:0110:591109% | 4
6 Spawanie MAG 518(1) 18U/1278/498/22 249 0/4 18U823/386/5 495:26 | 0j7
9. Struminski Damian =hE = T 10.7_Spawanie MAG 07:02-11:00| 3:57 | 0
18U/1278/498/21 08:18 SRS 1052105014 | 15 e 7 Spawanie MAG 07:22-11:0013:38 | 0
Enie MAG 517(2)
Odsbrano: 5

Giéwne okno programu podzielone jest na nastepujgce moduty:

1 - Modut Gtéwny - wyswietlanie aktualnej daty i czasu oraz wydajnosci
2 - Modut Podsumowania - wyswietlanie podsumowan dla zlecen, przewodnikéw oraz
CZynnosci
3 - Modut Pracownicy - wyswietlanie informacji dotyczacych pracownika
4 - Modut Zlecenia - wyswietlanie informacji dotyczgcych przetwarzanych zlecen i
przewodnikow
5 - Modut urzadzen i informacji systemowych - lewy dolny rég ekranu: wyswietlanie
informacji dotyczacej ilosci i statusu urzgdzenia rejestrujgcego

(kolor zielony- komunikacja prawidtowa,

kolor niebieski- komunikacja zawieszona,

kolor - brak komunikagji),

prawy dolny rég ekranu: wyswietlanie informacji o ilosci odebranych rejestracji oraz
braku potaczenia z bazg danych

Ustawienia

W dziale Ustawienia opisane zostaty parametry i opcje dostepne w oknie "Ustawienia”,
ktére stuzg do konfigurowania programu oraz wyboru wyswietlanych informacji.
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Aby edytowac okno "Ustawienia" nalezy klikajgc prawym klawiszem myszki. W trybie
wizualizacji kursor myszki nie jest widoczny. Jezeli po kliknieciu prawym klawiszem myszki
nie uwidoczni sie kursor z przyciskiem Ustawienia, nalezy wykona¢ ruch myszkg i ponownie
klikng¢ prawym klawiszem myszki. Po ukazaniu sie kursora z przyciskiem Ustawienia, nalezy
klikng¢ w przycisk, aby otwarto sie okno "Ustawienia".

Okno Ustawienia zawiera nastepujace zaktadki:

e Parametry

e Moduty
e Zlecenie

e Przewodnik

e Czynnos¢
e Pracownik
e PBaza

e Informacja

Parametry

W zaktadce Parametry mozemy ustawi¢ podstawowe parametry programu.

Ustawienia
Parametry  Moduly  Zlecenie  Przewodnk ~ Czynmosé  Pracownik  Baza  Informacia

Peiny ekran [

P [192.168.1.250

Tiyb | Dzienny w

Rozpoczecie dnia (06 00 =

Wydajnos¢ | Brak -

Whydajnosc wliczanaed |5 2 do (700 3| %

Dodaj do autostartu

Usun z autostartu

Logi serwisowe

Katalog z danymi programu

Zamknij program Ol

Parametry zaktadki Parametry:

e Petlny ekran - ustawienie formy wyswietlanych informacji (opcja zaznaczona
wyswietlanie na catym ekranie, niezaznaczona wyswietlanie w zmniejszonym oknie)

e IP - numer IP komputera, na ktérym zainstalowany jest program Control

e Tryb - wybor trybu wyswietlania informacji (Ciggty- wyswietlane sg wszystkie




informacje dotyczgce zlecen,, do momentu ich zamkniecia w programie Order;
Dzienny- wyswietlajg sie informacje z rejestracji wykonanych po godzinie ustawionej
wg parametru "Rozpoczecie dnia")

Rozpoczecie dnia - ustawienie czasu (godz.:min.) resetu ekranu wizualizacji i
rozpoczecia wyswietlania informacji z rejestracji wykonanych po ustawionym czasie
Wydajnos¢ - wybdr przedstawiania wydajnosci na ekranie wizualizacji - (Brak;
Czynnos¢- wydajnosé wzgledem czasu wykonania przypisanego do czynnosci;
Przewodnik- wydajnos¢ wzgledem czasu wykonania przewodnika)

Prezentacja wydajnosci - sposdb prezentowania wydajnosci - (Rosnacy; Malejacy)
Wydajnos¢ wyliczana od - ustawienie zakresu wydajnosci, z ktérego wartosci bedg
przeliczane i prezentowane na wizualizagji

Dodaj do autostartu - automatyczny start programu po uruchomieniu systemu
Usun z autostartu - wytgczenie z automatycznego startu programu

Logi serwisowe - podglad logéw serwisowych

Katalog z danymi programu - po nacisnieciu przycisku otworzy sie katalog z danymi
programu
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Moduty

W zaktadce Moduty mozemy dostosowac rodzaj wyswietlanych informacji.

Ustawienia
Parametry Meoduly Zecenie Przewodnik  Czynnosc Pracownil Baza Informacija
Glowny [data, czas, wydajnosc)
Podsumowania
Pracownicy
Fecenia
Zamknij program Ok

Parametry zaktadki Moduty:

e Gléwny (data, czas, wydajnos¢) - jesli opcja bedzie zaznaczona, to wyswietlane bedg
informacje o aktualnym czasie i wydajnosci

e Podsumowania - jesli opcja bedzie zaznaczona, to wyswietlane bedg informacje
podsumowujgce dla zlecen, przewodnikdw oraz czynnosci

e Pracownicy - jesli opcja bedzie zaznaczona, to wyswietlane bedg informacje
dotyczace pracownika

e Zlecenia - jesli opcja bedzie zaznaczona, to wyswietlane bedg informacje dotyczace
przetwarzanych zlecen i przewodnikéw

Zlecenie

W zaktadce "Zlecenie" mozemy dostosowac do wtasnych potrzeb zakres i spos6b
wyswietlania informacji dotyczgcych zlecen.



Ustawienia
Parametry Moduly | Jecenie Prrewodnik  Czynnosé Pracownik Baza Irformacija

Podsumowanie | Przetwarzane zlecenia: ||:|

Whyswietla) +

Mumer zlecenia +

Przetwarzane zlecenie I:I
Szerokosc (230 =
Zamknij program Ol

Parametry zaktadki Zlecenie:

e Podsumowanie - mozliwos¢ wpisania wtasnego tytutu podsumowania oraz zmiany
koloru okna podsumowania

e Okno "Wyswietlaj" - mozliwos¢ wyboru i dodawania wyswietlanych informacji w
oknie zlecenia

e Przetwarzane zlecenie - mozliwos¢ zmiany koloru okna zlecenia

e Szerokos¢ - mozliwosc ustawienia szerokosci kolumn z informacjami z
przetwarzanych zlecen. Korzystajgc z przyciskow gora/dét lub kdtka myszki szerokosc
kolumn zmienia sie automatycznie, pozwalajgc na optymalne ustawienie i zapisanie
parametru

Dodawanie i ustawianie wyswietlanych informacji w oknie zlecenia

Aby dodac¢ nowg informacje do wyswietlania w oknie zlecenia, nalezy w zaktadce "Zlecenie"
w oknie "Wyswietlaj" nacisng¢ lewym przyciskiem myszy ikone + . Na ekranie pojawi sie
okno "Wybierz". Po wybraniu informacji, ktorg chcemy wyswietli¢ naciskamy przycisk "Ok™".
Aby dodac kolejng informacje do wyswietlania, ponownie naciskamy ikone +

zatwierdzamy przyciskiem "Ok". W kazdej chwili mozemy zrezygnowac wciskajgc przycisk

"Anuluj”. Kolejnos¢ wyswietlanych informacji w oknie zlecenia na ekranie wizualizacji

mozemy ustawiac korzystajac z ikon e .



Wizualizacja - Order View

Wybierz

Mumer zamowienia

Usuwanie wyswietlanych informacji w oknie zlecenia

Aby usung¢ wyswietlang informacje w oknie zlecenia, nalezy w zaktadce "Zlecenie" w oknie
"Wyswietlaj" zaznaczy¢ informacje, ktérg chcemy usunac i lewym przyciskiem myszy

nacisngc ikone ",

Przewodnik

W zaktadce "Przewodnik" mozemy dostosowac do wtasnych potrzeb zakres i sposéb
wyswietlania informacji dotyczacych przewodnikow.

Ustawienia

Parametry  Moduly  Fecenie  Preewodnik | Czynnosé  Pracownik Baza Informacija

w e O

Podsumowanie |F‘rze°twarzane przewodniki:

InfySwietiaj

Mumer przewodnika

Przetwarzany przewodnik I:I

Zamkniety przewodnik -
Pokazuj czynnodci po zamknieciu przewodnika [+
Pokaz wyprodukowang ilosé [+

Przewodnik bez ustawionego procesu technologicznego [v] -

| Zamipogam | .

Parametry zaktadki Przewodnik:
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e Podsumowanie - mozliwos$¢ wpisania wtasnego tytutu podsumowania oraz zmiany
koloru okna podsumowania

e Okno "Wyswietlaj" - mozliwos¢ wyboru i dodawania wyswietlanych informacji w
oknie przewodnika

e Przetwarzany przewodnik - mozliwos¢ zmiany koloru okna przetwarzanego
przewodnika

e Zamkniety przewodnik - mozliwo$¢ zmiany koloru okna zamknietego przewodnika

e Pokazuj czynnosci po zakonczeniu przewodnika - jesli opcja bedzie zaznaczona, to
po zamknieciu przewodnika w programie Order bedzie wyswietlana na wizualizacji
petna lista z wykonanymi czynnosciami

o Pokaz wyprodukowang ilos¢€ - jesli opcja bedzie zaznaczona, to w oknie przewodnika
wyswietlana bedzie informacja o ilosciach zatozonych do wyprodukowania i juz
wyprodukowanych

¢ Przewodnik bez ustawionego procesu technologicznego - jesli opcja bedzie
zaznaczona, to w oknie przewodnika poprzez wybrany kolor okna bedzie wyswietlana
informacja o braku ustawienia procesu technologicznego w przewodniku

Dodawanie i ustawianie wyswietlanych informacji w oknie przewodnika

Aby dodac nowg informacje do wyswietlania w oknie przewodnika, nalezy w zaktadce
"Przewodnik" w oknie "Wyswietlaj" nacisng¢ lewym przyciskiem myszy ikone + na
ekranie pojawi sie okno "Wybierz". Po wybraniu informacji, ktérg chcemy wyswietli¢
naciskamy przycisk "Ok". Aby dodac kolejng informacje do wyswietlania, ponownie

naciskamy ikone +i zatwierdzamy przyciskiem "Ok". W kazdej chwili mozemy zrezygnowac
wciskajgc przycisk "Anuluj". Kolejnos¢ wyswietlanych informacji w oknie przewodnika na

ekranie wizualizacji mozemy ustawiac korzystajgc z ikon e .

Wybierz

Kod kresko

Informacja 1
Informacija 2
Informacja 3
Informacja 4

Anulu [ Ok |

Usuwanie wyswietlanych informacji w oknie przewodnika

Aby usung¢ wyswietlang informacje w oknie przewodnika, nalezy w zaktadce "Przewodnik"
w oknie "Wyswietlaj" zaznaczy¢ informacje, ktérg chcemy usungc i lewym przyciskiem

myszy nacisng¢ ikone = .
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Czynnosc¢

zzn

W zaktadce "Czynnos$¢" mozemy dostosowac do wtasnych potrzeb zakres i sposob
wyswietlania informacji dotyczgcych czynnosci.

Ustawienia

Parametry  Moduly  Pecenie  Przewodnik : Czynnos¢ | Pracownik  Baza  Informacja

Podsumowanie trwajacych |Trwaja_c:e crynnosci: | I:I

Podsumowanie zakonczomych |Zakoﬁu:zu:une CIYNNOSCi: | I:l

Czynnosc wykonywana w czasie -

Czynnosé wylkonywana blisko zakonczenia czasu I:I

-

Czas do zakonczenia (%) |20
Czynnosc wylionywana po czasie I:I

Czynnosc zakonczona -
Pokai pozostaly czas czynnosci
Poka:i wyprodukowang ilosé

Pokai zakoriczone czynnosci

Zamknij program Ol

Parametry zaktadki Czynnos¢:

Podsumowanie trwajacych - mozliwos¢ wpisania wtasnego tytutu podsumowania
trwajgcych czynnosci oraz zmiany koloru okna podsumowania

Podsumowanie zakonczonych - mozliwos¢ wpisania wtasnego tytutu podsumowania
zakonczonych czynnosci oraz zmiany koloru okna podsumowania

Czynnos¢ wykonywana w czasie - mozliwos¢ zmiany koloru okna dla czynnosci
wykonywanej w zatozonym czasie

Czynnos¢ wykonywana blisko zakonczenia czasu - mozliwos¢ zmiany koloru okna
dla czynnosci wykonywanej w zatozonym czasie ostrzezenia

Czas do zakonczenia (%) - mozliwos¢ ustawienia progu procentowego dla czasu
wykonania wszystkich czynnosci, po przekroczeniu ktérego zmieni sie kolor okna na
ten ustawiony dla parametru "Czynnos¢ wykonywana blisko zakonczenia czasu".
Ostrzezenie o zblizajgcym sie czasie zakonczenia moze by¢ ustawione dla kazdej
czynnosci osobno w godzinach/minutach. Czas ten mozemy ustawi¢ dodajgc/edytujac
"Czynnosci" w programie Order i ma on wyzszy priorytet od czasu okreslonego
procentowo w parametrach programu OrderView

Czynnos¢ wykonywana po czasie - mozliwos¢ zmiany koloru okna dla czynnosci
wykonywanej po zatozonym czasie jej wykonania

Czynnos¢ zakonczona - mozliwo$¢ zmiany koloru okna dla czynnosci zakonczonej
Pokaz pozostaty czas czynnosci - jesli opcja bedzie zaznaczona, to w oknie czynnosci
trwajacej wyswietlana bedzie dodatkowa informacja: pozostaty czas wykonania



http://tpmcontrol.pl/help/order

czynnosci, gdy czas wykonania czynnosci jest zdefiniowany w karcie technologicznej
lub suma czaséw trwania czynnosci w przewodniku, gdy czas wykonania czynnosci nie
jest zdefiniowany w karcie technologiczne;j

e Pokaz wyprodukowang ilos¢€ - jesli opcja bedzie zaznaczona, to w oknie czynnosci
zakonczonej wyswietlana bedzie informacja o wyprodukowanej ilosci

e Pokaz zakonczone czynnosci - jesli opcja bedzie zaznaczona, to w module Zlecenia
zakonczone czynnosci bedg wyréznione zdefiniowanym kolorem

Pracownik

W zaktadce "Pracownik" mozemy dostosowac do wtasnych potrzeb zakres i sposéb
wyswietlania informacji dotyczgcych pracownikow.

Ustawienia

Parametry Moduly  Aecenie Przewodnik  Czynnosc Pracawnik Baza Irformacija

&%+ [

Podsumowanie | Pracownicy:

Whyswietla)

Mumer przewodnika
Przewodnik: Nazwa

Pracownil. wykonuje czynosc ze zlecenia
Pracownil. wykonuje samg czynosc
Pracownik nie wykonuje zadnej czynnosci
Pracownil zakoriczyl prace

Pracownil powinien rozpoczac prace
Pracownik jest na przerwie

Pracownik jest na przerwie stalej

Pracownik za chwile rozpocznie przerwe stalg

CIHNNENNCE

Czas do rozpoczecia przerwy stalg

Famknij program Ol

Parametry zaktadki Pracownik:

e Podsumowanie - mozliwos¢ wpisania wiasnego tytutu podsumowania oraz zmiany
koloru okna podsumowania

e Okno "Wyswietlaj" - mozliwos¢ wyboru i dodawania wyswietlanych informacji w
oknie pracownika

¢ Pracownik wykonuje czynnos¢ ze zlecenia - mozliwo$¢ zmiany koloru okna
pracownika, kiedy wykonywana przez pracownika czynnos¢ przypisana jest do
Zlecenia

e Pracownik wykonuje sama czynnos¢ - mozliwos¢ zmiany koloru okna pracownika,
kiedy wykonywana przez pracownika czynnos¢ nie jest przypisana do zlecenia



¢ Pracownik nie wykonuje zadnej czynnosci- mozliwos¢ zmiany koloru okna
pracownika, kiedy pracownik odbit wejscie RCP, ale nie wykonuje jeszcze zadnej
czynnosci

e Pracownik zakonczyt prace - mozliwos¢ zmiany koloru okna pracownika, kiedy
pracownik zakonczyt prace (parametr dostepny tylko z modutem RCP)

e Pracownik powinien rozpocza¢ prace - mozliwos¢ zmiany koloru okna pracownika,
kiedy pracownik ma na dany dzieh ustawiony plan pracy, ale jeszcze nie odbit w
module RCP rejestracji (parametr dostepny tylko z modutem RCP)

e Pracownik jest na przerwie - mozliwos¢ zmiany koloru okna pracownika, kiedy
pracownik odbit rozpoczecie Przerwy

e Pracownik jest na przerwie statej - mozliwos¢ zmiany koloru okna pracownika,
kiedy pracownik zgodnie z ustawieniami Dnia w Planie pracy rozpoczat Przerwe statg

e Pracownik za chwile rozpocznie przerwe stata - mozliwos¢ zmiany koloru okna
pracownika, kiedy pracownik zgodnie z ustawieniami Dnia w Planie pracy oraz
zdefiniowanym parametrem Czas do rozpoczecia przerwy statej ma rozpoczac
Przerwe statg

e (zas do rozpoczecia przerwy statej - mozliwos¢ zmiany ustawienia czasu, wedtug
ktérego w oknie pracownika zmieni sie kolor zgodny z ustawieniem parametru
Pracownik za chwile rozpocznie przerwe stata

Dodawanie i ustawianie wyswietlanych informacji w oknie pracownika

Aby doda¢ nowg informacje do wyswietlania w oknie pracownika, nalezy w zaktadce
"Pracownik" w oknie "Wyswietlaj" nacisng¢ lewym przyciskiem myszy ikone + Na
ekranie pojawi sie okno "Wybierz". Po wybraniu informacji, ktérg chcemy wyswietlic
naciskamy przycisk "Ok". Aby dodac kolejng informacje do wyswietlania, ponownie

naciskamy ikone +i zatwierdzamy przyciskiem "Ok". W kazdej chwili mozemy zrezygnowac
wciskajgc przycisk "Anuluj". Kolejnos¢ wyswietlanych informacji w oknie pracownika na

ekranie wizualizacji mozemy ustawiac korzystajgc z ikon e .

Wybierz

Mumer zlecenia

Zlecenie Inf 1

Zlecenie Inf. 2

Zlecenie Inf 3

Zlecenie Inf. 4

Kod kreskowy przewodnika
Przewodnik Inf 1
Przewodnik Inf 2
Przewodnik Inf 3
Przewodnik Inf 4

A [ Ok |

Usuwanie wyswietlanych informacji w oknie pracownika
Aby usung¢ wyswietlang informacje w oknie pracownika, nalezy w zaktadce "Pracownik" w
oknie "Wyswietlaj" zaznaczy¢ informacje, ktérg chcemy usungc i lewym przyciskiem myszy


https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Plan_pracy.html
https://pomoc.tpmcontrol.pl/order/Plan_pracy.html

Wizualizacja - Order View

nacisngc ikone E
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Baza

W zaktadce "Baza" mozemy ustawia¢ parametry potgczenia z bazg danych SQL.

Ustawienia

Parametry Moduly  Hecenie Przewodnik  Czynnosc Pracownil Baza Informacija

IP:
Mazwa: SCOLExpress

Part:

Ustaw

Zamknij program Ok

Parametry dziatu baza:

e IP - adres IP komputera z bazg danych, jezeli baza danych jest na tym samym
komputerze co program, pole pozostaje domyslnie puste

e Nazwa - nazwa bazy danych, domysina nazwa bazy danych to "SQLExpress"

e Port - port, na ktérym dziata baza danych, jezeli baza danych jest na tym samym
komputerze co program, pole pozostaje domysinie puste

e Ustaw - mozliwo$¢ zmiany serwera z bazg danych SQL

Ustawianie parametréw potaczenia z baza danych

Aby ustawi¢ parametry potgczenia z bazg danych nalezy nacisna¢ lewym przyciskiem myszy
przycisk "Ustaw". WysSwietli sie okno "Serwer SQL".



Serwer SCL

Logowanie
P [192.168.1.17

MNazwa | SQLExpress

Login | TPMCortrol

|
|
Port (1433 |
|
|

Haslo | .......... |

Zamknij program Polacz

Parametry potaczenia:

IP - nalezy wpisa¢ adres IP komputera z bazg danych

Nazwa - nalezy wpisa¢ nazwe bazy danych, domysina nazwa to "SQLExpress", jezeli
podczas instalacji bazy danych nazwa zostata zmieniona, nalezy wpisa¢ zmieniong
nazwe

Port - nalezy wpisa¢ numer portu na ktérym dziata baza danych, domysiny port to
1433

Login - nalezy wpisac login bazy danych, domysiny login to "TPMControl", jezeli
podczas instalacji bazy danych login zostat zmieniony, nalezy wpisa¢ zmieniony login
Hasto - nalezy wpisac hasto dostepu do bazy danych, domysine hasto to "TPMSystem",
jezeli podczas instalacji bazy danych hasto zostato zmienione, nalezy wpisa¢ zmienione
hasto

Po poprawnym wprowadzeniu danych naciskamy przycisk "Potacz". W kazdej chwili mozemy
zrezygnowac wciskajgc przycisk "Anuluj".

Informacja

W zaktadce Informacja zarzgdzamy licencjami i kodami. Mozna takze sprawdzic jakg wersje
programu posiadamy.



Ustawienia

Parametry Moduhy Fecenie Przewaodnik Czynnosc Pracownik Baza ; Infarmacja

Dane fimowe

MNazwa: TPM Control

Adres: ul. Wierzyniskiego 16 A, 30-198 Krakow
NIP: Zmien

Aktualizacja, wsparcie, moduly, liczha pracownikow

Altualizacja oprogramowania:  brak
Waparcie techniczne: brak

Liczba pracownikow: 100 osob

‘Waparcie techniczne Licencie i kody
Et ! Pomoc zdalna Pobierz Importuj Podglad ZFarzadzenie licencjiami

Dane firmowe

Dane firmowe niezbedne sg do generowania licencji i kodow.
Aby zmieni¢ aktualne dane firmowe nalezy klikng¢ przycisk "ZmieRn". Jezeli nie zostaty
wpisane jeszcze zadne dane firmowe mozna je uzupetnic klikajgc przycisk "Ustaw".

Licencje i kody
Wszystkie wygenerowane licencje mozna zobaczy¢ klikajac przycisk "Podglad licencji".
Na ekranie pojawi sie okno "Licencje i kody", w ktérym znajdujg sie wygenerowane licencje.



Wizualizacja - Order View

Licencje i kody
Lp. |* Program Typ Informacja Aktywacia
1 |Order Licencia 1k 25-02-202013:24
2 |Order Magazyn 03-12-2021 00:41
3 |Order Harmonogramowanie 03-12-2021 00:31
4 |Order Harmonogramowanie 20-07-2018 1428
5  |Order Flan View Licencia 1 18-11-2019 12:53
& |Order View Licencja 3 25-02-202013.28
7 |System Pracownicy 100 03-12-2021 00:25
2  |System \Wsparcie techniczne 30-12-2021 03-12-2021 00:28
9 |System Aktualizacje 30-12-2021 03-12-2021 00:28
10 |\worker Licencja 2 1%-11-2019 12:53

Wyswietlane parametry

e Program - nazwa zakupionego programu

e Typ - typ licencji lub kodu

¢ Informacja - aktualna ilos¢ dostepnych licencji lub kodoéw
o Aktywacja - data aktywowania licencji

Po nacisnieciu przycisku "Zarzgdzanie licencjami" pojawi sie okno "Licencje", gdzie w
tabeli pokazg sie wszystkie aktualnie przypisane licencje na danych stanowiskach
komputerowych. Z boku tabeli znajduja sie informacje ile posiadamy licencji na dany
program w systemie oraz ile z nich jest w uzyciu.

Przy uruchomieniu programu licencja na ten program jest blokowana, po jego zakonczeniu
licencja jest automatycznie zwalniana.

Licencje

Lp. |%  Program Uzyta ‘ IF ‘ Zajeta ‘ Info

1 |Order 03-12-2021 00:50  165.254.76.28

2 |Order 03-12-2021 07:53 192.168.0.8

3 |Order 03-12-202107:50  152.168.0.65

4 |Order 03-12-2021081% 192168011 v Guarder: 0/0

Order: 4/11

5 |Order 10-10-202213:33 192168111 Order View: 3/3
Order Plan View: 0/1

& |Order 03-12-2021 02:28 192.168.0.5 v Order Workplace View: 0/0

7 |Order View 03-05-2021 06:38  192.168.1.210 W Workar: /2

& | Order View 14-10-202211:49  192.168.1.11 v

9 |Order View 14-08-202123:52  152168.041 W

10 |Wworker 06-10-202213:.03 192188111
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Wyswietlane parametry:

e Program - nazwa zakupionego programu

e Uzyta - data uzycia licencji na program na stanowisku komputerowym

e IP - numer IP komputera, do ktérego przypisana jest aktualnie licencja na program
e Zajeta - informacja czy licencja jest zajeta

¢ Info - wtasny opis stanowiska komputerowego

Pobieranie kodow

Aby pobra¢ zakupione kody nalezy klikng¢ przycisk "Pobierz kody". Wszystkie
wygenerowane kody zostang pobrane z serwera firmy TPM Control i dodane do bazy
danych.

Bezptatne aktualizacje, zdalne wsparcie techniczne, moduly i liczba pracownikéw

Bezptatne aktualizacje dostepne sg przez okres 1 roku od daty zakupu.
Zdalne wsparcie techniczne jest bezptatne przez okres 3 miesiecy od daty zakupu.

Mozna wykupi¢ dodatkowy okres bezptatnych aktualizacji oraz zdalnego wsparcia
technicznego. W tym celu nalezy skontaktowac sie z firmg TPM Control.

Wersja programu
Aby sprawdzi¢ czy jest nowsza wersja programu nalezy klikng¢ przycisk "Sprawdz wersje".

Jezeli jest dostepna nowsza wersja programu od obecnie uzywanej i posiada sie prawo do
bezptatnej aktualizacji, to nalezy jg pobrac i zainstalowac.

@ Aby przeniesc¢ program na inny komputer nalezy w pierwszej kolejnosci usungc licencje na
program przypisanq do poprzedniego komputera, nastepnie zainstalowac program na
docelowym komputerze i wygenerowac dane do licencji. Sposéb generowania licencji zostat
opisany w dziale Licencje i kody.



http://tpmcontrol.pl/

