biuro@tpmcontrol.pl
00NTnnl tel.: +48 733 450 975
www.tpmcontrol.pl

NOWOCZESNE SYSTEMY INFORMATYCZNE www.facebook.com/tpmcontrol

Wizualizacja Stanowisk -
System Planowania Produkcji i Obstugi
Zlecen

Order Workplace View

Instrukcja obstugi programu
wersja 1.2

Copyright © 2021 by TPM Control. All Rights Reserved.

Copyright © 2021 by TPM Control. All Rights Reserved.


mailto:biuro@tpmcontrol.pl?subject=TPM%20Order
http://www.tpmcontrol.pl/
https://www.facebook.com/tpmcontrol
https://www.twitter.com/tpmcontrol

Spis tresci

@ o PP 3
WYmMagania SYSLEMOWE .....c.ieuiiiiiiiiii s s s e s s s s s s r s e s s s e a s e s s s e nnsrnnsrnnns 3
Aktualizacje i zdalne wsparcie teChNICZNe........c.uoiiiviiiiii e 3
PIEIWSZE KIOKi ..ceuuiieiiiiis e e e e e 4
1S = = oy - PP 4
LS S = RS (011 ORIt 6
Uruchomieni€ ProgramU .......ceuieeuieiiienes i cese s e e s s e s s esssen s e s s enn s e s s esaesennsernnsennnes 6
Laczenie 2 bazg danyCh .....ccu i 7
EKran poWItalNy ......occee e 7
[T/ o Loy = PP 8
GHOWNE OKNO PrOGramMU ..uuuvvrereeeiieisssisiiisssseeeeeee s s s s s ssssssssr e e e e s s s s s s ssssssssreeeessssssesnans 10
Ustawianie ukfadu programu .........oceeviiiiiniriinnisrrssssrs s s ssssssrss s rssssssennssees 10
Edycja parametrdw Stanowiska ...........uuuuumiiiiiiiiiiiiiiiii——.. 13
Dodawanie parametrow informacji.........uuuuuerrririiuuriiii————————— 24

LY = 1< P 26
o= 1 7= 0 01 1 N 27

5 774 N 28



Opis

Programy firmy TPM Control sg tworzone w oparciu o najnowsze technologie
informatyczne, stale rozwijane i udoskonalane.

Program Workplace View jest czescig systemu Planowania Produkcji i Obstugi Zlecen, na
ktéry sktadajg sie nastepujgce elementy:

e Control - zarzgdzanie systemem

e Order - kontrola zlecen i produkgji

e Order View - wizualizacja kontroli zlecen i produkgji

Program Order Workplace View stuzy do wizualizacji stanowisk dla kontroli zlecen i
produkgcji.

Umozliwia w przejrzysty sposéb wyswietlanie biezgcych informacji m.in. o aktywnosci
pracownikéw, wykonywanych przez nich czynnosciach na danym stanowisku a takze statusie
przetwarzanego zlecenia.

Dzieki temu w tatwy i precyzyjny sposdb mozna kontrolowac caty proces realizacji zlecenia
ustugi czy wytwarzania produktu.

Program umozliwia dopasowanie ilosci i rodzaju wizualizowanych informacji do wtasnych
potrzeb.

Wystepujacy w instrukcji symbol @ oznacza dodatkowg wazng informacje.

Wymagania systemowe

Wymagania sprzetowe i programowe:

Procesor: 1 GHz

Pamiec¢: 1 GB

Dysk: 50 MB

System operacyjny Windows: 10; 8.1; 8;

System operacyjny Windows Serwer: 2016, 2012
Baza danych Microsoft SQL Serwer: 2019, 2017
Zalecana minimalna rozdzielczos¢ ekranu: 1024x768

* 6 6 6 o o

Aktualizacje i zdalne wsparcie techniczne

Bezptatne aktualizacje oraz bezptatne zdalne wsparcie techniczne obowigzujg przez dany
okres od momentu zakupu programu.

Aktualizacje

Bezptatne aktualizacje dostepne sg przez okres 1 roku od daty zakupu. Aktualizacje mozna
wykupi¢ na dtuzszy okres niz 12 miesiecy, w tym celu nalezy skontaktowac sie z instalatorem
programu.


https://tpmcontrol.pl/planowanie-produkcji-i-obsluga-zlecen/
https://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2019/Witamy.html
https://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2017/Witamy.html

Order Workplace View

Zdalne wsparcie techniczne

Zdalne wsparcie techniczne jest bezptatne przez okres 3 miesiecy od daty zakupu. Zdalne
wsparcie techniczne mozna wykupic na dtuzszy okres. W tym celu nalezy skontaktowac sie z
instalatorem programu.

Pierwsze kroki

Program Order View dziata w potgczeniu z bazg danych Microsoft SQL Server oraz
programami Order i Control.

Instrukcja instalacji bazy danych: MS SQL Server 2016, MS SQL Server 2017
Instrukcja instalacji i obstugi programu: Order
Instrukcja instalacji i obstugi programu: Control

Instalacja

Program "Order Workplace View" instalujemy na wybranym komputerze przy pomocy
programu instalacyjnego TPMSetup.

Po uruchomieniu programu instalacyjnego TPMSetup w oknie wybieramy "Instalacja
oprogramowania".

7 TPM Setup 1.0.338 - X
+48 733 450 975
% cn“mnl biuro@tpmcontrol.pl

Nowoczesne Sysiemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Insialacja oprogramowania

Deinstalacja oprogramowania

Catkowite usunigcie oprogramowania

Zakoricz

Nastepnie zaznaczamy program Order Workplace View.
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http://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2016
http://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2016
http://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2017
http://tpmcontrol.pl/help/sqlserver_2017
http://tpmcontrol.pl/help/order
http://tpmcontrol.pl/help/control

Order Workplace View

7 TPM Setup 1.0.338 - X
+48 733 450 975
% en“mnl biuro@tpmcontrol.pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Wybierz programy ktore chcesz zainstalowac

Control 1.32572

FProgram zarzgdzajgcy systemem

Guarder 1.5.234
Frogram zarzadzania kontroli dostepu

Order 1.68.244

Frogram do zarzadzania produkcja

% Order View 1.17.300
== FProgram do wizualizacji produkgji
Order Plan View 1.3.203
Frogram do wizualizacji planowania produkcji
Order Workplace View 12 902 “
Frogram do wizualizacji stanowisk w produkcji
Worker 1.9.808
FProgram do rozliczania czasu pracy pracownikdw
Powrot Zainstaluj

Nastepnie nalezy klikng¢ przycisk "Zainstaluj". Pojawi sie okno "Licencja".

Licencja

mowa licencyjna uzytkownika na korzystanie z Systemu TPM Control. A

1. Przedmiotem licencii, zwanym dalej . produktem” jest System TPM Control. Przedmict licencii kaorzysta z ochrony przewidziane] przepisami prawa autorskiego i
oddany w ufywanie nie oznacza przeniesienia ich i wynikajgcych z nich praw majgtkowych na Licencjobiorce. Fimie TPM Control przystuguje prawo do
kontrolowania przestrzegania warunkdw prawa autorskiego oraz ninigjszej licencii.

2. Licencjobionca ma prawe zainstalowad produkt na okreslongj ilosci stanowisk. Licencjobiorca ma prawo uzywania oprogramowania dla wlasnych potrzeb

zgodnie z jego funkcjami. Mie ma prawa do jego powielania, rozpowszechniania powielonego oprogramowania. Licencjobiorca nie ma prawa dekodowad ani
dokonywaé jakichkolwiek zmian funkcjonalnych produktu. Ingerencia do bazy danych moze byé zrealizowana wylgcznie przez funkcje udostepnione przez

producenta systemu.

3. Naruszanie przez Licencjobiorce warunkaw licenci powoduje uniewaznienie licenci | daje Wytwarcy prawo Zgdania zaprzestania dalszego uzywania
oprogramowania, zniszczenia wszystkich kopii oprogramowania.

4. Nowe wersje oprogramowania s udostepniane w ramach zawartej umowy. Niektore dodatkowe opcje oprogramowania moga byé objete dodatkowa oplata.

5. TPM Control nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej ani materialnej za jakiekolwiek szkody lub straty Licencjobiorcy zwigzane z uzytkowaniem produktu
objetego licencia.

6. W zakresie nie uregulowanym warunkami licencji majg zastosowanie przepisy Kodeksu Cywinego.

7. Licencjobiorcy przystuguje gwarancia na produkt, obejmujgca wytacznie funkcjonalng zgodnosé programu

z dokumentacja aktualizowang w sieci intemet na stronie hitp:/www tpmeantrol pl Wytwonca gwarantuje Licencjobiorcy poprawnosc zapisu na przekazanym
nosniku darych. Gwarancja nie obejmuje skutkdw dzialania oprogramowania wykraczajacych poza jego nomalne wlasciwosci okreslone w instrukcji oraz szkad

powstalych w wyniku dzialania programu, a nie bedacych rezultatem jego wad.

8. W ramach gwarancji Wytwdrca zobowigzuje sie do udzielania konsuttacii telefonicznych, telefaksowych
i intemetowych w zakresie problemdw zwigzanych z eksploatacijg systemu.

Powrdt Zaakceptuj

Po przeczytaniu warunkdw licencji nalezy klikng¢ przycisk "Zaakceptuj".
Po zakonczeniu instalacji wyswietli sie okno informujgce o zainstalowaniu wybranego
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Order Workplace View

programu, w ktérym, aby zakorczy¢ caty proces, nalezy klikng¢ przycisk "Zakoncz".

TPM Setup 1.0.358 - X
+48 733 450 975
% cn“mnl biuro@tpmcontrol_pl

Nowoczesne Systemy Informatyczne dla Twojej Firmy

Instalacja wybranych programow

Dzigkujemy za zainstalowanie naszego oprogramowania.

Jestesmy po to, aby Twoj biznes dziatat sprawniej i przynosit
wigksze zyski.

Na pulpicie komputera automatycznie utworzy sie skrot do programu Order Workplace
View.

Wersja testowa

Program przez okres 45 dni od zainstalowania uruchamia sie w wersji testowej. W tym czasie
w programie sg odblokowane wszystkie dostepne parametry, z ktorymi mozna sie zapoznac
oraz je przetestowac. Po okresie testowym dalsza praca z programem bedzie mozliwa jesli
zostata wykupiona licencja oraz potrzebne moduty.

Uruchomienie programu

Po uruchomieniu programu rozpoczyna sie proces inicjacji danych niezbednych do dalszej
pracy.

Inicjacja danych:

e t3czenie z bazg
e Ekran powitalny z informacjg o wersji trial
e Licencje
e Gtébwne okno programu wizualizacji
o Ustawianie uktadu programu

6/30



o Edycja parametréw stanowiska
o Dodawanie parametréw Informacji

Laczenie z baza danych

Program przy pierwszym uruchomieniu wyswietli okno, w ktérym nalezy wpisa¢ niezbedne
dane do potgczenia sie z bazg danych.

Serwer S50L
Logowanie
IP [152.168.1.200 |
MNazwa |SE]LExpress |
Port (1433 |
Login | TPMControl |
Hasla | ,,,,,,,,, |
Anuluj Katalog z danymi programu Polacz

Parametry logowania:

IP - jezeli baza danych zainstalowana jest na innym komputerze w sieci, nalezy wpisac
adres IP tego komputera, jezeli jest na tym samym komputerze co program, pole
zostawiamy puste,

Nazwa - domysina nazwa bazy danych to "SQLExpress". Jezeli podczas instalacji bazy
danych nazwa zostata zmieniona, nalezy wpisa¢ zmieniong nazwe,

Port - domysiny port to 1433. Domyslnie pole to zostawiamy puste. Jezeli baza danych
dziata na innym porcie nalezy wpisa¢ zmieniony port,

Login - domysiny login to "TPMControl". Jezeli login zostat utworzony inny, nalezy
wpisac zmieniony login,

Hasto - domysine hasto to "TPMSystem". Jezeli hasto zostato wpisane inne, nalezy
wpisac zmienione hasto,

Katalog z danymi - lokalizacja katalogu z danymi.

Ekran powitalny

Po poprawnym potgczeniu sie z bazg danych wyswietli sie ekran powitalny. Przy
uruchamianiu programu w wersji probnej ekran powitalny zawierat bedzie informacje o
ilosci pozostatych dni okresu prébnego.



Dzigkujemy za wybranie naszego oprogramowania

Order Workplace View
Wersja 12917

Dolozylismy wszelkich staran, aby program speknial Panstwa oczekiwania.
Z wyrazami szacunku

mmol

Uruchom
okres probny
(pozostato 45 dni)

(4s)

Licencje

Licencja jest niezbedna, aby program dziatat prawidtowo po zakoriczeniu okresu testowego.
Licencje mozna uzyskac po jej wykupieniu i autoryzacji systemu.

Brak wolnych licencji na stanowisko.

Zamknij program

Po poprawnej autoryzacji systemu i uruchomieniu programu nalezy przejs¢ do dziatu
Ustawienia, gdzie w module Informacja znajduje sie sekcja "Licencje i kody". Po
nacisnieciu przycisku "Pobierz" zaimportowane zostang z serwera firmy TPM Control
zakupione licencje i kody. Poprawnos¢ wykonania operacji mozna zweryfikowac naciskajgc
przycisk "Podglad"”. Pojawi sie okno "Licencje i kody" z zakupionym zestawem licencji i
koddw.


https://tpmcontrol.pl/help/order/Autoryzacja_programu.html

Order Workplace View

Licencje i kody

Lp. |* Program Typ Informacia
1 |Guarder Maksymalna ilosé licencji 4

2 |Order Maksymalna ilosc pracownikow 150

3 |Order Maksymalna ilosé licencji 10

4 | Order Plan View Maksymalna ilosc licencji 1

5 |Order View Maksymalna ilosé licencji 2

6 | Order Workplace View Maksymalna ilosc licencji 4

QOrder Workplace View Maksymalna ilosé licengji

Wyswietlane parametry

Program - nazwa zakupionego programu
Typ - typ licencji lub kodu
Informacja - aktualna ilo$¢ dostepnych licencji lub kodéw

Po nacisnieciu przycisku "Zarzadzanie licencjami” pojawi sie okno "Licencje", gdzie w
tabeli pokazg sie wszystkie aktualnie przypisane licencje na danych stanowiskach
komputerowych. Z boku tabeli znajdujg sie informacje ile posiadamy licencji na dany
program w systemie oraz ile z nich jest w uzyciu.

Przy uruchomieniu programu licencja na ten program jest blokowana, po jego zakonczeniu
licencja jest automatycznie zwalniana.

Licencje

Lp. Program Uzyta (= IF ‘ Zajeta ‘ Info

1 |Order View 23-04-2021 10:32 | 152168111

2 |Order 23-04-2021 10:33 | 192.168.1.11

3 |Guarder 23-04-2021 10:34 | 192.168.1.11

4 |OrderWorkplace View | 23-04-202110:35  192.168.1.11 v Guarder: 1/4

Order: 1/10

5 |Order Order View: 0/2
Order Plan View: 0/1

€ |Order Order Workplace View: 1/4

7 lorder Worker: 0/0

2 |Order

9 |Order

10 |Order Workplace View

9/30




Wyswietlane parametry:

e Program - nazwa zakupionego programu
e Uzyta - data uzycia licencji na program na stanowisku komputerowym
e IP - numer IP komputera, do ktérego przypisana jest aktualnie licencja na program
¢ Info - wtasny opis stanowiska komputerowego

Giéwne okno programu

Po poprawnym uruchomieniu wizualizacji po raz pierwszy na ekranie wyswietli nam sie
puste gtbwne okno programu.

Nalezy ustawi¢ wyglad programu Workplace View wedtug wtasnych potrzeb:

e Ustawianie uktadu programu

e FEdycja parametrdéw stanowiska

e Dodawanie parametréw informacji

IEEEEEREEE
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Przyktadowy screen z programu Workplace View

Ustawianie ukitadu programu

Gajda Dawid
2. Montaz instalacii elekirycznej

10:13- 10:20
001

Wyglad programu Workplace mozemy spersonalizowac po przez stworzenie wtasnego
uktadu programu, ustawienia informacji wyswietlanych na stanowisku wedtug wtasnych

potrzeb oraz przez dodanie wtasnych opisow.

Ustawianie uktadu programu

W tym celu nalezy z podrecznego menu wybra¢ opcje Uktad/+ Dodaj. Na ekranie wyswietli
sie komunikat "Czy na pewno chcesz doda¢ nowy uktad?". Jezeli chcemy doda¢ nazwe
nowego uktadu nalezy klikng¢ przycisk "Tak". W oknie "Podaj nazwe uktadu" nalezy wpisac
wiasna nazwe dodawanego uktadu i aby zaakceptowac dziatanie klikng¢ przycisk "Ok". Jezeli
chcemy zrezygnowac z dodawania nowego uktadu nalezy klikng¢ przycisk "Anuluj".



Order Workplace View

Po dodaniu nowego uktadu kolor ekranu programu zmieni sie na ré6zowy (oznacza to, ze
program otworzony jest w trybie edycji).
Dodawanie stanowisk do programu wizualizacji

W programie wizualizacji nalezy ustawic¢ stanowiska, ktére zdefiniowaliSmy w programie
Order.

W tym celu z menu podrecznego nalezy wybra¢ opcje + Dodaj stanowisko.

Nastepnie klikamy lewym przyciskiem myszki w pole "Ustaw stanowisko" i z menu
podrecznego wybieramy opcje Stanowisko i nastepnie nazwe stanowiska, ktérg chcemy
dodag, np. tu Stanowisko1.

Aby dodac kolejne stanowiska w programie wizualizacji nalezy powt6rzy¢ ww kroki.

Aby usungc¢ stanowisko z programu wizualizacji nalezy klikng¢ lewym przyciskiem myszki w
pole tego stanowiska i z menu podrecznego wybrac opcje Usun. Aby potwierdzi¢ chec
usuniecia stanowiska w oknie "Czy na pewno chcesz usungc¢ Stanowisko?" nalezy nacisngc
przycisk "Tak". Abe zrezygnowac z usuniecia stanowiska wybieramy przycisk "Nie".

11730


https://tpmcontrol.pl/help/order/Stanowiska.html
https://tpmcontrol.pl/planowanie-produkcji-i-obsluga-zlecen-program/

@ Stanowisko mozemy przesuwad w oknie programu wizualizacji przytrzymujac na
klawiaturze klawisz Shift i po najechaniu myszkg na szare pole Stanowisko, po pojawieniu
sie na ekranie znacznika za pomocg lewego przycisku myszki przesungc¢ je wybrane miejsce.
Przytrzymujgc na klawiaturze klawisz Shift i po najechaniu myszka na lewg lub dolng
krawedz Stanowiska po pojawieniu sie na ekranie znacznika za pomocg lewego przycisku
myszki mozemy zmieni¢ wysokos¢ lub szerokos¢ Stanowiska.

Gtowne okno programu wizualizacji sktada sie z tylu modutow/stanowisk, ile dodamy w
programie Workplace View.

W oknie programu Workplace View mozemy doda¢ wtasne opisy oraz takie parametry jak
biezgcy Czas oraz Data.

Dodawanie wiasnego opisu

Aby dodac pole tekstowe z wtasnym opisem nalezy prawym przyciskiem myszki klikng¢ w
dowolne miejsce okna programu w trybie edycji i z menu podrecznego wybrac opcje "Dodaj
opis". Pojawi sie puste pole tekstowe na ktérym nalezy klikng¢ prawym przyciskiem myszki i
wybra¢ z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj".

Wyswietli sie nam okno "Informacja".

Informacja

x 100 3] Szemkose 300 1 koior [

¥ |30 = Wysokosc 40

4k

Microsoft Sans Serif - 20 - B ’ g

Data opisowa

Data
Anuluj - Ol
zas

Czas krotki

Parametry okna Informacja:

e XY - mozliwos$¢ ustawienia potozenia w pionie i poziomie pola Informacja w oknie
programu wizualizacji,

o Szerokos¢; Wysokos¢ - stuzg do ustawienia wielkosci bloku edytowanego okna
Informac;ji,

e Kolor - mozliwos¢ ustawienia koloru czcionki,

e Ustawienia Czcionki i jej parametréw - mozliwo$¢ wyboru rodzaju czcionki, jej
wielkosSci oraz innych parametrow,

e Parametry wyréwnania tekstu - mozliwos¢ ustawienia sposobu wyréwnania tekstu
w bloku Informacja,

e Pole tekstu - pole, w ktére wpisujemy witasny tekst lub mozemy wstawi¢ dostepne



parametry (Data opisowa; Data; Czas; Czas krotki).

Aby zakonczy¢ edycje okna programu wizualizacji Workplace View nalezy z menu
podrecznego wybrac opcje Zakoncz edycje.

@ Pole opisu mozemy rowniez przesuwac w oknie programu wizualizacji przytrzymujac na
klawiaturze klawisz Shift i po pojawieniu sie na ekranie znacznika za pomocg lewego
przycisku myszki przesungc je wybrane miejsce.

Przytrzymujgc na klawiaturze klawisz Shift i po najechaniu myszka na lewg lub dolng
krawedz pola Informacja po pojawieniu sie na ekranie znacznika za pomoca lewego
przycisku myszki mozemy zmieni¢ wysokos¢ lub szerokos¢ pola Informacja.

Edycja parametrow stanowiska

Dodawanie wygladu stanowiska w programie wizualizacji

W programie wizualizacji mozemy ustawi¢ defoultowo ustawiony wyglad stanowiska wraz z
ustawionym juz parametrami lub mozemy je zmienia¢ wedtug wtasnych potrzeb.

Aby doda¢ wyglad/parametry wyswietlane w programie wizualizacji na danym stanowisku
nalezy klikng¢ lewym przyciskiem myszki w pole "Ustaw wyglad" a nastepnie z menu

podrecznego wybra¢ Wyglad stanowiska/ + Dodaj. Na ekranie wyswietli sie okno "Wyglad
stanowiska" z komunikatem "Czy na pewno chcesz doda¢ nowy wyglad stanowiska?".
Jezeli chcemy doda¢ nowy wyglad stanowiska nalezy klikng¢ przycisk "Tak". W oknie "Podayj
nazwe wygladu stanowiska" nalezy wpisa¢ wtasna nazwe dodawanego wygladu i aby
zaakceptowad dziatanie klikng¢ przycisk "Ok". Jezeli chcemy zrezygnowac z dodawania
nowego wygladu stanowiska nalezy klikng¢ przycisk "Anuluj".

Edycja wygladu stanowiska w programie wizualizacji
Po dodaniu naszego wygladu stanowisko bedzie miato ustawienia defoultowe.

2020/001 70:43| 134:00

38%

Jan Kowlaski 08:12
1. Czynnose¢ technologiczna 7:21] 34:30
Jan Kowlaski 08:12 - 10:38

1. Czynnosé technologi 451
Jan Kowlaski 03:12
Czynnosc 1 4:21
Jan i 08:12 - 10:38
Czynnosc 1 421
Jan Kowlaski 03:12
Czynnosc 1 4:21
Jan Kowlaski 08:12 - 10:38
Czynnosé 1 421

Aby zmieni¢ podstawowe parametry okna stanowiska nalezy klikng¢ lewym przyciskiem
myszki w pole wybranego stanowiska, tu np.: Stanowisko1 i z menu podrecznego wybrac
opcje "Edytuj".

Na ekranie pojawi sie okno "Stanowisko" z parametrami do ustawienia/zmiany. Po



ustawieniu tych parametrow, aby zaakceptowac je nalezy nacisng¢ przycisk "Ok", aby
zrezygnowac nalezy wybrac przycisk "Anuluj".

Stanowisko

Szerokose 200 =

Kalar I:I
Wykomywana czynnosc |:|
Wstrzymane zlecenie I:I

o

Okno stanowiska jest podzielone na 7 modufow:
1. Zlecenie/Przewodnik

2. Czynnosc¢ technologiczna trwajgca

3. Czynnos¢ technologiczna zakonczona

4. Czynnos¢ trwajgca

5. Czynnos¢ zakonczona

6. Czynnos¢ bez przewodnika trwajgca

7. Czynnos¢ bez przewodnika zakonczona

Kazdy modut mozemy edytowac i zmienia¢ wyswietlane w nim w programie wizualizacji
parametry.
1. Edycja modutu Zlecenie/Przewodnik

Aby edytowad podstawowe parametry danego modutu nalezy zaznaczyc¢ go lewym
przyciskiem myszki i z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj".

Zlecenie / Przewodnik

Wysokose 30 =

Kalor I:I
Przekroczony czas |:|

Rodaj | decenie -

Postep | Czasowy -

] Postep rawnoleghych
przewodnikidw

o

Parametry modutu Zlecenie/Przewodnik:

e Wysokos¢ - mozliwos¢ ustawienia wysokosci modutu
e Kolor - mozliwos¢ ustawienia koloru
e Przekroczony czas -mozliwos¢ ustawienia koloru dla wystgpienia przekroczenia czasu



zatozonego

Rodzaj - mozliwos¢ wyboru poziomu wyswietlanych danych (Zlecenie; Przewodnik;
Przewodnik nadrzedny)

Postep - mozliwos¢ wyboru rodzaju postepu (Brak; Produkcyjny; Czasowy;
Czynnosciowy; Technologiczny)

Postep réownolegtych przewodnikéw - wybor tej opcji pozwala na obserwowanie
wybranego rodzaju postepu w przewodnikach réwnolegtych ze zlecenia

W kazdym module defoultowo dodane sg juz bloki Informacji z wstawionymi danymi.

Aby go wyedytowac nalezy zaznaczyc¢ go lewym przyciskiem myszki i otworzy¢ do edycji przez
dwuklik lub z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj informacje".

Otworzy sie okno "Informacja:Przewodnik" z parametrami do ustawienia:

Parametry okna Informacja:

X;Y - mozliwos¢ ustawienia potozenia w pionie i poziomie pola Informacja w obszarze
wybranego modutu,

Szerokos¢; Wysokos¢ - stuzg do ustawienia wielkosci bloku edytowanego okna
Informacji,

Przyciggniecie - umozliwia "przyklejenie" bloku Informacji do wybranych krawedzi
modutu w momencie recznej zmiany wielkosci Stanowiska,

Ustawienia Czcionki i jej parametréow - mozliwos¢ wyboru rodzaju czcionki, jej
wielkosci oraz innych parametrow

Parametry wyréwnania tekstu - mozliwos¢ ustawienia sposobu wyréwnania tekstu
w bloku Informacja

Pole danych - okno wyboru zmiennych wyswietlanych w bloku Informacji (klikajac
na tym obszarze prawy przycisk myszki wyswietlajg sie nam dostepne do wyboru
zmienne charakterystyczne dla edytowanego modutu Stanowiska.



Informacja: Przewodnik
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2. Edycja modutu Czynnos¢ technologiczna trwajaca

Aby edytowad podstawowe parametry danego modutu nalezy zaznaczy¢ go lewym
przyciskiem myszki i z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj”.

Czynnos technelogiczna trwajgca

s

Wysokose 38 =

Kalor I:I
Przekroczony czas |:|

Anulu | Ok

Parametry modutu Czynnos¢ technologiczna trwajgca:

e Wysokos¢ - mozliwos¢ ustawienia wysokosci modutu
e Kolor - mozliwosc¢ ustawienia koloru



e Przekroczony czas -mozliwos¢ ustawienia koloru dla wystgpienia przekroczenia czasu
zatozonego

W kazdym module defoultowo dodane sg juz bloki Informacji z wstawionymi danymi.

Aby go wyedytowac nalezy zaznaczy¢ go lewym przyciskiem myszki i otworzy¢ do edycji przez
dwuklik lub z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj informacje".

Otworzy sie okno "Informacja:Rejestracja czynnosci technologicznej" z parametrami do
ustawienia:

Parametry okna Informacja:

e XY - mozliwos¢ ustawienia potozenia w pionie i poziomie pola Informacja w obszarze
wybranego modutu,

e Szerokos¢; Wysokos¢ - stuzg do ustawienia wielkosci bloku edytowanego okna
Informacji,

e Przyciagniecie - umozliwia "przyklejenie" bloku Informacji do wybranych krawedzi
modutu w momencie recznej zmiany wielkosci Stanowiska,

e Ustawienia Czcionki i jej parametrow - mozliwos¢ wyboru rodzaju czcionki, jej
wielkosci oraz innych parametréw

e Parametry wyréwnania tekstu - mozliwos¢ ustawienia sposobu wyréwnania tekstu
w bloku Informacja

e Pole danych - okno wyboru zmiennych wyswietlanych w bloku Informacji (klikajac
na tym obszarze prawy przycisk myszki wyswietlajg sie nam dostepne do wyboru
zmienne charakterystyczne dla edytowanego modutu Stanowiska.
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3. Edycja modutu Czynnos¢ technologiczna zakonczona

Aby edytowac podstawowe parametry danego modutu nalezy zaznaczy¢ go lewym
przyciskiem myszki i z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj”.

Czynnosé techneologiczna zakorczona

ry

Wysokose |32 =

Kolor I:I

Anulu | Ok

Parametry modutu Czynnos¢ technologiczna zakoiczona:

e Wysokos¢ - mozliwos¢ ustawienia wysokosci modutu

e Kolor - mozliwos¢ ustawienia koloru

e Przekroczony czas -mozliwos¢ ustawienia koloru dla wystapienia przekroczenia czasu
zatozonego

W kazdym module defoultowo dodane sg juz bloki Informacji z wstawionymi danymi.

Aby go wyedytowac nalezy zaznaczy¢ go lewym przyciskiem myszki i otworzy¢ do edycji przez
dwuklik lub z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj informacje".

Otworzy sie okno "Informacja:Rejestracja czynnosci technologicznej" z parametrami do
ustawienia:

Parametry okna Informacja:

e XY - mozliwos¢ ustawienia potozenia w pionie i poziomie pola Informacja w obszarze
wybranego modutu,

e Szerokos¢; Wysokos¢ - stuzg do ustawienia wielkosci bloku edytowanego okna
Informacji,

e Przyciagniecie - umozliwia "przyklejenie" bloku Informacji do wybranych krawedzi
modutu w momencie recznej zmiany wielkosci Stanowiska,

e Ustawienia Czcionki i jej parametrow - mozliwos¢ wyboru rodzaju czcionki, jej
wielkosci oraz innych parametrow

e Parametry wyréwnania tekstu - mozliwos¢ ustawienia sposobu wyréwnania tekstu
w bloku Informacja

e Pole danych - okno wyboru zmiennych wyswietlanych w bloku Informacji (klikajac
na tym obszarze prawy przycisk myszki wyswietlajg sie nam dostepne do wyboru
zmienne charakterystyczne dla edytowanego modutu Stanowiska.



Informacja: Rejestracja czynnosci technologiczng)
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4. Edycja modutu Czynnos¢ trwajaca
Aby edytowad podstawowe parametry danego modutu nalezy zaznaczyc¢ go lewym
przyciskiem myszki i z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj".

Czynnosd trwajaca

Wysokosé |36 =

Kolor I:I
o

Parametry modutu Czynnos¢ trwajgca:

e Wysokos¢ - mozliwos¢ ustawienia wysokosci modutu
e Kolor - mozliwosc¢ ustawienia koloru

W kazdym module defoultowo dodane sg juz bloki Informacji z wstawionymi danymi.
Aby go wyedytowac nalezy zaznaczy¢ go lewym przyciskiem myszki i otworzy¢ do edycji
przez dwuklik lub z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj informacje".

Otworzy sie okno "Informacja:Rejestracja czynnosci” z parametrami do ustawienia:

Parametry okna Informacja:



e XY - mozliwos¢ ustawienia potozenia w pionie i poziomie pola Informacja w obszarze
wybranego modutu,

o Szerokos¢; Wysokos¢ - stuzg do ustawienia wielkosci bloku edytowanego okna
Informacji,

e Przyciagniecie - umozliwia "przyklejenie" bloku Informacji do wybranych krawedzi
modutu w momencie recznej zmiany wielkosci Stanowiska,

e Ustawienia Czcionki i jej parametréw - mozliwos$¢ wyboru rodzaju czcionki, jej
wielkosci oraz innych parametréw

e Parametry wyréwnania tekstu - mozliwos¢ ustawienia sposobu wyréwnania tekstu
w bloku Informacja

e Pole danych - okno wyboru zmiennych wyswietlanych w bloku Informacji (klikajac
na tym obszarze prawy przycisk myszki wyswietlajg sie nam dostepne do wyboru
zmienne charakterystyczne dla edytowanego modutu Stanowiska.

Informacja: Rejestracja czynnosci
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5. Edycja modutu Czynnos¢ zakonczona

Aby edytowac podstawowe parametry danego modutu nalezy zaznaczyc¢ go lewym
przyciskiem myszki i z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj".

Czynnose trwajaca

Wysokosé |36 =

Kolor |:|
o




Parametry modutu Czynnos¢ zakonnczona:

e Wysokos¢ - mozliwos¢ ustawienia wysokosci modutu
e Kolor - mozliwos¢ ustawienia koloru

W kazdym module defoultowo dodane sg juz bloki Informacji z wstawionymi danymi.

Aby go wyedytowac nalezy zaznaczy¢ go lewym przyciskiem myszki i otworzy¢ do edycji przez
dwuklik lub z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj informacje".

Otworzy sie okno "Informacja:Rejestracja czynnosci" z parametrami do ustawienia:

Parametry okna Informacja:

e XY - mozliwos¢ ustawienia potozenia w pionie i poziomie pola Informacja w obszarze
wybranego modutu,

o Szerokos¢; Wysokos¢ - stuzg do ustawienia wielkosci bloku edytowanego okna
Informacji,

e Przyciagniecie - umozliwia "przyklejenie" bloku Informacji do wybranych krawedzi
modutu w momencie recznej zmiany wielkosci Stanowiska,

e Ustawienia Czcionki i jej parametréow - mozliwos¢ wyboru rodzaju czcionki, jej
wielkosci oraz innych parametréw

e Parametry wyréwnania tekstu - mozliwos¢ ustawienia sposobu wyréwnania tekstu
w bloku Informacja

e Pole danych - okno wyboru zmiennych wyswietlanych w bloku Informacji (klikajac
na tym obszarze prawy przycisk myszki wyswietlajg sie nam dostepne do wyboru
zmienne charakterystyczne dla edytowanego modutu Stanowiska.

Informacja: Rejestracja czynnosci
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6. Edycja modutu Czynnos¢ bez przewodnika trwajaca

Aby edytowad podstawowe parametry danego modutu nalezy zaznaczy¢ go lewym
przyciskiem myszki i z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj".



Czynnosé bez przewodnika trwajaca

ry

Wysokosc |36 =

Kolor I:I
o

Parametry modutu Czynnos¢ bez przewodnika trwajaca:

Wysokos¢ - mozliwos¢ ustawienia wysokosci modutu
Kolor - mozliwos$¢ ustawienia koloru

W kazdym module defoultowo dodane sg juz bloki Informacji z wstawionymi danymi.
Aby go wyedytowac nalezy zaznaczy¢ go lewym przyciskiem myszki i otworzy¢ do edycji
przez dwuklik lub z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj informacje".

Otworzy sie okno "Informacja:Rejestracja czynnosci" z parametrami do ustawienia:

Parametry okna Informacja:

X;Y - mozliwos¢ ustawienia potozenia w pionie i poziomie pola Informacja w obszarze
wybranego modutu,

Szerokos¢; Wysokos¢ - stuzg do ustawienia wielkosci bloku edytowanego okna
Informacji,

Przyciggniecie - umozliwia "przyklejenie" bloku Informacji do wybranych krawedzi
modutu w momencie recznej zmiany wielkosci Stanowiska,

Ustawienia Czcionki i jej parametrow - mozliwos¢ wyboru rodzaju czcionki, jej
wielkosci oraz innych parametréw

Parametry wyréwnania tekstu - mozliwos¢ ustawienia sposobu wyréwnania tekstu
w bloku Informacja

Pole danych - okno wyboru zmiennych wyswietlanych w bloku Informac;ji (klikajac
na tym obszarze prawy przycisk myszki wyswietlajg sie nam dostepne do wyboru
zmienne charakterystyczne dla edytowanego modutu Stanowiska.



Informacja: Rejestracja czynnosci
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7. Edycja modutu Czynnos$¢ bez przewodnika zakonczona

Aby edytowad podstawowe parametry danego modutu nalezy zaznaczy¢ go lewym
przyciskiem myszki i z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj”.

Czynnose bez przewodnika zakoriczona

s

Wysokosé 32 =

Kolor -
o

Parametry modutu Czynnos¢ bez przewodnika zakonczona:

o Wysokos¢ - mozliwos¢ ustawienia wysokosci modutu
e Kolor - mozliwosc¢ ustawienia koloru

W kazdym module defoultowo dodane sg juz bloki Informacji z wstawionymi danymi.

Aby go wyedytowac nalezy zaznaczy¢ go lewym przyciskiem myszki i otworzy¢ do edycji przez
dwuklik lub z menu podrecznego wybrac opcje "Edytuj informacje".

Otworzy sie okno "Informacja:Rejestracja czynnosci” z parametrami do ustawienia:

Parametry okna Informacja:

e XY - mozliwos¢ ustawienia potozenia w pionie i poziomie pola Informacja w obszarze
wybranego modutuy,

o Szerokos¢; Wysokos¢€ - stuzg do ustawienia wielkosci bloku edytowanego okna
Informac;ji,



e Przyciagniecie - umozliwia "przyklejenie" bloku Informacji do wybranych krawedzi
modutu w momencie recznej zmiany wielkosci Stanowiska,

e Ustawienia Czcionki i jej parametréw - mozliwo$¢ wyboru rodzaju czcionki, jej
wielkosci oraz innych parametrow

e Parametry wyréwnania tekstu - mozliwos¢ ustawienia sposobu wyréwnania tekstu
w bloku Informacja

e Pole danych - okno wyboru zmiennych wyswietlanych w bloku Informacji (klikajac
na tym obszarze prawy przycisk myszki wyswietlajg sie nam dostepne do wyboru
zmienne charakterystyczne dla edytowanego modutu Stanowiska.

Informacja: Rejestracja czynnosci
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@ Pole Informacji mozemy réwniez przesuwac w obszarze danego modutu przytrzymujac
na klawiaturze klawisz Shift i po pojawieniu sie na ekranie znacznika za pomoca lewego
przycisku myszki przesungc je wybrane miejsce.

Przytrzymujgc na klawiaturze klawisz Shift i po najechaniu myszka na lewg lub dolng
krawedz pola Informacja po pojawieniu sie na ekranie znacznika za pomoca lewego
przycisku myszki mozemy zmieni¢ wysokos¢ lub szerokos¢ pola Informacja.

Aby usung¢ wybrany blok Informacji w module, nalezy zaznaczy¢ go lewym przyciskiem
myszki i z menu podrecznego wybrac opcje "Usun informacje".

Dodawanie parametrow informacji

Kazdy modut Stanowiska mozemy takze ustawi¢ wedtug wtasnych potrzeb.
Np modut Czynnosci technologiczne trwajace.
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Aby doda¢ blok Informacja nalezy zaznaczy¢ modut i z menu podrecznego wybrac opcje

Dodaj informacje.

W edytowanym module pojawi sie pusty na razie blok Informacji.
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Aby ustawi¢ go w wybranym miejscu mozemy przytrzymujgc rownoczesnie na klawiaturze
klawisze Shift+Ctrl przesuna¢ go w wybrane miejsce modutu.

Mozemy réwniez zaznaczy¢ go lewym przyciskiem myszki otworzy¢ do edycji przez dwuklik
lub z menu podrecznego wybierajgc opcje "Edytuj informacje" i tam ustawi¢ odpowiednie
parametry (X; Y) wyznaczajgce potozenie bloku Informacja w obszarze wybranego modutu
oraz dodatkowo Szerokos¢; Wysokos¢ oraz Przyciaganie.

Nastepnie ustawiamy Czcionke oraz sposob jej wyréwnania w bloku Informacja i wstawiamy
zmienne jakie w tym bloku chcemy obserwowac w programie wizualizacji.

Aby wstawi¢ wybrana zmienna nalezy w oknie Informacja:rejestracja czynnosci...: w obszarze
na dole okna klikng¢ prawym przyciskiem myszki, wyswietlg sie nam dostepne do wyboru
zmienne charakterystyczne dla edytowanego modutu Stanowiska. Nastepnie przesuwajgc
kursor w dot myszkg nalezy wybrac tg zmienng, ktorg chcemy wstawic i klikng¢ na nig lewym
przyciskiem myszki.
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Informacja: Przewodnik

Frzyciagniecie

-B I U

¥ (0 |  Szerokosc 200 5

¥ (0 =  Wysokosc 30 =

Microsoft 5ans Serif -

{zlecMumer)]
Zlecenies Mumer

Llecenies Marwa

Zlecenie: Czas zaloZony

Anuluj

Zlecenie: Czas produkgji

Zlecenie: Czas pozostaly

Zlecenie: Informacja 4
Zlecenie: Informacja 2
Zlecenie: Informacja 3
Zlecenie: Informacja 1
Przewodnik: Murmer
Przewodnik: Nazwa
Przewodnik: Czas zatozony
Przewodnik: Czas predukcji

Przewodnik: Czas pozostaly

Przewodnik:
Przewodnik:
Przewodnik:

Przewodnik:

Informacja 1
Informacja 2
Informacja 3

Informacja 4

Aby usung¢ wstawiong zmienna nalezy klikng¢ lewym przyciskiem myszki w tym obszarze
okna, aby pojawit sie kursor i przy uzyciu klawiszy na klawiaturze Backspace lub Delete
usung¢ wybrang zmienna.

@ Pole Informacji mozemy réwniez przesuwac w obszarze danego modutu przytrzymujgc
na klawiaturze klawisz Shift i po pojawieniu sie na ekranie znacznika za pomoca lewego
przycisku myszki przesungc je wybrane miejsce.

Przytrzymujgc na klawiaturze klawisz Shift i po najechaniu myszkg na lewg lub dolng
krawedz pola Informacja po pojawieniu sie na ekranie znacznika za pomocg lewego
przycisku myszki mozemy zmieni¢ wysokos¢ lub szerokos¢ pola Informacja.

Ustawienia

W dziale Ustawienia opisane zostaty parametry i opcje dostepne w oknie "Ustawienia”,
ktére stuza do konfigurowania programu.

Aby edytowac okno "Ustawienia" nalezy klikng¢ prawym klawiszem myszki. W trybie
wizualizacji kursor myszki nie jest widoczny. Jezeli po kliknieciu prawym klawiszem myszki
nie uwidoczni sie kursor z przyciskiem Ustawienia, nalezy wykonac¢ ruch myszkg i ponownie



klikng¢ prawym klawiszem myszki. Po ukazaniu sie kursora z przyciskiem Ustawienia, nalezy
klikng¢ w przycisk, aby otworzyto sie okno "Ustawienia".

Okno Ustawienia zawiera nastepujgce zaktadki:

e Parametry
e PBaza

e Informacja

Parametry

W zaktadce Parametry mozemy ustawi¢ podstawowe parametry programu.

Ustawienia
Parametry  Baza  Informacia

Pelny ekran [
P |

Tryb | Dzienny ~

Rozpoczecie dnia 00:00 =

Dodaj do autostartu

Usun z autostartu

Logi serwisowe

Katalog z danymi programu

Zamknij program Ol

Parametry zaktadki Parametry:

e Pelny ekran - ustawienie formy wyswietlanych informacji (opcja zaznaczona
wyswietlanie na catym ekranie, niezaznaczona wyswietlanie w zmniejszonym oknie)

e IP - numer IP komputera, na ktérym zainstalowany jest program Control

e Tryb - wybor trybu wyswietlania informacji (Ciggty- wyswietlane sg wszystkie
informacje dotyczgce zlecen, do momentu ich zamkniecia w programie Order;
Dzienny- wyswietlajg sie informacje z rejestracji wykonanych po godzinie ustawionej
wg parametru "Rozpoczecie dnia")

e Rozpoczecie dnia - ustawienie czasu (godz.:min.) resetu ekranu wizualizacji i
rozpoczecia wyswietlania informacji z rejestracji wykonanych po ustawionym czasie

e Dodaj do autostartu - klikniecie tego przycisku spowoduje automatyczne otwieranie
sie programu wizualizacji zaraz po uruchomieniu komputera

e Usun z autostartu - klikniecie tego przycisku spowoduje usuniecie programu


http://tpmcontrol.pl/help/order

wizualizacji z autostartu komputera

e Logi serwisowe - podglad logow serwisowych

e Katalog z danymi programu - po nacisnieciu przycisku otworzy sie katalog z danymi
programu

Baza

W zaktadce "Baza" mozemy ustawia¢ parametry potgczenia z bazg danych SQL.

Ustawienia
Parametry gBaza Informacia

IP:
MNazwa: SQLExpress

Port:

Ustaw

Zamknij program Ok

Parametry dziatu baza:

e IP - adres IP komputera z bazg danych, jezeli baza danych jest na tym samym
komputerze co program, pole pozostaje domyslnie puste

e Nazwa - nazwa bazy danych, domys$ina nazwa bazy danych to "SQLExpress"

e Port - port, na ktérym dziata baza danych, jezeli baza danych jest na tym samym
komputerze co program, pole pozostaje domyslnie puste

e Ustaw - mozliwo$¢ zmiany serwera z bazg danych SQL

Ustawianie parametréw potaczenia z baza danych

Aby ustawi¢ parametry potgczenia z bazg danych nalezy nacisng¢ lewym przyciskiem myszy
przycisk "Ustaw". WysSwietli sie okno "Serwer SQL".



Serwer SCL

Logowanie
P [192.168.1.200
MNazwa | SGLExpress

Login | TPMControl

|
|
Port (1433 |
|
|

Hasto | ,,,,,,,,,

Anulyj Katalog z darymi programu Polacz

Parametry potaczenia:

IP - nalezy wpisa¢ adres IP komputera z bazg danych

Nazwa - nalezy wpisa¢ nazwe bazy danych, domysina nazwa to "SQLExpress", jezeli
podczas instalacji bazy danych nazwa zostata zmieniona, nalezy wpisa¢ zmieniong
nazwe

Port - nalezy wpisa¢ numer portu na ktérym dziata baza danych, domysiny port to
1433

Login - nalezy wpisac login bazy danych, domysiny login to "TPMControl", jezeli
podczas instalacji bazy danych login zostat zmieniony, nalezy wpisa¢ zmieniony login
Hasto - nalezy wpisac hasto dostepu do bazy danych, domysine hasto to "TPMSystem",
jezeli podczas instalacji bazy danych hasto zostato zmienione, nalezy wpisa¢ zmienione
hasto

Po poprawnym wprowadzeniu danych naciskamy przycisk "Potacz". W kazdej chwili mozemy
zrezygnowac wciskajgc przycisk "Anuluj".

Przycisk Katalog z danymi programu otwiera okno z lokalizacjg plikéw z danymi programu.

Aby w programie wizualizacji Workplace View znalazty sie dane z aktualnej bazy po zmianie,
nalezy zamkng¢ i ponownie uruchomic program.

Informacja

W zaktadce Informacja zarzadzamy licencjami i kodami. Mozna takze sprawdzic jaka jest
aktualna wersja programu i czy nie ma nowszej wersji do pobrania.



Ustawienia

Parametry ~ Baza | Informacia |
Dane fimowe

MNazwa: TPM Control
Adres: ul. Wierzyniskiego 16 A, 30-198 Krakow
NIP: Zmien

Bezplatne aktualizacje, moduly, liczba pracownikdw

Bezplatna akiualizacja: brak

Kontrola czasu pracy:  akiywna
Flanowanie pracy: akilywna

Liczba pracownikow: 100 osob

‘Wsparcie techniczne Licencie i kody
Et I Pomoc zdalna Pobierz Impaortuj Podglad Zarzgdzenie licenciami
Zamknij program Ol

Dane firmowe

Jezeli nie zostaty wpisane jeszcze zadne dane firmowe mozna je uzupetnic klikajgc przycisk
"Ustaw". Aby zmieni¢ aktualne dane firmowe nalezy klikng¢ przycisk "Zmien".

Bezptatne aktualizacje, moduly i liczba pracownikéw
Bezptatne aktualizacje dostepne sg przez okres 1 roku od daty zakupu.

Mozna wykupi¢ dodatkowy okres bezptatnych aktualizacji. W tym celu nalezy skontaktowac
sie z firmg TPM Control.
Wsparcie techniczne

Jezeli posiada sie prawo do pomocy zdalnej, to za pomocg przycisku "Pomoc zdalna” mozna
uruchomic zdalne potaczenie z komputerem serwisowym firmy TPM Control.

Licencje i kody
Informacje na temat licencji i kodow dla programoéw firmy TPM Control znajdujg sie w
"Uruchomienie programu/Licencje"

@ Aby przeniesc¢ program na inny komputer nalezy w pierwszej kolejnosci usungc licencje na
program przypisanq do poprzedniego komputera, nastepnie zainstalowac program na
docelowym komputerze i wygenerowac dane do licencji. Sposéb generowania licencji zostat
opisany w dziale Licencje i kody.
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