
Lp Parametr/ Cecha do sprawdzenia Uwagi/Odchyłki
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3.

4.
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Podpis kontrolera:

Status partii:  

[   ] Zwolniona do wysyłki;   [   ] Wstrzymana;   [   ] Do poprawy;   [   ] …................................

Uwagi ogólne:   

[  ] Zgodny  [  ] Niezgodny

[  ] Zgodny  [  ] Niezgodny

PODSUMOWANIE

WYNIKI KONTROLI

KARTA KONTROLI JAKOŚCI

Data kontroli:

Nazwa produktu:

Numer partii:

Wynik kontroliWymagana norma/ Wartość

[  ] Zgodny  [  ] Niezgodny

[  ] Zgodny  [  ] Niezgodny

[  ] Zgodny  [  ] Niezgodny
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